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Introduccion

El Grupo Hastinik esta formado por las empresas Hastinik, Tubasol, Inox Ibérica y Aerotécnica. El Grupo, con
sede en Santa Perpetua de la Mogoda (Barcelona), cuenta con almacenes en Getafe (Madrid), Murga (Alava),
Alcala de Guadaira (Sevilla), Chiva (Valencia), Porrino (Pontevedra), Girona, Zaragoza, Molina de Segura (Murcia),
Constanti (Tarragona), Culleredo (A Coruna), Valladolid y Santander (Cantabria), todos ellos enlazados informati-
camente y a <<tiempo real>>. Nuestra amplia cobertura nacional y nuestro equipo humano, constituido por 38
profesionales -comerciales y técnicos-, nos permiten ofrecerles con el maximo entusiasmo, las mejores condi-
ciones de servicio y calidad.

Tubasol es especialista en la distribucion de tubos y accesorios , soldados y sin soldadura, en aceros al carbono
y aleados, para aplicaciones en el campo de la conduccion de fluidos, fontaneria, climatizacion, contra incen-
dios, en la industria de la quimica y el petroleo, industria naval, ingenierias, en el sector del gas, de las energias
renovables y de la energia nuclear, en la hidraulica, y caldereria en general. También tubo estructural para obra
civil, construcciéon de maquinaria, rodillos, farolas, etc.

Disponemos de una amplisima gama de tubo soldado y sin soldadura en stock en normas EN, DIN y ASTM,;
ofrecemos acabado negro, galvanizado o pintado, y extremos lisos, roscados o ranurados. Suministramos tam-
bién el accesorio correspondiente: accesorio roscado de fundicién maleable, ranurado, accesorio para soldar,
fitting 3000/6000lbs (sw o npt) y valvulas.

Todas las empresas del Grupo poseen la certificacion de registro de calidad segun la norma UNE-EN-
ISO-9001-2008 para garantizar el sumistro de materiales y la prestacion de buen servicio a todos nuestros
clientes.

El presente catalogo es un resumen en general de la gama de productos comercializados por Tubasol; en caso
de precisar informacion mas detallada no duden en contactar con nuestro departamento comercial.

Del mismo modo, podemos facilitarles catélogos especificos del resto de empresas del Grupo. Les presentamos
a continuacion una pequena sintesis de los productos qu comercializan, si bien en las Ultimas paginas e estae
catélogo encontraran un indice mas detallado.

Hastinik, S.A.

Tubos soldados milimétricos inoxidables

Tubos soldados cuadrados inoxidables

Tubos soldados rectangulares inoxidables

Tubos soldados ISO inoxidables

Tubos soldados ASTM inoxidables

Tubos soldados division farmacéutica y alimentaria inoxidables
Accesorios, curvas, reducciones, tes, bridas, valvulas etc. en inoxidable
Tubos sin soldadura ASTM inoxidables

Chapas, pletinas, angulos, tes, U, tubos pulidos decoracion inoxidables
Aleaciones de niquel v titanio.

Tubos para prensado rapido y accesorios.

Tornillos métricos inoxidables A-2 y A-4.

Esparragos - tuercas - arandelas - cadenas A-2 y A-4.
Autorroscantes inoxidables A-2 y A-4.

Tornillos madera A-2 y A-4.

Tornilleria especial bajo plano A-2 y A-4.

Tornilleria, con materiales hastelloy, monel, incoloy, etc.

Inox Ibérica, S.A.

Fijaciones insertables PEM (tuercas, pernos, separadores, pasadores,
%] Aerotécnica, S.A. tornillos cautivos, tornillos para panel, prensas insertadoras).

Cierres Camloc (cierres de 1/4 de vuelta, cierres de palanca, cierres

de panel, insertos).

Resortes de gas (Arvin Meritor).

Tuercas remachables (Simaf).

Guias telescopicas (Accuride).

Tiradores, manetas, bisagras y accesorios para armarios eléctricos e industriales
(Industrilas).

Quinta edicion: Octubre 2013

www.tubasol.com
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Tubos de acero soldados para conducciones

(extremos, lisos, roscados 6 ranurados)

Clase: negro, galvanizado o pintado

EN 10255 tipo L2 (serie extraligera ISO 65)

n 4z Diametro exterior

10 3/8 17,2 17,3 16,7 0,67
15 1/2 21,3 21,4 21,0 2,0 0,94
20 3/4 26,9 26,9 26,4 2,3 1,38
25 1 33,7 33,8 33,2 2,6 1,98
32 11/4 42,4 42,5 41,9 2,6 2,54
40 11/2 48,3 48,4 47,8 2,9 3,23
50 2 60,3 60,3 59,6 2,9 4,08
65 21/2 76,1 76,1 75,2 3,2 5,71
80 3 88,9 88,9 87,9 3,2 6,72
90 31/2* 101,6 - - 3,2 7,87
100 4 114,83 114,3 113,0 3,6 9,75
125 5* 139,7 — — 3,75 11,60
150 6* 165,1 (168,3) — — ©}75 14,20
Tolerancia: -12,50% +7,5% (> 10t)

* Estos pasos nominales no corresponden a la norma.

EN 10255 Serie media M (serie media DIN 2440)

Designacién Didmetro exterior . Peso

17,2 17,5 16,7 2,3 0,83
15 1/2 21,3 21,8 21,0 2,6 1,21
20 3/4 26,9 27,3 26,5 2,6 1,56
25 1 33,7 34,2 33,3 3,2 2,41
32 11/4 42,4 42,9 42,0 3,2 3,10
40 11/2 48,3 48,8 47,9 3,2 3,56
50 2 60,3 60,8 59,7 3,6 5,03
65 21/2 76,1 76,6 75,3 3,6 6,42
80 3 88,9 89,5 88,0 4,0 8,36
100 4 114,3 115,0 1131 4,5 12,20
125 ® 139,7 140,8 138,5 5) 16,60
150 6 165,1 (168,3)* 166,5 163,9 5 19,80

Tolerancia -12,50% +7,5% (> 10t)

* Estos pasos nominales no corresponden a la norma.

ONDICIONES DE SUMINISTRO|

Longitud: Los tubos se suministran en longitudes comerciales de 6 metros segiin norma. A peticion se pueden suministrar otras longi-
tudes.

Tolerancias: De acuerdo con la norma correspondiente.

Material: S195T (1.0026)

Acabado: Los tubos se suministran en negro o galvanizados (EN ISO 1461 y EN 10240), con extremos lisos, roscados (EN 10226-1) o
ranurados.

Contraincendios: Material en stock pintado en tunel de 5 etapas (desengrase, enjuague, fosfatado, enjuague y pasivado con agua
desmineralizada). Acabado rojo RAL 3000.

Bajo demanda se pueden suministrar con aplicacion de granallado y pintados con 6xido de Fe, silicato de zinc o epoxi con el color
deseado segun RAL. Igualmente suministramos aislamiento térmico en coquillas, planchas o rollos.

www.tubasol.com
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Accesorios para tuberias en hierro maleable

(o

—

Curva 90° M/H Curva 90° H Curva 90° M Curva 45° M/H Curva 45° H CODO 90° H CODO 90° M/H

@@? mﬁ@

Fig. 95 Fig. 96 Fig. 97 Fig. 98 Fig. 130 Fig. 180 Fig. 221

Codo unién H Codo unién H Codo uniéon M/H Codo uniéon M/H Te 90° normal Cruz normal Codo de tres bocas
junta P junta C junta P junta C

IR R A= kak

Fig. 270 Fig. 271 Fig. 280 Fig. 281 Fig. 290 Fig. 300 Fig. 312

Manguito rosca Manguito rosca Rosca doble Rosca doble Tapon macho  Tapdén H hexagonal  Tuerca hexagonal
derecha dcha./ izda derecha dcha./izda. con reborde

X

Fig. 320 Fig. 321 Fig. 330 Fig. 331 Fig. 340 Fig. 341 Fig. 531

Brida ovalada Brida redonda Unién H A plano  Union M/H A plano  Unién H A cénico  Unién M/H A cénico Rosca exterior

Piezas de reduccion

Fig. 90-R Fig. 130-R Fig. 240 [ Fig.241 | Fig. 245 Fig. 246

Codo reduccion H Te reduccion Manguito reduccion  Tuerca reduccion Machones Manguito
reduccion reduccion M/H

CARACTERISTICAS TECNICAS

Material: Fundicién maleable de corazén blanco de alta calidad EN-GJMW-400-05.

Tratamiento superficial: Los accesorios se suministran en acabado negro o galvanizado en caliente (500 g/m? - 70 ) s/EN-10242.
Ambos se suministran con recubrimiento antioxidante.

Rosca: Los accesorios tienen rosca interna cilindrica y rosca exterior cénica de acuerdo con la norma ISO 7/1.

Presién de trabajo: Los accesorios estan garantizados para una presién de trabajo de 25 bar hasta 120° C y 20 bar entre 120 y 130°
C, segun ISO 49/1.

Embalaje y contenido: En bolsas de plastico de 10 unidades hasta 1” con indicacion de figura y medida.

www.tubasol.com
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Accesorios HitPress para prensar

Pressfitting es un sistema rapido, eficaz y seguro para union de tuberias y accesorios, mediante prensado,
en acero inoxidable y acero al carbono galvanizado en el campo civil, industrial y naval, evitando el proceso
laborioso de soldar o roscar.

Pressfitting es la soluciéon actual para instalaciones nuevas y también proyectos de rehabilitacion de sistemas
antiguos en diametros desde 15 mm hasta 108 mm. Este sistema permite un gran ahorro de tiempos de
montaje, en comparacion con otros sistemas convencionales.

INOXIDABLE

e E| acero inoxidable se considera un material higiénico, como se demuestra en la mayoria de las
aplicaciones en la industria alimentaria y farmacéutica.

¢ Minima pérdida de carga, obteniéndose mayores velocidades del fluido.

e Excelente acabado decorativo evitando costos adicionales de pinturas o protecciones exteriores.

e Menor conductividad térmica que otros materiales.

e Apto para conduccion de aire comprimido, gases inertes y ciertos productos quimicos
(acidos, derivados del petroleo, etc...).

ACERO GALVANIZADO

e Para circuitos cerrados de calefaccion, refrigeracion y aire comprimido.
e Tubos disponibles revestidos de polipropileno para evitar condensaciones.
CUPRO-NIQUEL 90/10,

e Para conducciones de agua salada.
¢ Industria naval y astilleros (refrigeracion de motor, sentina, contraincencios, etc.).
¢ Plantas desalinizadoras de agua de mar.

Para cualquier necesidad de tuberias y accessorios en cupro-niquel, consulten con nuestro departamento
comercial

www.tubasol.com



DIVISION SANITARIO / FONTANERIA ‘ 1 8

Valvulas de fontaneria ARCO

oo el lyel telzl s el s e
80 89 108 125 150 160 185
22 22 29 37 44 55 68 84 104 131 151
40 40 62 70 81 90 107 123 142 200 218
63 63 93 93 112 112 152 152 172 245 245
44 44 51 59 70 80 99 114 114 186 206

m O O W

H-H Palanca - TAJO 2000
Presiéon nominal 30 atm. DENOMINACION | MATERIAL | DENOMINACION| MATERIAL| DENOMINACION MATERIAL

1Fundamando  Polietileno 5 Tuerca Prensa Laton Mec.9 Cuerpo Laton Forj.
2 Mando ST2-K40 6 lateral Laton Forj. 10 Prensa PTEE.

3 TuercaHexagonal Acero 7 Bola Laton Forj. 11 Arandela Laton Mec.
4 Eje Latén Mec. 8 Asiento PTFE.

mn
67

94 108 150

B 22 29 37 44 5 68 84 104
C 40 62 70 81 90 107 128 142
H-H Palanca - TURIA 3000 D 63 84 93 112 112 1521 52 172
= s uieniiel 2o i E 4 51 50 70 8 99 114 114
S eE ORIl
. L . 1Fundamando  Polietileno 5 Tuerca Prensa Latén Mec.9Cuerpo Latén Forj.
Existen en stock los siguientes accesorios: R
2 Mando ST2-K40 6 lateral Latén Forj. 10 Prensa RAIEES
e Carretes. ) ) )
) 3 TuercaHexagonal Acero 7 BolaLaton Forj. 11Arandela Laton Mec.
* Bobinas. 4Ee Lat6n Mec. 8 Asiento PTFE.  QQ
® Manguitos forjados EN-10241
¢ Nipples de tubo EN-10241
¢ Rollos de cinta Teflon (0,1 mm x 12 mm x 12 metros).
e Madeja canamo. Bajo pedido podemos ofrecer todo tipo de valvulas de
e Bote DENSO (1,5 Kg.). fontaneria, gas y calefaccién de ARCO.

Valvulas de bola de 2 piezas DIN PN-64

DIMENSIONES]
e ON i) IR T
- — ’ 1/4” 11,6 0,285
8, 3/8” 12,75 25 54 99 0,230
_:é L__ 1/2” 15 58 65 121 0,340
3/4” 20 67 68 121 0,480
- F“T"_' ' 17 254 78 79 121 0,7001
1 /4 32 90 83 121 1,1201
12 38 104 93 180 1,840
Valvulas de 2 cuerpos. 2" 50,8 126 100 180 2,900
*Paso total. 21/2 65 158 138 245 6,050
*Répida instalacion y facil maniobra a 90°. &’ 80 186 149 245 9,920

*Limitador de apertura estandard.

*Seguro de bloqueo de la maneta. EARTESAMATERIARES

- . . FIGURA CUERPO [={e] W.\ ASIENTO
Dlseng superior con acoplamiento ISO 5211 para BV-2-6666 AGero INOx. Acero Inox.

) montaje de actuadores. AlS| AlSI PTFE
Extremos roscados s/BSPP/DIN-259. A351 CEBM 316

www.tubasol.com
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Acoplamientos para tuberias ranuradas

Caracteristicas

Rigidez o flexibilidad
Se ofrecen acoplamientos para aplicaciones donde se requieren conexio-
nes rigidas. Los acoplamientos con disefio flexible permiten la expansion

y contraccion de la tuberfa por cambios de temperatura. Se minimiza o
hace innecesario el uso de juntas de expansion.

]ﬂﬁl |T{T,H C

Conveniencia

Los acoplamientos pueden desmontarse facilmente para trabajos de
mantenimiento y reparacién del sistema de tuberia. Esta junta facilita la
rotacion periddica de la tuberfa a fin de distribuir el desgaste interior por
aguas residuales u otros materiales abrasivos.

Ruido y vibracién

La junta eléstica de elastdomero y la separacién entre tuberias predise-

fa-da del acoplamiento ayudan a aislar y absorber ruidos y vibraciones,
minimizando su transmision.

www.tubasol.com
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Primer Sello

El perfil en C de la junta
de goma produce un
sello natural en los
extremos del tubo.

Segundo Sello

El bastidor comprime
la junta incrementando
la capacidad de sello.

Tercer Sello

La presion ¢ el vacio
incrementaran la
hermeticidad del sello.

Junta autocontenida

Los acoplamientos embragan la tuberia alrededor de su circunferencia
completa, evitando la separacion de los extremos de la tuberia debido a
presion y otras fuerzas, hasta la maxima presion de trabajo nominal del
acoplamiento.

Desviacion de la junta y desalineamiento

La flexibilidad prevista de los acoplamientos se adapta al desalineamien-
to debido a la ubicacién inexacta de la abertura de la tuberia a través de
paredes y pisos. Puede proporcionar una inclinacion en los sistemas de
tuberia de drenaje y facilita el tendido de la tuberia en terreno accidenta-
do, permitendo asf la desviacion en cualquier direccion.

Esfuerzos en la tuberia

La flexibilidad prevista de los acoplamientos absorbe y elimina los esfuer-
zos por asentamiento de tuberia enterrada o los inducidos por temblores
sismicos.
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Acoplamientos para tuberias ranuradas

Los acoplamientos para tuberia con extremos ranurados estan disponibles en tamafios nominales de tuberia desde 1” hasta 24”.

La variedad de disefio de los acoplamientos ofrecen uniones universales para tuberias, accesorios y componentes de sistemas de
tuberias. La extensa gama de acoplamientos y juntas permite seleccionar la combinacién mas adecuada para una aplicacion especifica,
proporcionando asi la instalaciéon mas versatil y econémica de sistemas de tuberia.

Especificaciones de materiales

CUERPO:

Hierro ductil fundido segin ASTM A-536, grado 65-42-12.

RECUBRIMIENTOS:

Pintura antioxidante sin plomo, color rojo (estandar).

Galvanizacion por inmersion en caliente (opcional).

Otros requisitos de recubrimiento: pongase en contacto con Tubasol.

PERNOS Y TUERCAS:

Pernos con cuello ovalado tratados térmicamente y tuercas hexagonales de acero al carbono que cumplen con ASTM A-183 con una
resistencia minima a la tension de 760 MPa (110.000 psi). Estos pernos y tuercas se suministran electrozincados estandar. También se
dispone de pernos y tuercas de acero inoxidable. Para pernos métricos se suministran segun ISO 898-1 clase 8,8 ¢ 9,8, electrozinca-
dos y baho cromatado.

JUNTAS:

Elastémeros con caracteristicas segun ASTM D-2000 para cada grado de junta.

indice del grado de las juntas

RANGO DE CODIGO DE APLICACION DE
TEMPERATURA | COMPUESTO COLOR SERVICIO GRAL.

Agua, acidos

diluidos,alcalis, sales
y muchos servicios

quimicos que no
-34°C a +110°C contengan hidrocarbu-
ASTM D-2000 EPDM VERDE ros, aceites o gases.
Excelente resistencia a
la oxidacién. NO DEBE

UTILIZARSE CON

HIDROCARBUROS

Productos del petro-
leo,aceites minerales y

NITRILO aire contaminado con
-29°C a +82°C CAUCHO NARANJA aceites de petroleo.
BUNA-N NO DEBE UTILIZARSE
CON SERVICIOS DE
AGUA CALIENTE

Agua potable, caliente

o o NO LLEVAN y sanitaria. No son
-34°C a+62°C EPDM IDENTIFICACION aptas para uso con
hidrocarburos.

www.tubasol.com
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Acoplamientos para tuberias ranuradas

Gama 17- 127
(DN 25 - 300)

Figura 3000

Acoplamiento flexible ligero

Gama 2’x 11/2°- 4” x 3"
(DN 50 x 40 - 100 x 80)

Figura 3010

Acoplamiento flexible reducido

Gama 17- 127
(DN 25 - 300)

Figura 3051

Codo de 45°

Gama 17- 12"
(DN 25 - 300)

Figura 3074

Tapa

Homologaciones:

www.tubasol.com

§

Gama 17- 12”
(DN 25 - 300)

Figura 3400
Acoplamiento rigido

Gama 17- 127
(DN 25 - 300)

Figura 3050

Codo de 90°

Gama 17- 12”
(DN 25 - 300)

Figura 3060
Te

Gama 17- 12"
(DN 25 - 300)

Figura 3012

Brida adaptadora
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Acoplamientos para tuberias ranuradas

Gama 11/4"x1 - 8"x6”
(DN 32 x 25 - 200 x 150)

Figura 3072

Reduccién concéntrica

Gama 2x1/2"- 8"x2”
(DN 50x15 - 200 x 50)

Figura 3045

Derivacién simple roscada

* Recubrimientos: pintado rojo o galvanizado.

Gama 11/4x1/2"- 21/2x1”
(DN 32 x 15 - 65 x 25)

Figura 3043

Derivacion atornillada

; Gama 2x11/4”- 6x4”

(DN50 x 32 - 150 x 100)

Figura 3046
Derivacion simple ranurada

EJEMPLO: SISTEMA DE UNION RANURADA CON ACOPLAMIENTO RIGIDO

Tuerca

Pestafia macho e

Tubo 1

Tornillo /

e
Homologaciones: ~FM.> @
APPROVED

B

Cuerpo superior

Pestafa hembra

Junta de estanqueidad
Pestafa macho

e W

Cuerpo inferior

www.tubasol.com
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Tubos sin soldadura de acero al carbono

(extremos lisos o ranurados)

Clase: negro, galvanizado o pintado

EN 10255 serie media M (DIN 2440)

Paso o exterior Espesor mm Didmetro exterior tolerancia Peso del tubo P;;?/adneilzgé%o
nominal mm Max mm Min. mm negro Kg/m Kg/m

17,2 175 16,7 0,84 0,89
15 1/2 21,3 2,6 21,8 21,0 1,21 1,27
20 3/4 26,9 2,6 27,3 26,5 1,66 1,64
25 1 33,7 3,2 34,2 33,3 2,41 2,51
32 1% 42,4 3,2 42,9 42,0 3,10 3,23
40 1% 48,3 3,2 48,8 47,9 3,56 3,71
50 2 60,3 3,6 60,8 59,7 5,03 5,22
65 2% 76,1 3,6 76,6 75,3 6,42 6,67
80 3 88,9 4,0 89,5 88,0 8,36 8,73
100 4 114,3 4,5 115,0 113,1 12,20 12,68
125 5 139,7 5,0 140,8 138,5 16,60 17,21
150 6 165,1 5,0 166,5 163,9 19,80 20,52

EN 10255 serie pesada H (DIN 2441)

Paso o exterior Espesor mm Diametro exterior tolerancia Peso del tubo P;;?Iac:ﬁ;;%%o
nominal mm Max o i mre negro Kg/m Kg/m

17,2 17,5 16 7 1,02
15 1/2 21,3 3,2 21,8 21,0 1,44 1,50
20 3/4 26,9 3,2 27,3 26,5 1,87 1,95
25 1 33,7 4,0 34,2 33,3 2,98 3,08
32 1% 42,4 4,0 42,9 42,0 3,79 3,92
40 1% 48,3 4,0 48,8 47,9 4,37 4,52
50 2 60,3 4,5 60,8 59,7 6,19 6,38
65 2% 76,1 4,5 76,6 75,3 7,93 8,18
80 3 88,9 5,0 89,5 88,0 10,30 10,67
100 4 114,3 5,4 115,0 113,1 14,50 14,98
125 5 139,7 5,4 140,8 138,56 17,90 18,51
150 6 165,1 5,4 166,5 163,9 21,30 22,02

@ exterior: Los sefalados en la tabla dimensional.

Espesor: En + no limitado, en — 12,5%.

Peso: £+10% en un tubo. £7,5% en lotes de 10 t.

Material S195T (1.0026).

Normas de referencia: Compatible con UNI 8863, NF49-115, BS 1387 e ISO 65. Suministro en largos comerciales de 4 a 8 m.
Acabado: Los tubos se suministran en negro o galvanizados (EN ISO 1461 y EN 10240), con extremos lisos, roscados (EN 10226-1) o
ranurados.

Contraincendios: Material en stock pintado en tunel de 5 etapas (desengrase, enjuague, fosfatado, enjuague y pasivado con agua
desmineralizada). Acabado rojo RAL 3000.

Bajo demanda se pueden suministrar con aplicacién de granallado y pintados con éxido de Fe, silicato de zinc o epoxi con el color
deseado segun RAL. Igualmente suministramos aislamiento térmico en coquillas, planchas o rollos.

www.tubasol.com
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Tablas de dimensiones

[TUBOS SOLDADOS EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) Y TUBOS SIN SOLDADURA EN 10216-1 (DIN 2448/DIN 1629),
Extremos lisos o ranurados. Material P235TR1 (St37.0)
Utilizacion: Conduccion agua, gas, vapor, sélidos - Construccion naval - Estructuras -Pilotaje - Postes, sefializacion - Chimeneas.

Diametro | Espesor | pgg, | Mmoo [ Modlo, TRaciode W Diametro  Espesor  pgg,  Momelo Moo Ragide
dmm mm Kg/m cr|n‘3 ch¥13 c;n dmm mm Kg/m cr|n3 Cvrxs clm
1,8* 0,688 0,262 0,304 0,548 2 1,39 1,78 1.16 0,992

2 0,754 0,281 0,326 0,542 2,3 1,59 1,93 1,29 0,983

2,3 0,850 0,306 0,356 0,533 2,6 1,77 2,12 1,41 0,973

17,2 26 0942 08328 0,381 0,524 gg ;’?i g’ig ]’2‘3‘ 8’822
(3,8”) 2,9 1,03 0,347 0,403 0,516 36 2’37 265 177 0,942
3,2 1,11 0,363 0,422 0,508 4 259 083 188 0,930

3,6 1,21 0,381 0,442 0,497 45 2,83 3,02 2,01 0,915

4 1,31 0,394 0,459 0,488 5 3,08 3,19 2,13 0,901

2" 0,890 0,464 0,464 0,640 54 3,28 3,31 2,21 0,890

2,3 1,01 0,509 0,509 0,631 5,6 3,37 3,36 2,24 0,885

2,6 112 0550 0,550 0,622 o3 Sl o ae ol

2,9 1,22 0,586 0,586 0,613 . S o0 - (KE

32 1,33 0,617 0,617 0,605 5 157 251 149 112

3,6 1,46 0,654 0,654 0,594 23 179 281 167 111

4 1,58 0,684 0,684 0,583 2,6 2,01 3,0 1,84 1,10

4,5 1,71 0,714 0,714 0,571 2,9 2,2 23,36 1,99 1,09

1,8 0,874 0,529 0,496 0,692 32 2,42 3,60 2,14 1,08

o 0962 0,571 0,536 0,686 3216 g'gg i'f; ﬁ’ié 1 '8(73

23 1,09 0,629 0,590 0,677 a5 ¥ 450 o6 104

2,6 1,21 0,681 0,639 0,667 = 354 478 84 103

21,3 2,9 1,33 0,727 0,683 0,659 54 3,76 4,98 296 1,02
12" 3,2 1,44 0,768 0,722 0,650 5,6 3,87 5,07 3,01 1,01
3,6 1,59 0,816 0,767 0,639 6.3 4,27 5,36 3,18 0,994

4 1,72 0,857 0,804 0,628 7,1 4,67 5,62 3,34 0,973

45 1,87 0,898 0,843 0,615 8 .05 5.85 3.47 0.952

5 2,01 0930 0874 0,603 Z?g’ 2'23 j';g g’lg 1 gg

5,4 2,12 0,951 0,893 0,594 29 253 496 261 125

1,8 1,03 0,888 0,710 0,823 32 077 5.34 281 194

2¢ 1,13 0,963 0,770 0,816 3,6 3,08 5,82 3,06 1,22

2,3 1,29 1,07 0,854 0,807 4 3,38 6,26 3,29 1,21

2,6 1,44 1,16 0,930 0,797 45 3,71 6,76 3,56 1,20

2,9 1,58 1,25 1,00 0,788 S 4,07 7,22 3,80 1,18

3,2 1,72 1,33 1,06 0,779 g'g 3'2‘7‘ ;?g ig; Hg

3,6 1,90 1,42 1,14 0,767 e pire i e i

4 207 L5l 2] 0,756 6,3 4,95 8,19 4,31 1,14

4,5 2,28 1,60 1,28 0,742 71 5,43 8,66 4,56 1,12

5 2,47 1,67 1,34 0,729 8 5,91 9,09 4,78 1,10

5,4 2,61 1,72 1,37 0,719 8,8 6,33 9,39 4,94 1,08

56 2,68 1,74 1,39 0,714 2 2,01 5,19 2,45 1,43

18 112 1,12 0,835 0,890 222 gg? 2’32 5'32 }jf

2 1,24 1,22 0,907 0,883 50 Sa4 = e e

2,3* 1,41 1.36 1,01 0,874 32 311 762 350 139

2,6 1,57 1,48 1,10 0,864 3,6 3,47 8,33 3,93 1,38

2,9 1,73 1,60 1,19 0,855 4 3,81 8,99 4,24 1,36

260 3,2 1,89 1,70 1,27 0,846 42,4 45 4,19 9,76 4,60 1,35
3,6 2,09 1,83 1,36 0,834 5 4,61 10,5 4,93 1,33
4,5 2,48 2,07 1,54 0,808 R o i 566 130

5 2,70 2,17 1,61 0,794 71 619 158 500 -y

5,4 2,86 2.24 1.67 0,784 8 6.76 135 6.36 125

5,6 2,94 2,27 1,69 0,779 8,8 7,27 14,0 6,61 1,23

6,3 3,21 2,36 1,76 0,762 10 7,99 14,6 6,90 1,20

* Material en stock para tubos sin soldadura

ROGAMOS CONSULTEN EXISTENCIAS
www.tubasol.com
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Tablas de dimensiones

[TUBOS SOLDADOS EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) Y TUBOS SIN SOLDADURA EN 1 (DIN 2448/DIN 1629)
Extremos lisos o ranurados. Material P235TR1 (St37.0)

1,70 4,97 2,23 1,62 2 2,74 13,1 4,59 1,95

Diametro | Espesor Momento | Mdédulo | Radio de Diametro | Espesor Momento | Mdédulo | Radio de
exterior S Peso inercia | resistente giro exterior s Peso inercia | resistente giro
<l (e Kg/m | W i 4l e Kg/m | w i
U cm* cm?® cm Sl cm* cm?® cm
1,6
1,8

1,91 5,51 2,48 1,51 2,3 3,13 14,8 5,20 1,94

2 2,11 6,04 2,72 1,50 2,6 3,52 16,5 5,78 1,93
2,3 2,41 6,81 3,06 1,49 2,9" 3,90 18,1 6,35 1,92
2,6* 2,70 7,54 3,39 1,48 3,2 4,28 19,6 6,89 1,91
2,9 2,99 8,24 3,70 1,47 3,6 4,78 21,6 7,59 1,89
3,2 3,28 8,91 4,00 1,46 527 235 8.25 1.88

45 5,81 2538 9,04 1,86
36 3,65 9,75 4,38 1,45

4 4,02 10,5 474 1,44 5 o 27,9 9.78 1.85
45 4.42 115 515 1,42 54 687 295 10,3 1,83

= vl k] e 143 5.6 7,08 30,2 10,6 1,83

, , ' : 6.3 7,91 32,7 11,5 1,81
5,4 5,20 12,9 5,81 1,40 : : ; ; ;

, , , , , 7.1 8,77 35,3 12,4 1,78
56 5,35 13,2 5,94 1,39 965 379 133 176
6,3 5,95 14,2 6,37 1,37 8,8 1&)’4 4010 14:0 1;73
7{31 ?‘?? 12,8 %8 1 gg 10 11,6 42,6 15,0 1,70

, : , , 11 12,5 445 15,6 1,67
88 7,72 16,7 7,50 1,30 12,5 13,8 46,7 16,4 1,63
10 8,51 17,5 7,86 1,27 14,2 15,0 485 17.0 1,59
11 9,11 18,0 8,09 1,25 2 2,90 15,6 517 2,06
16 1,86 6,41 2,65 1,65 23 3,31 17,7 5,85 2,05
1.8 2,08 7,12 2,95 1,65 2,6 3,73 19,7 6,52 2,04

2 2,30 7,81 3,23 1,64 2,9 4,14 21,6 7,16 2,03
2,3 2,63 8,81 3,65 1,63 3,2 4,54 23,5 7,78 2,02
2,6* 2,95 9,78 4,05 1,62 3,6 5,07 25,9 8,58 2,01
2,9 3,27 10,7 4,43 1,61 5,59 28,2 9,34 2,00
3,2 3,59 11,6 4,80 1,60 45 6,17 30.9 102 1.98

5 6,82 335 11,1 1,96

36 4,00 12,7 5,26 1,59
7 441 158 070 Te7 54 7,30 35,4 11,8 1,95
; ' : : 5,6 7,53 36,4 12,1 1,94
=2 A5 ol Gl =S 6.3 8.42 39,5 1314 1,92

5 5,34 16,2 6,69 1,54 . . . . .

; : ; ; 7,1 9,34 42,7 14,2 1,90

54 5,71 17,0 7,04 1,53
10,3 46,0 15,3 1,87
5,6 5,89 17,4 7,21 1,52 8.8 17 486 161 185
6,3 6,55 18,7 7,76 1,50 10 12,4 52,0 17,2 1,81
71 7,24 20,1 8,31 1,48 11 13,4 54,3 18,0 1,79

8 7,93 21,4 8,85 1,45 12,5 14,8 57,3 19,0 1,75
8,8 8,56 22,4 9,26 1,43 14,2 16,2 59,8 19,8 1,71
10 9,45 23,6 9,76 1,40 2 3,06 18,3 5,76 2,18
11 10,2 24,4 10,1 1,37 2,3 3,50 20,7 6,53 2,17

2 2,43 9,26 3,63 1,73 2,6 3,93 23,1 7,28 2,16
2,3 2,78 10,5 4,10 1,72 29 4,36 254 8,00 2,14
2,6 3,12 11,6 4,55 1,71 32 4,79 27,6 8,70 2,18
2,9 3,46 12,7 4,99 1,70 3,6 5,36 30,5 9,60 2,12
3.2 3,79 13,8 5,41 1,69 5,91 33,2 10,5 2,11
3,6 4,23 15,1 5,94 1,68 45 6,52 36,5 15 2,09

4 466 16,4 6,44 1,67 5 7.21 39,6 12,5 e
45 5,13 17,9 7,03 1,65 gvg ;g? j;v? ]gg g,gg

2 o L =0 b= 6.3 8.91 46,9 148 2.03
5,4 6,05 20,4 8,00 1,62 ; ; : ; ;
oI B oig ok Vs 7,1 9,90 50,8 16,0 2,01

, , s ' s 10,9 54,8 17,3 1,98
6,3 6,95 22,5 8,84 1,60

8.8 11,8 58,0 18,3 1,96
71 7,69 24,2 9,49 1,57 10 13,2 62,2 19,6 1,92

8 8,43 25,8 10,1 1,55 11 14,3 65,3 20,6 1,90
8,8 9,10 27,1 10,6 1,62 12,5 15,8 69,0 217 1,86
10 10,1 28,7 11,2 1,49 14,2 17,3 72,4 228 1,81
11 10,9 29,7 11,7 1,47 16 18,7 75,0 236 1,77
12,5 11,9 31,0 12,1 1,43 26 4,35 313 8,95 2,38

2 2,58 11,1 4,10 1,84 2,9 4,83 345 9,85 2,37
2,3 2,95 12,5 4,63 1,83 3,2 5,30 37,5 10,7 2,36
2,6 3,32 13,9 5,15 1,82 3,6 5,93 415 11,9 2,35
29 3,68 15,2 5,65 1,81 6,55 453 13,0 2,34
3,2 4,04 16,5 6,13 1,80 455 gg;t ‘5‘32 1;2 %gg
36 4,50 18,2 6,74 1,79 ) : , ,

4 4.97 19.8 7.30 177 5,4 8,58 57,6 16,4 2,29
4 5 5‘47 2-1 ’6 8’00 1 ’76 5|6 8185 59,2 16,9 2,29

5 604 233 864 el 6.3 9,92 64,6 18,4 2,26
54 6.46 246 9.13 1,73 il U 703 20,1 s

: : : : : 12,2 76,1 217 2,21
56 6,66 25,3 9,36 1,72 ' : : ;

8,8 13,2 80,9 23,1 2,19
6.3 143 203 10,1 1,70 10 148 872 249 2,15
Al e = 10,9 1.68 11 16,0 91,8 26,2 2,12

8 9,04 31,5 1.7 1,65 12,5 17.8 97,7 27,9 2,08
8,8 9,77 33,1 12,3 1,63 14,2 19,6 103 29,5 2,04
10 10,9 35,2 13,0 1,60 16 212 108 30,7 1,99
11 11,7 36,6 13,6 1,67 17,5 22,6 110 31,6 1,96
12,5 12,9 38,3 14,2 1,53

* Material en stock para tubos sin soldadura
ROGAMOS CONSULTEN EXISTENCIAS
www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL 7 28

Tablas de dimensiones

TUBOS SOLDADOS EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) Y TUBOS SIN SOLDADURA EN 10 (DIN 2448/DIN 1629)
Extremos lisos o ranurados. Material P235TR1 (St37.0)

Diametro | Espesor Momento | Médulo | Radio de Diametro | Espesor Momento | Mdédulo | Radio de
exterior < Peso |nei'C|a resistente giro exterior s Peso |ne|r0|a res%tvente giro
dmm mm Kg/m cmé cm? c:n dmm mm i cm? : c;n
2,6 10,7 2,60 30,2 3,93

4,75 40,6 8,83 ,
5,28 44,7 11,8 3,92

@
N

w
Eale)
2

5,80 48,8 12,8 3,90
3,6 6,49 54,0 14,2 257 45 12,1 3,89
7,17 59,1 15,5 2,55 5 13,5 3,87
45 7,92 65,1 17,1 2,54 5,4 14,5 3,85
5 8,77 70,9 18,6 2,52 5,6 15,0 3,85
5,4 9,41 75,4 19,8 2,51 6,3 16,8 3,82
5,6 9,71 77,5 20,4 2,50 7,1 ; 8,8 g,gg
6,3 10,9 84,8 22,3 2,48 \ ,
7.1 12,1 92,6 24,3 2,45 8,8 22,8 374
13,4 101 26,4 2,42 10 25,7 3,70
8,8 14,6 107 28,2 2,40 11 28,1 3,67
10 16,3 116 30,5 2,36 125 31,6 3,63
11 17,7 123 32,2 2,33 14,2 35.1 3,57
’ ’ ’ 16 38,6 3,52
12,5 19.7 131 345 2,29 e 2 R
2,6 5,16 52,1 12,6 2,83 50 o et
2,9 5,74 57,5 13,9 2,82 e 129 =
3,2* 6,31 62,8 15,2 2,81 95 D s
3,6 7,06 69,6 16,9 2,79 . 120 455
4 7,80 76,2 18,5 2,78 54 182 250
45 8,63 84,1 20,4 2,76 26 167 250
5 9,56 91,8 22,2 2,75 83 188 157
5,4 10,3 97,7 23,7 2,73 23 210 295
5,6 10,6 101 24,4 2,73 : 534 499
6,3 11,9 110 26,7 2,70 88 55’5 279
7.1 13,2 121 29,2 2,68 10 589 415
14,6 131 31,9 2,65 11 316 412
8,8 15,9 140 34,0 2,62 12,5 355 407
10 17,9 1562 37,0 2,59 14,2 39,6 4,02
11 19,5 162 39,2 2,56 16 136 3.96
12,5 21,7 174 421 251 32 103 159
2,6 BI51 65,7 14,8 3,05 3,6 11,6 4,58
2,9 6,20 72,5 16,3 3,04 4* 12,8 4,56
3,2* 6,81 79,2 17,8 3,03 4,5 14,2 455
3,6 7,63 87,9 19,8 3,02 15.8 453
8,43 96,3 21,7 3,00 54 17,0 452
45 9,33 107 24,0 2,99 5.6 17,6 451
5 10,3 116 26,2 2,97 6,3 19,8 4,49
54 11,1 124 27,9 2,96 7,1 22,1 4,46
5,6 11,5 128 28,7 2,95 24,6 4,43
6,3 12,9 140 31,5 2,93 8,8 26,9 4,40
7.1 14,3 154 34,6 2,90 10 30,3 4,36
15,9 168 37,8 287 11 33,3 4,33
8,8 17,3 180 40,4 2,85 12,5 37,4 4,28
10 19,5 196 44,1 2,81 14,2 41,8 4,23
11 21,2 208 46,9 2,78 1 46,1 4,18
12,5 23,7 225 50,6 2,74 127()5 gg,g ?1'(1) g
2,6 6,39 99,1 19,5 3,50
2.9 7,11 110 21,6 3,49 3.2 10,9 4,83
3.2 7,82 120 23,6 3,48 3,6 12,2 4,81
3,6* 8,76 133 26,2 3,47 4 13,5 4,80
4 9,70 146 28,8 3,45 4,5 14.9 4,78
4,5 10,7 162 31,9 3,44 - 1673,8 i,%
5 11,9 177 34,9 3,42 e ke ik
101,6 5,4 12,8 189 373 3,41 o 0.8 N
B %) 5,6 13,2 195 38,4 3,40 7'1 23’3 4:69
6,3 14,9 215 42,3 3,38 : 559 466
7.1 16,6 237 46,6 3,35 88 58’3 464
18,4 259 51,1 3,32 10 250 160
8,8 20,1 279 54,9 3,30 11 351 457
10 22,6 305 60,1 3,26 125 295 250
11 24,7 326 64,2 3,23 14’0 220 247
12,5 27,6 354 69,7 3,18 16 486 4’44
2.9 7,57 132 24,5 3,72 175 557 436
3,2 8,33 145 26,8 3,71 35 153 =56
3,6 9,33 161 29,8 3,69 h 147 508
4 10,3 177 32,8 3,68 4.5% 16.4 503
45 11,4 196 36,4 3,66 5 182 5.21
5 12,7 215 39,8 3,65 54 19,5 5,20
54 13,6 230 42,5 3,63 5,6 20,2 5,19
5,6 14,1 237 43,9 3,63 6,3 228 5,17
6,3 15,8 261 48,4 3,60 71 255 514
7.1 17,7 288 53,3 3,58 28,4 5,11
19,6 316 58,5 3,65 8,8 31,0 5,09
8,8 21,4 340 63,0 3,52 10 351 5.05
10 24,2 373 69,2 3,48 11 38,5 5,01
11 26,4 399 73,9 3,45 12,5 43,4 4,97
12,5 29,6 435 80,5 3,41 14,2 48,5 4,91
14,2 32,9 471 87,2 3,35 1 53,6 4,86
1 36,2 504 93,3 3,30 17,5 58,1 4,81

* Material en stock para tubos sin soldadura
ROGAMOS CONSULTEN EXISTENCIAS
www.tubasol.com
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Tablas de dimensiones

[TUBOS SOLDADOS EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) Y TUBOS SIN SOLDADURA EN 1
Extremos lisos o ranurados. Material P235TR1 (St37.0)

exterior s Kg/m I 9 i o exterior s
d mm mm cm? cm? cm d mm mm
3,6 5,4
4 5,6

(DIN 2448/DIN 1629)

Momento | Mdédulo | Radio de
Peso inercia | resistente giro
Kg/m | W i
cm* cm?® cm

13,9 531 66.8 5,50 31,8 2900 237 8,46
1?? ggg ggg gig 32,9 3000 245 8,45
S e e et
20,4 769 96,8 5,43 : : :
5:6 21 :1 795 q 0:0 5:43 8 46,5 4160 340 8,37
6,3 23,8 882 111 5,40 8,8 50,9 4531 371 8,34
7.1 26,6 979 123 5,38 10 57,8 5073 415 8,30
29,6 1085 136 5,35 11 63,6 5512 451 8,26
?’S* g%‘; 1;82 14612 ggg 12,5 72,0 6147 503 8,21
A B 17— s e
12,5 45,4 1555 196 5,20 : :
14,2 50,8 1709 215 5,14 17,5 97,8 8086 661 8,05
1 56,2 1860 234 5,09 3,2 21,2 2468 181 9,54
17,5 60,9 1977 249 5,04 3,6 23,9 2764 202 9,52
36 14,7 632 75,1 5,82 4 26,5 3058 224 9,51
4. 16,3 697 82,8 5,81 45 29,8 3421 251 9,49
45 18.1 i 924 579 5,4 3,6 4065 208 9,46
5 20,1 856 102 5,78
= 517 018 100 576 5,6 36,8 4206 308 9,46
5.6 224 948 113 5,76 6,3" 41,6 4696 344 9,43
6,3 25,3 1053 125 5,73 7,1 46,7 5245 384 9,40
7.1 28,3 1170 139 5,70 8 52,1 5852 429 9,37
% gl g ]ig; lg;‘r g.gg 8,8 57,1 6380 467 9,35
: : : 1 4 7154 24 1
TN RN S —1 0 sae 7 o2 03
11 42,9 1689 201 5,57 : :
12,5 48,4 1868 222 5,53 125 80,9 8697 637 9,22
14,2 54,1 2058 245 5,47 14,2 90,9 9695 710 9,16
16 59,9 2244 267 5,41 16 101 10707 784 9,10
175 65.0 2388 284 5.37 17,5 110 11516 844 9,05
45 192 220 104 6.1 6.3 455 6175 414 103
o i e — o 7,1 51,1 6903 463 10,3
5.6 237 1124 126 6,09 g 571 e 2l TS
71 30,0 1389 156 6,04 10 711 9441 633 10,2
33,4 1541 173 6,01 11 78,3 10280 689 10,2
8,8 36,5 1673 188 5,98 12,5 88,8 11505 771 10,1
1(1) 3515 ,3 ; gﬁig ggg 2’83‘ 14,2 99,8 12846 861 10,1
BIE Elie N = B 16 111 14211 952 10,0
e o 5460 5o 2o 17,5 121 15307 1026 9,95
17,5 69,1 2864 322 5,70 3,6 28,4 4646 287 11,32
45 20,9 1198 124 6,69 4 31,6 5143 317 11,31
5 23,3 1320 136 6,67 45 35,4 5759 355 11,29
5,4 25,0 1417 146 6,66 5 39,3 6369 393 11,27
56 25,9 1465 151 6,65 6,3 495 7929 490 11,2
6,3 29,2 1630 168 6,63 .
7.1 32,8 1814 187 6,60 ol S o L
: 365 2016 208 6.57 8 62,1 9910 612 11,2
8,8 40,0 2189 226 6,54 838 68,1 10820 668 11,1
10 45,3 2442 252 6,50 10 77,4 12158 751 11,1
11 49,8 2644 273 6,47 11 85,3 13250 818 11,1
12,5 56,2 2934 303 6,42 12,5 96,7 14846 917 11,0
142 63,0 5245 335 6,37 14,2 109 16599 1025 11,0
1 69,8 3554 367 6,31
175 75.0 3796 592 626 16 121 18390 1136 10,9
2,!9 15:5 1151 105 7:64 17,5 132 19832 1225 10,9
32 17,0 1265 115 7.63 3,2 27,8 5500 309 12,46
3,6 19,1 1415 129 7,62 36 31,2 6166 347 12,44
A 3; ,g 15733471 1 gg ;,gg 4 34,7 6828 384 12,43
. : , 4, ! 764 4 12,41
5 26,4 1298 176 7,57 - 890 "o o
5 43,2 8463 476 12,39
54 28,4 2071 189 7,56
5.6 294 2142 195 7,55 6.3 el 124
6,3 33,2 2386 218 7,53 71 61,2 11806 664 12,3
7,1 37,2 2660 243 7,50 8* 68,3 13201 742 12,3
8 415 2960 270 7,47 8,8 74,9 14423 811 12,3
613,63 gf,g ggsg ggg ;,ig 10 85,2 16223 912 12,2
- X S008 328 e 11 93,9 17694 995 12,2
12,5 107 19852 1117 12,1
125 64.1 4345 o7 7.32 14,2 120 22207 1250 12,1
14,2 71,9 4820 440 7,26 1 '
16 79,8 5297 483 7,20 16 133 24663 1387 12,0
17,5 86,9 5673 518 7,15 17,5 146 26631 1498 12,0

* Material en stock para tubos sin soldadura
ROGAMOS CONSULTEN EXISTENCIAS
www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL 7 25

Tablas de dimensiones

TUBOS SOLDADOS EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) Y TUBOS SIN SOLDADURA EN 10

Extremos lisos o ranurados. Material P235TR1 (St37.0)
i Momento | Médulo | Radio de
gigﬁgf Espsesor Peso inercia | resistente giro
d mm mm Kg/m CrIT14 cvr¥13 c:n
8,8
10

Diametro | Espesor P Momento | Médulo | Radio de
exterior s Ke/so
d mm mm g/m cmé cm?
3,6 141 95623 2896 23,0
4

inercia resistente giro

W i

35,8 9240 454

39,7 10236 504 14,2 160 108069 3273 23,0

(DIN 2448/DIN 1629)

45 44,6 11473 564 14,2 0 11 177 118334 3584 23,0
5 49,5 12700 625 14,2 : 12,5 201 133553 4045 22,9
5,6 55,3 14154 696 14,1 (26") 14,2 207 150541 4559 22,9
6,3 62,4 15849 780 14,1 16 253 168233 5095 22,8
7.1 70,1 17756 874 14,1 17,5 277 182745 5534 20,7
8 78,3 19874 978 14,1 8,8 152 119774 3368 24,3
8,8" 859 21732 1069 14,1 10 173 135416 3808 24,8
10 97,8 24476 1205 14,0 o 11 191 148328 4171 24,8
11 108 26724 1315 14,0 : 12,5 217 167486 4710 24,7
125 122 30030 1478 13,9 (28") 14,2 245 188896 5312 24,6
14,2 138 33685 = 1658 13,9 16 273 211220 5940 24,6
16 153 37449 1843 13,8 17,5 209 2029555 6455 245
17,5 168 40503 1993 13,8 8,8 163 147683 3876 26,6
45 54,2 16396 717 16,0 10 185 167027 4384 26,6
5 55,8 18158 794 16,0 11 205 183005 4803 26,6
5,6 62,4 20257 886 16,0 12,5 233 206729 5426 26,5
6,3 703 22684 992 15,9 14,2 263 | 233269 6123 26,4
7.1 790 25430 1112 15,9 16 293 260971 6850 26,4
8 88,2 28484 1246 15,9 17,5 321 083745 7447 26,3
8,8 96,9 31168 1363 15,9 8,8 174 179622 4420 28,4
10" 110 35138 = 1537 15,8 10 198 208210 5000 28,4
11 122 38397 1680 158 s 11 219 222705 5480 28,4
12,5 138 43203 1890 15,7 : 12,5 249 251670 6193 28,3
14,2 156 48529 2123 15,7 (327) 14,2 280 284009 6991 28,
16 173 54032 2364 15,6 16 313 317980 7824 28,2
17,5 189 58513 2560 15,6 17.5 343 345858 8510 28,1
20 216 65771 2877 15,5 8,8 185 215863 4999 30,2
5 63,0 24990 984 178 10 211 244275 5657 30,2
5,6 69,4 27890 1098 17,8 863,6 11 232 267767 = 6201 30,1
6,3 782 31246 1230 17,7 (347) 12,5 264 302693 7010 30,1
7.1 87,9 35047 1380 17,7 14,2 208 341824 7916 30,0
8 98,2 39280 1546 17,7 16 333 382740 8364 30,0
8,8 108 43003 1693 17,7 8,8 196 256678 5614 32,0
10 123 48520 1910 17,6 o 10 223 290530 6355 32,0
19* 135 53056 2089 17,6 ! 11 246 318533 6967 31,9
12,5 154 59755 2353 17,5 (367) 12,5 280 360185 7878 31,9
14,2 173 67198 = 2646 17,5 14,2 316 406883 8899 31,8
16 193 74908 2949 17,4
17,5 211 81201 3197 17,4
20 241 91427 3599 173
71 96,9 46827 1676 195
8 108 52507 1879 19,5
8,8 119 57509 2058 19,4
10 135 64930 2324 19,4
11 149 71038 2543 19,4
12,5% 170 80073 2866 19,3 i
14,2 191 90131 3226 19,3
16 213 100571 3600 19,2 ) .
17,5 233 109109 3905 19,1 AREA cm® A=— (D*~(D - 2¢))
5 745 43397 1424 21,4
5,6 834 48461 1590 21,4 x (D'~(D — 26)*
7.1 106 60988 2001 213 MOMENTO DE INERCIA, cm* I= a4
8 118 68414 2245 21,3
8,8 130 74959 2459 21,2 , T
10 148 84676 2778 21,2 MODULO RESISTENTE, cm? W= )
11 163 02684 3041 21,2
12,5% 185 104544 3430 21,1
142 209 117766 3864 21,1 RADIO GIRO cm -
16 233 131514 4315 21,0 i= '\/ -+
17,5 055 142777 4684 20,9

* Material en stock para tubos sin soldadura
ROGAMOS CONSULTEN EXISTENCIAS
www.tubasol.com



26 ‘7 DIVISION INDUSTRIAL

Tubos sin soldadura resistentes al calor

EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175). Especificaciones técnicas

[COMPOSICION QUIMICA %)

del e Cr+Cu| Otros
Slmbollca Numérica +Mo+Ni

P195GH 10348 <013 =035 0025 0020 =030 <030 =0020 =030 <0010 0040 <002 =070
P235GH 10345 <016 =035 = 1,20 0025 0020 =030 50,08 <030 =0020 =030 <0010 0040 <002 <070 -
P265GH 1.0425 <020 <0040 =140 0025 0020 <030 =008 <030 =002 =030 <0010 0040 <002 <070 -
015 1,00 0,015
20MnNb6 10471 <022 a a 0025 0020 - - - <0060 =030 a - - - -
035 150 0,10
S5 0,40 0,25
16Mo3 15415 opod <03 a 0025 0020 <030 a =030 =004 =030 - = = = =
' 0,90 0,35
0osa 010 060 0,40 B=0,002
8MoB5-4 15450 a a 0025 0020 <020 a - <0060 =030 - 0060 - - a
' 035 080 0,50 0,006
010a 015 040 030 050 022
14MoV63 s | Wi a a 0025 0020 a a =030 <0040 =030 - = a = =
' 035 070 060 070 028
050 030 100 045
10CMo5-5 17338 <015 a a 0025 0020 a a =030 =0040 =030 - - - - -
1,00 0,60 150 0,65
P 0,40 070 040
13CrMo4-5 1733 5338 <03 a 0025 0020 a a =030 =0040 =030 - = = = =
’ 0,70 115 0,60
0084 030 200 090
10CMo9-10 17380 ‘o5 <050  a 0025 0020  a a =030 <0040 =030 - - . - -
' 0,70 250 1,10
01082 0,40 200 090
11CMo9-10 17883 o' <050 a 0025 0020 a a =030 <0040 =030 - = . = =
' 0,80 250 1,10
0294 0,60 090 0,15
25CrMo4 17218 5 <040 a 0025 0020  a a =030 =0040 <030 - - - - -
’ 090 120 030
Sy ahis i WolsE 300 050 045
200MoV13-55  1.7779 4 a a 0025 0020 a a =030 =0040 =030 - = a = =
' 035 050 330 0,60 0,55
025 080 025 1,00 050 0,015
15NiCuMoNb5-6-4 16368 <017  a a 0025 0020 <030 a a <0050 a a - - - -
050 120 050 130 080 0,045
XI10Mo5+ 178 (e 015 030 400 045
XI1CIMOB+NT1  1.73626TT o a a 0025 0020 a a <0040 =030 - = = = =
X11CrMo5+NT2  173624NT2 050 060 600 0,65
025 030 800 090
X11CrMo9-1+1 17386+ 008a * ' '
: a a 0025 0020 @ a a <0040 =030 - - - - -
X1ICMo9-1+NT 173867 015 5 (& 1000 130
008 02 (a7, 800 085 0,06 e N=0,030
X10 CrMoVNb9-1 ~ 1.4903 a a Cho 0020 0010 a =040 <0040 <030 a P a
012 050 ' 950 1,05 0,10 ' 0,070
017a 015 1000 080 0,30 025
X20 CrMov11-1 1.4922  “plh a =100 002 0020 a a a <0040 =030 - - a - -
* 0,50 1250 1,20 0,80 035

www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL z 27

Tubos sin soldadura resistentes al calor

EN 10216-2 (DIN 2448/DIN 17175) Especificaciones técnicas

PROPIEDADES MECANICAS DE LOS TUBOS A TEMPERATURA AMBIENTE|

Designacién del acero Ensayo de traccién a temperatura ambiente Ensayo de flexion por choque

Limite elastico superior o limite elastico | Resistenci p . -
convencional R, 0 R, min. paraun _|a la traccmn Alargamiento Energia de rotura media minima KV

'p0,2
espesor de pared T min.

Simbdlica Numérica
II 10 | 20 | 0 |

A min. %? auna temperatura de °C J

P195GH 1.0348 195 = = = 320 a 440 = 40° 28¢ = 27°
P235GH 1.0345 235 225 215 - 360 a 500 25 23 - 40° 28° - 27¢
P265GH 1.0425 265 255 245 = 410 a 570 23 21 = 40¢ 28¢ = 27°
20MnNb6 1.0471 355 345 335 - 500 a 650 22 20 - 40° - - 27¢
16Mo3 1.6415 280 270 260 = 450 a 600 22 20 40° = = 27¢ =
8MoB5-4 1.5450 400 - - - 540 a 690 19 17 40° - - 27¢ -
14MoV6-3 1.7715 320 320 310 = 460 a 610 20 18 40° = = 27¢ =
10CrMo5-5 1.7338 275 275 265 - 410 a 560 22 20 40° - - 27¢ -
13CrMo4-5 1.7335 290 290 280 = 440 a 590 22 20 40° = = 27° =
10CrMo9-10 1.7380 280 280 270 - 480 a 630 22 20 40° - - 27° -
11CrMo9-10 1.7383 355 355 355 = 540 a 680 20 18 40° = = 27° =
25CrMo4 1.7218 345 345 345 - 540 a 690 18 15 40 - - 27¢ -
20CrMoV13-5-5 1.7779 590 590 590 = 740 a 880 16 14 40° = = 27¢ =
16NiCuMoNb5-6-4  1.6368 440 440 440 440e  610a780 19 17 40 - - 27¢ -
X11CrMob5+I 1.7362+ 175 175 175 175  430a580 22 20 40° = =

X11CrMo5+NT1  1.7362+NT1 280 280 280 280 480 a 640 20 18 40° - -
X11CrMo5+NT2  1.7362+NT2 390 390 390 390 570a740 18 16 40° - -
X11CrMo9-1+ 1.7386+! 210 210 210 - 460 a 640 20 18 40° - -
X11CrMo9-1+NT  1.7386+NT 390 390 390 - 590 a 740 18 16 40° - -
X10CrMoVNb9-1 1.4903 450 450 450 450 630 a 830 19 17 40¢ - -
X20CrMoV11-1 1.4922 490 490 490 490 690 a 840 17 14 40° - -
I = longitudinal t = transversal.
Debe verificarse la energia de rotura.
Debe verificarse la energia de rotura longitudinal.
Para espesores de pared 60 mm < T< 80 mm.

Ensayo de flexion por choque obligatorio para espesores de pared T> 16 mm.
1 MPa =1 N/mm?.

* = 0 O 0 o

www.tubasol.com



28 ‘7 DIVISION INDUSTRIAL

Tubos de acero estirados en frio

Soldados EN 10305-2 (DIN 2393) - Sin soldadura EN 10305-1 ( DIN 2391)

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS

Diametro exterior
especificado D
con intervalos de
tolerancia

+0,08

+0,15

+0,20

+0,25

+0,30

+0,35

+0,40

+0,45
100

110
120
130
140
150

+0,50

+0,70

+0,80

Espesor de pared

L o5 | os [ 1 [ a2 | 45 ] ae | 2 | 22 ] 25 | 28 | 3 | 3s |

3+0,15
4+0,15
5+0,15
6+0,15
7+0,15
8+0,15

9+0,15

110,15
13+0,08
14+0,08
15+0,08
17+0,08

19+0,08

21+0,08
24+0,08
25+0,08
27+0,08
29+0,08
31+0,15
34+0,15
37+0,15
39+0,15

2,4+0,15 2+0,15

3,4+0,15  3+0,15
4,4+0,15 4+0,15
5,4+0,15  5+0,15
6,4+0,15 6+0,15
7,4+0,15  7+0,15
8,4+0,156 8+0,15
10,4+£0,15 10+0,15
12.4+0,08 12+0,08

13,4+0,08 13+0,08

14,4+0,08]
16,4+0,08
18,4+0,08]

14+0,08
16+0,08
18+0,08

20,4+0,08 20+0,08 |19,6i0,08

23,4+0,08 23+0,08
24,4+0,08 24+0,08
26,4+0,08 26+0,08
28,4+0,08 28+0,08

30,4+0,15 30+0,15

33,4+0,15 33+0,15
36,4+0,15 36+0,15

38,4+0,15 38+0,15

40+0,20
43+0,20
46+0,20
48+0,20
53+0,25
58+0,25
63+0,30
68+0,30
730,35
78+0,35

4,6+0,15
5,6+0,15
6,6+0,15
7,6+0,15
9,6+0,15
11,6+0,15
12,6+0,08
18,6+0,08
15,6+0,08
17,6+0,08

22,6+0,08
23,6+0,08
25,6+0,08
27,6+0,08
29,6+0,15
32,6+0,15
35,6+0,15
37,6+0,15
39,6+0,20
42,6+0,20
45,6+0,20

4+0,15
5+0,15
6+0,15
7+0,15
9+0,15
11+0,15
12+0,15
13+0,08
16+0,08
17+0,08
19+0,08
22+0,08
23+0,08
25+0,08
27+0,08

47,6+0,20
52,6+0,25
57,6+0,25
62,6+0,30
67,6+0,30
72,6+0,35
77,6+0,35

29+0,15
32+0,15
35+0,15
37+0,15
390,20
420,20
45+0,20
47+0,20
52+0,25
57+0,25

6,4+0,15
8,4+0,15
10,4+0,15
11,4+0,15
12,4+0,15
14,4+0,08
16,4+0,08
18,4+0,08
21,4+0,08
22,4+0,08
24,4+0,08
26,4+0,08
28,4+0,15
31,4+0,15

6+0,15

810,15

10+0,15
11+0,15
12+0,15
14+0,08
160,08
18+0,08
21+0,08
22+0,08
24+0,08
26+0,08
28+0,15
31+0,15

62+0,30
67+0,30
72+0,35
77+0,35
82+0,40
87+0,40

34,4+0,15
36,4+0,15
38,4+0,20
41,4+0,20
44,4+0,20
46,4+0,20
51,4+0,25
56,4+0,25
61,4+0,30
66,4+0,30

34+0,15
36+0,15

38+0,20 |37,610,20

410,20
44+0,20
46+0,20
51+0,25
560,25
61+0,30
660,30

71,4+0,35
76,4+0,35
81,4+0,40
86,4+0,40

71+0,35

76+0,35

9,6+0,15
10,6+0,15
11,6+0,15
18,6+0,15
15,6+0,15
17,6+0,08
20,6+0,08
21,6+0,08
23,6+0,08
25,6+0,08
27,6£0,15
30,6+0,15
33,6+0,15
35,6+0,15

40,6+0,20
43,6+0,20
45,6+0,20
50,6+0,25
55,6+0,25
60,6+0,30
65,6+0,30
70,6+0,35
75,6+0,35

81+0,40 |80,6+0,40

#1040 |s06:040

86+0,40
91+0,45
96+0,45

85,6+0,40
90,6+0,45

910,15
10+0,15
110,15
13+0,15
156+0,15
17+0,15
20+0,08
21+0,08
23+0,08
25+0,08
27+0,15
30+0,15
33+0,15
35+0,15
37+0,20
40+0,20
43+0,20

450,20

50+0,25
55+0,25
60+0,30
65+0,30
70+0,35
75+0,35
80+0,40
85+0,40
90+0,45

96,6+0,45

106+0,50 105,6+0,50

116+0,50 115,6+0,50

96+0,45

105+0,50
115+0,50
125+0,70
135+0,70

12,4+0,15
14,4+0,15
16,4+0,15
19,440,156
20,4+0,15
22,4+0,08
24,4+0,08
26,4+0,15
29,4+0,15
32,4+0,15
34,4+0,15
36,4+0,20
39,4+0,20
42,4+0,20
44,4+0,20
49,4+0,25
54,4+0,25
59,4+0,30
64,4+0,30
69,4+0,35
74,4+0,35
79,4+0,40
84,4+0,40
89,4+0,45
94,4+0,45

104,4+0,50
114,4+0,50
124,4+0,70
134,4+0,70

12£0,15 110,15
14+0,15 130,15
160,15 150,15
190,15 180,15
20+0,15  19+0,15
221015  21+0,15
24:0,15  23+0,15
26+0,15  25+0,15
29:0,15  28+0,15
32:0,15  31+0,15
341015 330,15
36:0,20 35+0,20
39:0,20 380,20
421020  41%0,20
443020 430,20
49:0,25  48+0,25
541025  53+0,25
59+0,30 | 580,30
64+0,30 | 630,30
69+0,35  68+0,35
741035  73+0,35
79:0,40 780,40
84+0,40  83+0,40
89+0,45  88+0,45
941045  93+0,45
104+0,50 1030,50
1140,50 113+0,50
124+0,70 | 123+0,70
134+0,70 | 133+0,70
1440,80 14310,80'

=0,025D |
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DIVISION INDUSTRIAL z 29

Tubos de acero estirados en frio

DIN 10305-2 (DIN 2393) soldados - EN 10305-1 ( DIN 2391) sin soldadura

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS

Diametro exterior
especificado D

con intervalos de

Espesor de pared

9

10

12

14

+0,08

15

16

18

20 120,15

22 140,15

25 17+0,15  16+0,15

26 18+0,15  17+0,15

28 20£0,15 190,15

30 22:0,15  21x0,15 200,15

32 24+0,15 230,15 220,15

35 2740,15  2610,15 25:+0,15

+0,15

38 30£0,15 29+0,15 28+0,15 270,15

40 32:0,15 81x0,15 80:0,15 29:0,15

42 34:020 83:020 32+020 31+0,20

45 37:020 86+0,20 35+020 34+0,20 330,20

48 =020 40:020 89+0,20 388+0,20 37+0,20 860,20

50 42:020 41x020 40+0,20 39+0,20 380,20

55 47:025 461025 45:0,25 44+025 43+025 410,25

60 0.2 52:025 51%025 50+0,25 49+0,25 48+025 460,25

65 57:0,80 56+0,80 55+0,30 54+0,30 53+0,80 51+0,30

70 =090 62:0,30  61x0,30 60+0,30 59+0,30 58+0,30 56+0,30

75 67:0,35 661035 65:0,35 64+0,35 63+0,35 61+0,35 59+0,35

80 0.9 72:035 71:0,35 70+0,35 69+0,35 68+0,35 66+0,35 64+0,35

85 77:040 | 76:040  75:0,40 74+0,40 78+0,40 710,40 69+0,40

90 =040 82:0,40 | 81x040  80:0,40 79+0,40 78+0,40 760,40 740,40

95 871045  86:045 | 85:045 841045  83:045 81+045 79+0,45

100 =049 02:045  91x045 | 90:045  89:045 88045 86:0,45 84045 82+045 80+0,45

110 1024050  1010,50 10010,50' 99+0,50 984050 96+0,50 94:050 92+0,50 90:0,50

120 =090 112:0,50 111£0,50 110£0,50 109+0,50 | 108+0,50 106+0,50 104+0,50 102+0,50 100+0,50

130 12240,70 121:0,70 120£0,70 119+0,70 | 118:0,70 116:0,70 114070 112+0,70 110+0,70

140 =070 132:0,70 131£0,70 130£0,70 129+0,70 128+0,70 | 1260,70 124x0,70 122+0,70 120+0,70

150 +0,80  142:0,80 141:0,80 140+0,80 139+0,80 138+0,80 136+0,80 | 134=0,80 132+0,80 130+0,80
T=005D |
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SO ‘7 DIVISION INDUSTRIAL

Tubos soldados estirados en frio

EN 10305-2 (DIN 2393)

Estado de fabricacion

Los tubos estirados en frio pueden ser suministrados segun se indica en la siguiente tabla:

Estirado en frio/duro +C (BK)  Sin tratamiento térmico posterior al proceso de estirado en frio final

Estirado en frio/blando +LC (BKW) Una pasada de estirado adaptado después del tratamiento térmico final

Estirado en frio y relaja- SR (BK-+9) Tratamiento térmico de relajacion de tensiones en atmdsfera controlada después del proceso final de
+ +

cién de tensiones estirado en frio

Recocido +A (GBK) Después de la operacion final de estirado en frio, los tubos son recocidos en atmdsfera controlada

Normalizado +N (NBK)  Después de la operacion final de estirado frio, los tubos son normalizados en atmdsfera controlada

COMPOSICION QUIMICA (ANALISIS DE COLADA)

I P N S P
Eill55] 1.0033 0,11 0,35 0,025 0,025
E195 1.0034 0,15 0,35 0,70 0,025 0,025
E235 1.0308 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025
E275 1.0225 0,21 0,35 1,40 0,025 0,025
E355 1.0580 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENT

Desngnacwn del acero Valor minimo para la condicic’)n [o[} suministro ab
|+ | +#Cc | @ +4SR |
e A S P S A A D o
MPa
E155 1.0033 270a 410
E195 1.0034 420 6 370 10 370 260 18 290 28 300 a 440 195 28
E235 1.0308 490 6 440 10 440 325 14 315 25 340 a 480 235 25
E275 1.0225 560 5 510 8 510 375 12 390 21 410 a 550 275 21
E355 1.05680 640 4 590 6 590 435 10 450 22 490 a 630 355 22

2 R, = resistencia a la traccion; ReH = limite elastico superior.
b1 MPa=1N/mm2

Aspecto superficial

Los tubos estirados en frio tienen una buena superficie externa e interna, siendo admisibles algunas estrias longitudinales, derivadas de
su elaboracion, pero dentro de las tolerancias dimensionales. Bajo pedido es posible su eliminacion.

Los tubos soldados estirados en frio, se consolidan en el mercado y en aquellos sectores, que precisen unas caracteristicas de:
e Precision dimensional.
e Homogeneidad de la estructura.
e Caracteristicas mecanicas uniformes y constantes.
e Elevado grado de acabados superficiales, tanto en el interior como en el exterior.

En general, existen muchisimas aplicaciones, especialmente en el campo de la mecéanica de precision, en la que la aplicacion del tubo
soldado estirado en frio, resulta el producto mas idéneo, por su perfecta geometria, su espesor constante y sus mejores condiciones
superficiales.
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Tubos circulares de acero para usos a presion

Temperatura ambiente. Especificaciones técnicas
Soldados EN 10217-1 (DIN 2458/DIN 1626) - Sin soldadura EN 10216-1 (DIN 2448/ DIN 1629)

max max. | max. max max max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. max.
P195TR1 1.0107 0,13 0,35 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 - 0,30 0,010 0,04 0,02
P195TR2 1.0108 0,13 035 0,70 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02d 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P235TR1 1.0254 0,16 0,35 1,20 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 - 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P235TR2 1.0255 0,16 0,35 1,20 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02d 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P265TR1 1.0258 0,20 0,40 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 - 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70
P265TR2 1.0259 0,20 0,40 1,40 0,025 0,020 0,30 0,08 0,30 0,02d 0,30 0,010 0,04 0,02 0,70

a Los elementos que no figuran en esta tabla no pueden afiadirse voluntariamente en la composicion del acero sin la autorizacion del
comprador, con excepcion de los destinados a la finalizacion de la colada. Se deben tomar las precauciones necesarias para evitar
la incorporacion, a partir de las chatarras y de las materias primas utilizadas en la fabricacion del acero, de elementos susceptibles
de deteriorar las caracteristicas mecanicas o la aptitud al uso del acero en sus aplicaciones previstas.

No hace falta indicar el contenido de estos elementos salvo que sean afiadidos intencionadamente al acero.
Para facilitar las operaciones posteriores de conformado, debe acordarse un contenido maximo de cobre menor que el indicado, y
un contenido maximo especificado de estafno.

d Este requisito no es aplicable si el acero contiene una cantidad suficiente de otros elementos fijadores de nitrégeno. El contenido en
estos elementos debe indicarse.

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENTE

Designacion del ace Ensayo de traccién Ensayo de flaxién por choque

Limite elastico

Energia de rotura

pzl:girri‘oés%e“s?rhge :feasi::‘tengia Alargamiento A min. media minima KV J
Simbélica | Numeérica pared T mm l:?cc:lon ) a una temperatura de °C
MPa*
P195TR1° 1.0107 195 185 320-440 27 25 = = =
P195TR2 1.0108 195 185 320-440 27 25 40 28° 27
P235TR1° 1.0254 235 225 360-500 25 23 -
P235TR2 1.0255 235 225 360-500 25 23 40 28° 27
P265TR1° 1.0258 265 255 410-570 21 19 - - -
P265TR2 1.0259 265 255 410-570 21 19 40 28° 27
a |=longitudinal; t = transversal.

T

Adicionalmente, la resistencia de rotura en el ensayo de flexion por choque debe verificarse a —10 °C.

¢ Los tubos fabricados con estos tipos no suelen cumplir los requisitos esenciales de la Directiva 97/23/CE, salvo que se consideren
otros criterios, véase el Anexo |, parrafo 7.5 de esta Directiva.

1 MPa=1N/mm?.
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Tubo redondo

Soldado de acero al carbono, calibrados en frio
Fabricado segun norma EN 10305-3 (DIN 2394)

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS SOBRE EL DIAMETRO|

Diametro
exterior Espesor de pared T
especificado
D con
intervalos

50
51
53
57
60
63,5

70

76

80

89 +0,40

90

100
101,6

108

114 + 0,60
120

127

133 +0,8
139,7

159

168 +1,0
193,7

+0,30

+0,35

+0,50

Todas las dimensiones son en milimetros.

Tolerancia espesor:
T< 1,5 mm: +0,15mm
T>1,5mm: £ 0,1 mm x T 00,35 mm = 0,35 mm, el menor de ambos valores.

No aplica a la zona de soldadura.
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Tubos soldados calibrados en frio

EN 10305-3 (DIN 2394)

Los tubos soldados fabricados seguiin norma EN 10305-3 (DIN-2394) pueden suministrarse de acuerdo con las siguientes caracteristicas:

ICONDICIONES DE SUMINISTRO

Soldado y calibrado +CR1 (BKM) Generalmente no tratado térmicamente, pero apto para recocido flnal.
Soldado y calibrado +CR2 (BKM) No destinado a tratamiento térmico después del proceso de soldadura y calibrado
Recocido +A (GBK)  Los tubos son recocidos en atmosfera controlada después del proceso de soldadura y calibrado

Los tubos son normalizados en atmdsfera controlada después del proceso de soldadura y calibrado.

Normalizado N (NBK) Esta condicién de suministro puede alcanzarse directamente via proceso directo

COMPOSICION QUIMICA (ANALISIS DE COLADA)

I R P R P P
166 1.0033 0,11
0,3 0,7 0,025 0,025
E190 1.0031 0,10
E195 1.0034 0,15
0,35 0,70 0,025 0,025
E220 1.0215 0,14
E2 1. A7
% 0308 0 0,55 1,20 0,025 0,025
E260 1.0220 0,16
E275 1.0225 0,21
0,35 1,40 0,025 0,025
E320 1.0237 0,20
E. 1. ,22
955 0580 0 0,55 1,60 0,025 0,025
E370 1.0261 0,21
E420 1.0575 0,16 0,50 1,70 0,025 0,025

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENTE PARA LAS CONDICIONES DE SUMINISTRO +CR1, +Ay +N

Designacién del acero Valor minimo para la condicién de suministro @

__
Simbdlica Numérica

E155 1.0033 15 270 a 410 155

E195 1.0034 330 8 290 28 300 a 440 195 28
E235 1.0308 390 7 315 25 340 a 480 235 25
E275 1.0225 440 6 390 21 410 a 550 275 21
E355 1.0580 540 5 450 22 490 a 630 355 22

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENTE PARA LAS CONDICIONES DE SUMINISTRO +CR2

Designacion del acero Valor minimo para la condicién de suministro?

Resistencia a la traccion Limite elastico Alargamiento

Simboélica Numérica A9
A%

E190 1.0031 190

E220 1.0215 310 220 23
E260 1.0220 340 260 21
E320 1.0237 410 320 19
E370 1.0261 450 370 15
E420 1.0575 490 420 12

a 1MPa=1N/mm?.
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Tubo cuadrado y rectangular

Soldado de acero al carbono, fabricado segun norma EN 10305-5 (DIN 2395).
Conformado en frio.

Longitud del lado especificado Masa por unidad de longitud, en Kg/m?, para un espesor especificado T

+0,20 0,438 0,537 0,632 0,810
10 0,438 0,537 0,632 0,810
20 15 +0,20 0516 0,635 0,750 0,967
20 0,595 0733 0,868 112
15 0,595 0,733 0,868 112
25 25 +0,25 0752 0,930 1,10 1,44
10 0,595 0,868 112
' 0,733 * :
%0 15 025 0673 Rt 0,985 1/08
20 0752 81 0 1/44
30 0909 09301, 1,34 1175 215 2.39
34 20 +0,25 0,815 1,01 1,20 1,56
20 0,830 1,03 1,02 1,59 1,95 » 39
35 25 +025 0,909 113 134 175 215 25
35 1,07 1,32 157 207 254 ,
20 1,34 1,75 2,15 2,39
25 1,46 1,91 234 263
40 30 +0,30 1,57 207 254 286
40 1,81 238 293 333 4,05
45 45 +0.30 2,05 2,69 3,33 3,80 4,88
20 1,57 2,07 254 286
25 1,69 202 274 310 4,5
50 30 +0,30 1,81 238 293 333 488
40 205 269 333 380 5,51
50 208 301 372 228
20 238 2,03 3,33
30 269 333 380 4,88
60 40 +035 301 372 428 551
50 332 211 475 614
60 364 450 520 6.76
40 3,32 411 475 6,14
o 70 =g 426 529 616 8,02
20 3,01 3,72 4.8
30 3.32 411 475
40 364 450 5.0 6,76
80 50 0,50 395 490 569 739
60 426 529 6.16 8.02
80 489 6.07 7110 928
e ) +0,60 5,52 6,86 8,04 10,5
40 4,26 5,29 6,16 8,02
50 458 568 6.63 865
100 60 +0,65 489 6.07 7110 928
80 552 6.86 8.04 10,5
100 615 764 8.9 118
40 4,89 6,07 7.10 9,28
s 60 =t 552 6.86 8,04 10,5

Todas las dimensiones son en milimetros.

NOTA: Normalmente los tubos estan disponibles en dimensiones para las cuales, la masa por unidad de longitud esta especificada.
Sin embargo, pueden solicitarse otras dimensiones (incluido los espesores).

a Las masas por unidad de longitud especificadas se basan en una densidad de 7,85 Kg/dm?®y en unas dimensiones especificadas
para los siguientes radios de curvatura exteriores en las esquinas : T < 2,5 mm: 0,5; T=3a4 mm: 1,75T
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Tubos cuadrado vy rectangular

EN 10305-5 (DIN 2395)

Soldado y calibrado +CR1 (BKM) Generalmente no tratado térmicamente, pero apto para recocido flnal.

Soldado y calibrado +CR2 (BKM) No destinado a tratamiento térmico después del proceso de soldadura y calibrado

Recocido +A (GBK)  Los tubos son recocidos en atmosfera controlada después del proceso de soldadura y calibrado
Normalizado N (NBK) Los tubos son normalizados en atmdsfera controlada después del proceso de soldadura y calibrado.

Esta condicion de suministro puede alcanzarse directamente via proceso directo

COMPOSICION QUIMICA (ANALISIS DE COLADA)

S| Mn
I R S A P

E155 1.0033 0,11
0,3 0,7 0,025 0,025

E190 1.0031 0,10

E195 1.0034 0,15
0,35 0,70 0,025 0,025

E220 1.0215 0,14

E235 1.0308 0,17
0,55 1,20 0,025 0,025

E260 1.0220 0,16

E27 1.022 21
° 0225 0 0,35 1,40 0,025 0,025

E320 1.0237 0,20

E355 1.0580 0,22
0,55 1,60 0,025 0,025

E370 1.0261 0,21
E420 1.0575 0,16 0,50 1,70 0,025 0,025

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENTE PARA LAS CONDICIONES DE SUMINISTRO +CR1, +Ay +N

Designacién del acero Valor minimo para la con de sumin

__
Simbdlica Numérica

E1565 1.0033 15 270a 410 155

E195 1.0034 330 8 290 28 300 a 440 195 28
E235 1.0308 390 7 315 25 340 a 480 235 25
E275 1.0225 440 6 390 21 410 a 550 275 21
E355 1.0680 540 5 450 22 490 a 630 3565 22

CARACTERISTICAS MECANICAS A TEMPERATURA AMBIENTE PARA LAS CONDICIONES DE SUMINISTRO +CR2

Designacion del acero Valor minimo para la condicién de suministro?

Simbdlica

Resistencia a la traccion Limite elastico Alargamiento
Numérica

0

E190 1.0031 190

E220 1.0215 310 220 23
E260 1.0220 340 260 21
E320 1.0237 410 320 19
E370 1.0261 450 370 15
E420 1.0675 490 420 12

a 1MPa=1N/mm?2.

www.tubasol.com



36 ‘7 DIVISION INDUSTRIAL

Acero estructural

EN 10025

COMPOSICION QUIMICA DEL PRODUCTO

%
Lo Estado Para un espesor inal
de desoxi-| Subgrupo| de producto, en mm.

dacién
716540 >40(3)

S 185 St. 33 * BS - -
S 235 JR St. 37.2 * BS 0,21 0,25 = 1,50 = 0,055 0,055 0,011
S 235 JRG1 USt. 37.2 FU BS 0,21 0,25 - 1,50 - 0,055 0,055 0,009
S 235 JRG2 RSt. 37.2 FN BS 0,19 0,19 0,23 1,50 = 0,055 0,055 0,011
S 235 JO St. 37.3U FN QS 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,050 0,050 0,011
S 235 J2G3 St. 37.3N FF Qs 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,045 0,045 -
S 275 JR St. 44.2 FN BS 0,24 0,24 0,25 1,60 - 0,055 0,055 0,011
S 275 J0 St. 44.3 U FN Qs 0,21 0,21 0,21(5) 1,60 = 0,050 0,050 0,011
S 275 J2G3 St. 443N FF Qs 0,21 0,21 0,21(5) 1,60 - 0,045 0,045 -
S355J0  St.52.3UFN Qs 0,23 0,23(6) 0,24 1,70 0,60 0,050 0,050 0,011
S 355 J2G3 St. 52.3 N FF QS 0,23  0,23(6) 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045
* A eleccién del fabricante. (1) Se permite sobrepasar los valores especificados, si por cada 0,001% de aumento de N se
FU=acero efervescente. reduce 0,005% de P. En cualquier caso el N no debe superar 0,014%.

FN=No se admite acero efervescente.  (2) El contenido méaximo de N no se aplica si existe aluminio u otros elementos fijadores de N.
FF=acero calmado. (8) Para perfiles y barras de espesor >100 mm. el contenido de C se establecera por acuerdo.
BS=acero de base. (4) Sdlo se fabrica en espesores <25 mm.

QS=acero de calidad. (5) Para espesores >150 mm.; C=0,23% max.

(6) Para espesores >30 mm.: C=0,24% max.

PROPIEDADES MECANICAS DE LOS PRODUCTOS (ESPESORES HASTA 40 mm.)

Limite elastico min. | Resistencia a la rotura o
e en N/mm? Rm en N/mm? Resiliencia Alargamiento minimo, en % (1)
Designacion Jmm
Espesor nominal Espesor nominal en
Estado en mm. mm.

. Espesor Lo=80 mm
i nominal Espesor nominal en mm.
en mm.
o -
EN 10025-95 <16 >16<40 | >40(3) % Max. ;15% -1 1, 22 525

temperatura| <1° | =<2 | =25 | <3

12 13 14

il 0 11 1

5185 St.33 . BS 175 3102540 290510 - ' i
5235 R §t.37.2 - BS 235 225 360a510 3402470 27 20 18 19 2 2] o
$ 235 JRGT USt. 37.2 FU BS 235 225 3M0a510 340a470 27 20¢ 48 12 2 2] o
S235JRG2R  SL.37.2 PN BS 235 225 360a510 340a470 27 20c 18 19 20 2l o
§235 J0 §t.37.3U PN 0S 235 25 360a510 340a470 27 oc 18 19 20 2] o
S2350263  St37.3N FF 05 2% 225 3602510 340a470 27 20c (18 19 20 2] o
$275 R St.44.2 PN BS 275 265 4302580 410a560 27 20C 45 16 1L 18 o
$275J0 St.443U PN 0S 275 265 4302580 410a560 27 oc 45 16 10 18 5
S2750263  St443N FF0S 275 265 4302580 410a560 27 20¢ (15 6 118 o
$355 JR St.52.2 PN BS 3% 345 510a680 490a630 27 20¢ (13 16 1118 o
$.355 J0 St.523U PN 05 3% 345 510a680 490a630 27 oc 5 16 118 o
$3550263  St.523N FF 05 35 345 5102680 4%0a630 27 20¢ (13 16 1118 o
* A eleccion del fabricante. (1) Los valores indicados se aplican a probetas longitudinales «I» del ensayo de traccion. Para

chapas =600 mm. se utiliza probeta transversal «t».
(2) Sdlo se fabrica en espesores <25 mm.
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Tubo soldado estructural

EN-10219

COMPOSICION QUIMICA |

0,

N -m- desoxida- | CEgNE ;
CR 10260 cion C max. Si max. Mn max. P max. S max. N max.

S235JRH St 37-2 FF BS 0,17 1,40 0,045 0,045 0,009
S275J0H St 44-3U FF Qs 0,20 - 1,50 0,040 0,040 0,009
S275J2H St 44-3N FF Qs 0,20 = 1,50 0,035 0,035 =
S355J0H St 52-3U FF Qs 0,22 0,55 1,60 0,040 0,040 0,009
S355J2H St 52-3N FF Qs 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035

1) Propiedades para espesores iguales 0 menores a 40 mm.
2) El método de desoxidacion: FF= acero totalmente calmado
3) BS= acero base
QS= acero de calidad
4) El valor maximo del N no se aplica si en la composicion quimica existe un contenido minimo de Al de 0,020% con una relacién mini-
ma Al:N de 2:1 o si estan presentes otros elementos ligados al N. Estos elementos se indicaran en el documento de inspeccion.

PROPIEDADES MECANICAS )

Denominacién 2 Resistencia a la rotura Alargamiento Byt
_ Limite elastico N/mm N/mm?2 oA Resiliencia

S235JRH? St 37-2 360-510 340-470 20 27
S275J0H? St 44-3U 275 265 430-580 410-560 20 0 27
S275J2H St 44-3N 275 265 430-580 410-560 20 -20 27
S355J0H? St 52-3U 355 345 510-680 490-630 20 0 27
S355J2H St 52-3N 3565 345 510-680 490-630 20 -20 27

1) Propiedades para espesores iguales 0 menores a 40 mm.

2) La prueba de resiliencia se verifica solamente cuando se solicita en la peticion de oferta o pedido para productos con inspeccion y
pruebas especificas.

3) Para tamanos de seccion < 60 x 60 mm y secciones redondas y rectangulares equivalentes, el valor minimo para el alargamiento es
del 17% para todos los espesores

4) Para espesores inferiores a 3 mm es necesario utilizar una longitud de probeta de 80 mm o de 50 mm. Los valores del alargamiento
deben acordarse entre el comprador y el vendedor en la peticion de oferta o en el pedido.

Tubos soldados de alto espesor

Los tubos de alto espesor entran en el mercado con la finalidad de ofrecer una alternativa valida segun las aplicaciones a las siguientes
categorias: ® Tubos sin soldadura ¢ Tubos laminados en caliente ¢ Tubos estirados en frio

Los tubos estirados en frio presentan un mejor aspecto superficial con respecto a los laminados en caliente o sin soldadura.
Los tubos laminados en caliente tienen un precio mas econdmico que los tubos estirados en frio.

Los tubos de alto espesor utilizados en el sector de la mecéanica se producen a través de un procedimiento de soldadura longitudinal
(ERW) que garantiza tolerancias dimensionales mas estrictas.

Estos tubos pueden sufrir tratamientos térmicos adicionales, tales como la normalizacion o el recocido de la zona de soldadura, o bien la
normalizacion o el recocido completo. De esta manera sera posible ofrecer amplios valores de resistencia y de alargamiento variando sélo
los parametros relativos a la calidad y al estado de suministro. Ademas de la utilizacion directa como tubo mecanico los empleos mas
comunes son el estirado en frio y el uso en sectores oleodinamicos.

Los tubos de alto espesor son una excelente alternativa a los tubos sin soldadura y se han certificado por lo que se refiere a la seguridad
y la estanqueidad después de realizar ensayos no destructivos con controles en toda la superficie del tubo mismo. Dichas pruebas varian
segun el diametro, el espesor y mas especificamente se basan en las corrientes inducidas o en el flujo disperso o en los ultrasonidos.
Para dichos tubos tanto el aspecto de la superficie como las tolerancias dimensionales (tales como la excentricidad y la concentricidad)
son muy buenas.
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Curvas de mandrino soldadas (W) v sin soldadura

Accesorios soldables a tope EN 10253-1.
Tipo 3D y 5D (DIN 2605-1/DIN 2606-1)

» F > . c .
> | f
- . * e 4
Y h om
¥ - w
T
x . . Y Y
- D - T o D
Codo a 45° Codo a 90° Codo a 180°
IPO 3D TIPO 5D
15 21,3 2,0 12 29 56 38 0,04 15 21,3 2,0 12 29 56 38 0,04
20 26,9 2,3 12 29 57 43 0,06 20 26,9 2,3 24 57,5 115 71 0,13
o5 33,7 2,6 16 38 76 56 0,12 o5 33,7 2,6 30 72,5 145 89 0,23
38,0 2,6 19 45 90 64 0,16 38,0 2,6 34 82,5 165 101 0,37
30 42,4 2,6 20 48 95 70 0,19 30 42,4 2,6 38 92,5 185 114 0,40
44,5 2,6 22 51 102 73 0,22 44,5 2,6 40 97,5 195 120 0,41
48,3 2,6 24 57 114 83 0,26 48,3 2,6 45 107,5 215 132 0,50
40 54,0 2,6 28 68,5 137 95 0,38 40 54,0 2,6 51 122,5 245 149 0,67
57,0 2,9 29 72 144 100 0,44 57,0 2,9 53 130 260 158 0,78
50 60,3 2,9 35 76 152 106 0,49 50 60,3 2,9 56 135 270 165 0,87
70,0 2,9 38 92 184 127 0,70 70,0 2,9 66 160 320 195 1,21
65 76,1 2,9 44 95 191 132 0,79 65 76,1 2,9 73 175 350 213 1,44
88,9 3,2 a7 114 229 159 1,22 88,9 3,2 86 205 410 250 2,18
80 101,6 3,6 55 133 267 184 1,83 80 101,6 3,6 98 235 470 286 3,25
108,0 3,6 58 142,5 285 196 2,08 108,0 3,6 105 253 506 306 3,68
100 114,3 3,6 63 152 305 210 2,36 100 114,83 3,6 112 270 540 327 417
133,0 4,0 75 181 362 247 3,62 133,0 4,0 129 311,56 623 378 6,25
195 139,7 4,0 79 190 381 262 4,01 195 139,7 4,0 137 330 660 400 6,94
1569,0 4,5 90 216 432 295 5,82 159,0 4,5 155 375 750 454 10,20
150 168,3 4,5 95 229 457 313 6,53 150 168,3 4,5 162 390 780 474 11,10
175  193,7 5,6 112 270 540 367 11,00 200 219,1 6,3 211 510 1020 620 26,50
200 219,1 6.3 197 305 610 414 15,80 2445 6,3 240 580 1160 702 33,70
2445 6,3 141 340 680 462 19,80 250 273,0 6,3 269 650 1300 786 42,30
250 273,0 6,3 159 381 762 518 24,80 300 3239 71 321 775 1550 937 67,50
300 3239 71 190 457 914 619 39,80 350 355,6 8,0 352 850 1700 1026 91,60
350 355,6 8,0 222 533 1067 711 57,50 400  406,4 8,8 402 970 1940 1173 132,00

400 406,4 88 254 610 1219 813 82,60

Todas las dimensiones son en milimetros.

www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL z 89

Tes iguales vy reducidas

Accesorios soldables a tope EN 10253-1 (DIN 2615-1)

ES REDUCIDA
[ Bwmod | Bwemont | |

Peso
T D, T, G aprox.
kg

20 26,9 2,3 290 0,15

15 21,3 2,0 38
25 3837 26 380 029 25 33,7 26 20 26.9 23 38 38 0,29
32 424 26 480 049 25 33,7 2,6 38
15 213 2,0 57
40 483 26 570 090 40 o o6 20 20 32 5 57 0.90
50 603 29 640 0,99 - 424 56 -
65 761 29 760 1,68 20 26.9 23 44
80 889 32 80 233 50 60,3 29 32 424 256 64 57 0,99
90 1016 36 950 295 40 483 26 60
: ' ’ ’ 25 337 26 57
100 1143 36 1050 4,00 32 42,4 2,6 64
65 76,1 29 % s 56 76 e 1,68
125 1397 40 1240 690 50 60.3 29 70
25 337 26 67
150 168,33 4,5 1430 1070 o e 50 o
80 88,9 3.2 40 483 256 86 73 233
200 2191 63 1780 1830 s o 28 6
250 2730 63 2160 37,50 65 76.1 29 83
4 48, 2,
300 8239 7,1 2540 56,00 p P 59 o
100 1143 36 o oo 9 105 o 4,00
350 3556 80 2790 71,00 o o 5 o
400 4064 88 3050 85,00 50 60,3 29 105
65 76.1 29 108
125 1397 40 o o8 5 124 15 6,90
100 1143 36 117
50 60,3 29 117
65 76,1 29 121
150 1683 45 80 88,9 3.2 143 124 10,70
100 1143 36 130
125 1397 40 137
80 88,9 3.2 152
100 1143 36 156
200 2191 6.3 D 178 18 1830
150 1683 45 168
100 1143 36 184
125 1397 40 191
250 2730 63 = - 216 194 8750
200 2191 6.3 203
150 1683 45 219
300 8239 7.1 200 2191 6.3 254 229 56,00
250 2731 6.3 241
150 1683 45 238 54
200 2191 6.3 248 54
850 3556 80 250 2731 6.3 = 257 60
300 3239 71 270 60
150 1683 4,5 264 74
200 2191 6.3 273 74
400 4064 88 250 2731 6.3 305 283 82
300 3239 7.1 295 85
350 8556 80 305 85

Todas las dimensiones son en milimetros.
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Reducciones concéntricas y excentricas

Accesorios soldables a tope EN 10253-1 (DIN 2616-1)

Forma 1 Forma 2
sl Reduccion ¥ LLTTT™ Reduccion i
i ; Concéntrica T Tz + Excéntrica
= T R
~h ' =] - a
= -| 8 =
- | - = (a]
(= L + =
T ¥ Voo AT TTTRITT, | — Y v
1 T A — e 'y
v J T
L i D »: - L - =

REDUCCIONES FORMA 1

REDUCCIONES FORMA 2|
Extremo D Extremo D1 Peso

L
aprox. aprox.
ot jonfo | t [“oov|o ] ov]o T ] L |%
25 33,7 2,6 20 26,9 2,3 35 0,11 20 26,9 2,3 15 21,3 2,0 38 0,11
20 26,9 288 51 15 21,3 2,0
32 42,4 2,6 o5 337 26 39 0,15 25 33,7 2,6 20 269 23 51 0,14
20 26,9 2,3 67 15 21,3 2,0
40 48,3 2,6 25 33,7 2,6 55 0,18 32 42,4 2,6 20 26,9 2,3 51 0,20
32 42,4 2,6 38 25 33,7 2,6
25 33,7 2,6 77 20 26,9 248
50 60,3 2,9 32 42,4 2,6 61 0,30 40 48,3 2,6 25 33,7 2,6 64 0,24
40 48,3 2,6 50 32 42,4 2,6
32 42,4 2,6 95 25 33,7 2,6
65 76,1 2,9 40 48,3 2,6 84 0,40 50 60,3 2,9 32 42,4 2,6 76 0,40
50 60,3 2,9 63 40 48,3 2,6
40 48,3 2,6 108 32 42,4 2,6
80 88,9 3,2 50 60,3 2,9 86 0,56 65 76,1 2,9 40 48,3 2,9 89 0,70
65 76,1 2,9 56 50 60,3 2,9
50 60,3 2,9 143 40 48,3 2,6
100 1143 3,6 60 76,1 2,9 114 0,95 80 88,9 3,2 50 60,3 2,9 89 0,90
80 88,9 3,2 90 65 76,1 2,9
65 76,1 2,9 159 50 60,3 2,9
125 139,7 4,0 80 88,9 3,2 135 1,60 100 1143 3,6 65 76,1 2,9 102 1,60
100 1143 3,6 88 80 88,9 3,2
80 88,9 3,2 189 65 76,1 2,9
150 168,3 4,5 100 1143 3,6 141 2,60 125 139,7 4,0 80 88,9 3,2 127 2,50
125 139,7 4,0 94 100 1143 3,6
100 1143 3,6 210 80 88,9 3,2
200 2191 6,3 125 139,7 4,0 170 4,50 150 168,3 4,5 100 1143 3,6 140 3,80
150 168,3 4,5 130 125 189,7 4,0
125 139,7 4,0 250 100 1143 3,6
250 2730 6,3 150 1683 4,5 220 7,10 200 2191 6,3 125 189,7 4,0 152 6,50
200 2191 6, 130 150 168,3 4,5
150 168,3 4,5 290 125 1839,7 4,0
300 3239 7,1 200 2191 6,3 215 11,00 250 273,0 6,3 150 168,3 4,5 178 10,00
250 2731 6,3 130 200 2191 6,3
PR T IOJ 300 @239 74 200 2195 69 208 1400
200 2191 6,3 255 ) ) , ) )
350 3556 8,0 250 2731 63 125 23,00 250 273 6,3
300 323,9 71 100 200 219,1 6,3
350 3556 8,0 250 273 6,3 330 26,30
400 406,4 8,8 300 323:9 7z1 175 26,00 250 273 6,3
350 3556 130 400 406,4 88 300 3239 7,1 356 29,40
350 3556 8,0

Todas las dimensiones son en milimetros.
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Caps

L ov |
20
25
32
40
50
65
80
9
100
125
150
200
250
300
350
400

Todas las dimensiones son

26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
101,6
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4

en milimetros.

Accesorios soldables a tope EN 10253-1 (DIN 28011)

2,3 25

2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
4,0
3,6
45
4,5
6,3
6,3
7,1
8,0
8,8

25
25
38
38
38
51
64
64
76
89
102
127
162
165
178,0

0,07
0,09
0,13
0,20
0,28
0,34
0,53
0,75
1,00
1,70
2,65
5,55
8,80
14,00
16,50
18,20

www.tubasol.com
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Accesorios para soldar a tope

EN 10253-1.
COMPOSICION QUIMICA
S 235 0,16 0,35 1,20 0,025 0,030

CARACTERISTICAS MECANICAS|

235 25

S285 60-500 170

OLERANCIAS DEL DIAMETRO (D Y D1
El valor méas elevado de +1% o +0,5 mm.
Los diametros correspondientes se deben medir en los extremos soldados de los accesorios.

OLERANCIAS DE ESPESOR EN EXTREMOS SOLD.

D (mm) T (mm)

- <4 - +20%
< 406,4 >4 -12,5% +15%

La tolerancia inferior se aplica también para el cuerpo del accesorio

OLERANCIAS SOBRE LAS DIMENSIONES ESPECIFICA!

<1143 +2 +7 +7 +4 +2
114,3 <D <2191 +2 +7 +7 +7 +3
219,1 <D < 406,4 +3 +7 +10 +7 =09

Todas las dimensiones son en milimetros

www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL z 48

Bridas ciegas

DIN 2527 Presion nominal 6 a 40

NN
- T e

D . Lol
: - ', !
i it . b
D

PRESION NOMINAL 6

. . Peso unidad
75 12 50 4 11

10 M10 0,38
15 80 12 55 4 M10 11 0,44
20 90 14 65 4 M10 11 0,65
25 100 14 75 4 M10 11 0,82
32 120 14 90 4 M12 14 1,17
40 130 14 100 4 M12 14 1,39
50 140 14 110 4 M12 14 1,62
65 160 14 130 55 4 M12 14 2,44
80 190 16 150 70 4 M16 18 3,43
100 210 16 170 90 4 M16 18 4,76
125 240 18 200 115 8 M16 18 6,11
150 265 18 225 140 8 M16 18 7,51
200 320 20 280 190 8 M16 18 12,3
250 375 22 335 235 12 M16 18 18,3
300 440 22 395 285 12 M20 22 25,3
350 490 22 445 330 12 M20 22 31,6
400 540 22 495 380 16 M20 22 28,4
500 645 24 600 475 20 M20 22 60,4
600 755 28 705 575 20 M24 26 96,07

. Peso unidad

Los didametros nominales de 10 a 150 inclusive son iguales que los de la tabla de Presion nominal 16

200 340 24 295 190 8 M20 22 16,5
250 395 26 350 235 12 M20 22 24,0
300 445 26 400 285 12 M20 22 30,9
350 505 26 460 330 16 M20 22 40,6
400 565 26 515 380 16 M24 26 49,4
500 670 28 620 475 20 M24 26 75,0
600 780 30 725 575 20 M27 30 109,20

Todas las dimensiones son en milimetros
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| .
. . 0 77777777771 ¢
Bridas ciegas o : A
N\ - D= ———»|
DIN 2527 Presién nominal 6 a 40 I
: : !
W2z AL v
N ) — e
< -k
D— — .
o e e [ e Trmmm
L o v Lk [ B cantidas | Rosea ] o ] FormaBlg- |
10 90 14 60 4 M12 14 0,63
15 95 14 65 4 M12 14 0,72
20 105 16 75 4 M12 14 1,01
25 115 16 85 4 M12 14 1,23
32 140 16 100 4 M16 18 1,80
40 150 16 110 4 M16 18 2,09
50 165 18 125 4 M16 18 2,88
65 185 18 145 55 4 M16 18 3,66
80 200 20 160 70 8 M16 18 4,77
100 220 20 180 90 8 M16 18 5,65
125 250 22 210 115 8 M16 18 8,42
150 285 22 240 140 8 M20 22 10,4
200 340 24 295 190 12 M20 22 16,1
250 405 26 355 235 12 M24 26 24,9
300 460 28 410 285 12 M24 26 35,1
350 520 30 470 330 16 M24 26 47,8
400 580 32 525 380 16 M27 30 63,5
500 715 36 650 475 20 M30 33 102
600 840 38 770 575 20 M33 36 169,24

. . Peso unidad

Los diametros nominales de 10 a 150 inclusive son iguales que los de la tabla de Presién nominal 40

200 360 30 310 190 12 M24 26 22,3
250 425 32 370 237 16 M27 30 33,5
300 485 34 430 285 16 m27 30 46,3
350 555 38 490 332 16 M30 33 68,0
400 620 40 5560 380 16 M33 36 89,7
500 730 45 660 475 20 M33 36 138
600 845 48 770 575 20 M36 39 202,31

PRESION NOMINAL 40

. . Peso unidad
90 16 60 4

10 M12 14 0,72
15 95 16 65 4 M12 14 0,81
20 105 18 75 4 M12 14 1,24
25 115 18 85 4 M12 14 1,38
32 140 18 100 4 M16 18 2,03
40 150 18 110 4 M16 18 2,35
50 165 20 125 4 M16 18 3,20
65 185 22 145 55 8 M16 18 4,29
80 200 24 160 70 8 M16 18 5,88
100 235 24 190 90 8 M20 22 7,54
125 270 26 220 115 8 M24 26 10,8
150 300 28 250 140 8 M24 26 14,5
200 375 34 320 190 12 M27 30 27,2
250 450 38 385 235 12 M30 33 43,8
300 515 42 450 285 16 M30 33 63,3
350 580 46 510 330 16 M33 36 89,5
400 660 50 585 380 16 M36 39 127
500 755 56 670 475 20 M39 42 172
600 890 62 795 575 20 M45 48 285,17

www.tubasol.com Todas las dimensiones son en milimetros
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Bridas ciegas de acero al carbono

Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 6 (DIN 2527)

|

DG max

7!

¢D Ca

El nimero de orificios real consta en Ti
la columna del nimero de tomnillos po 05

f Diametro del | Diametro de Diametro

Del)e(!tneﬁgr circulo de [los orificios de| Tornillos Esp%sr(i)(; ade la del

tornillos tornillos hombro

I I T A S S S
75 50 1

10 4 M10 12 - 0,38
15 80 55 11 4 M10 12 - 0,43
20 90 65 11 4 M10 14 - 0,65
25 100 75 11 4 M10 14 - 0,82
32 120 90 14 4 M12 14 - 1,18
40 130 100 14 4 M12 14 — 1,39
50 140 110 14 4 M12 14 - 1,62
65 160 130 14 4 M12 14 55 2,14
80 190 150 18 4 M16 16 70 3,43
100 210 170 18 4 M16 16 90 4,22
125 240 200 18 8 M16 18 115 6,10
150 265 225 18 8 M16 18 140 7,51
200 320 280 18 8 M16 20 190 12,3
250 375 335 18 12 M16 22 235 18,5
300 440 395 22 12 M20 22 285 25,5
350 490 445 22 12 M20 22 330 31,8
400 540 495 22 16 M20 22 380 38,5
450 595 5560 22 16 M20 24 425 51,2
500 645 600 22 20 M20 24 475 60,1
600 755 705 26 20 M24 30 575 103

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1

www.tubasol.com
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Bridas ciegas de acero al carbono

Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 10y PN 16 (DIN 2527)

2N

¢D Ca

» - -

El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del numero de tornillos

ipo 05 PN 10|

ametro del | Diametro de Dlametro
%:{gﬁgl? circulo de |los orificios de Tornillos Espebsr?é‘ade la
tornlllos tornlllos hombro

— e ]

10a40 Utilizar las medidas de PN 40
50a150 Utilizar las medidas de PN 16
200 340 295 22 8 M20 24 190 16,50
250 395 350 22 12 M20 26 235 24,10
300 445 400 22 12 M20 26 285 30,80
350 505 460 22 16 M20 26 330 39,60
400 565 515 26 16 M24 26 380 49,40
450 615 565 26 20 M24 28 425 63,00
500 670 620 26 20 M24 28 475 75,20
600 780 725 30 20 m27 34 575 124,00

ipo 05 PN 16

Diametro del | Diametro de Diametro
%':trgﬁgl? circulo de |los orificios de Tornillos Espebsr(i)éade la del
tornlllos tornlllos hombro
o | o | Kk

Numero Tamano

10 a40 Utilizar las medidas de PN 40
50 165 125 18 4 M16 18 - 2,88
65 185 145 18 8 M16 18 55 3,51
80 200 160 18 8 M16 20 70 4,61
100 220 180 18 8 M16 20 90 5,65
125 250 210 18 8 M16 22 115 8,13
150 285 240 22 8 M20 22 140 10,50
200 340 295 22 12 M20 24 190 16,20
250 405 3565 26 12 M24 26 235 25,00
300 460 410 26 12 M24 28 285 35,10
350 520 470 26 16 M24 26 330 48,00
400 580 525 30 16 m27 32 380 63,50
450 640 585 30 20 m27 40 425 96,60
500 715 650 33 20 M30 44 475 133,00
600 840 770 36 20 M33 54 575 226,00

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1
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|

+  Bridas ciegas de acero al carbono

Bridas EN 1092-1 Tipo 05 PN 25 y PN 40 (DIN 2527)

2N

¢D Ca

El nimero de orificios real consta en Tipo 05
la columna del nimero de tornillos

ipo 05 PN 25

etro del | Diametro de Diametro
%igﬁgf circ o de |los orificios de Tornillos Espesr?r:e la del
illos tornillos hombro

10a 150 Utilizar las medldas de PN 40
200 360 310 26 12 M24 30 190 22,5
250 425 370 30 12 M27 32 235 33,5
300 485 430 30 16 m27 34 285 46,3
350 555 490 33 16 M30 38 332 68,1
400 620 550 36 16 M33 40 380 39,7
450 670 600 36 20 M33 50 425 130
500 730 660 36 20 M33 Bl 475 159
600 845 770 39 20 M36 66 575 278

ipo 05 PN 40

iz Diametro del | Diametro de Diametro
Iig)z(ag?tro circulo de los orificios Tornillos Eﬁg%ﬁ?& ade del
tornillos de tornillos hombro

10 4 M12 1 6 - 0,722
15 95 65 14 4 M12 16 - 0,813
20 105 75 14 4 M12 18 - 1,14
25 115 85 14 4 M12 18 - 1,38
32 140 100 18 4 M16 18 - 2,03
40 150 110 18 4 M16 18 - 2,35
50 165 125 18 4 M16 20 - 3,20
65 185 145 18 8 M16 22 55 4,29
80 200 160 18 8 M16 24 70 5,54
100 235 190 22 8 M20 24 90 7,60
125 270 220 26 8 M24 26 115 10,8
150 300 250 26 8 M24 28 140 14,6
200 375 320 30 12 M27 36 190 28,8
250 450 385 33 12 M30 38 235 44,4
300 515 450 33 16 M30 42 285 64,2
350 580 510 36 16 M33 46 330 83,5
400 660 585 39 16 M36 50 380 127

450 685 610 39 20 M36 57 425 154

500 755 670 42 20 M39 57 475 188

600 890 795 48 20 M45 72 575 331

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1
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— o, ——

) > dy [+ —qﬂw—‘-']—vﬂ-w !
Bridas planas para soldar | | , N
Presion nominal 6y 10 i L di5 — } )

«- k— [
l¢————— D -

PRESION NOMINAL 6 DIN 2573

Peso unidad
10 17,2 17,7 75 12 50 4 M10 11 0,36
15 21,3 22 80 12 55 4 M10 11 0,41
20 26,9 27,6 90 14 65 4 M10 11 0,60
25 33,7 4,4 100 14 75 4 M10 11 0,74
32 42,4 43,1 120 16 90 4 M12 14 1,19
40 48,3 49 130 16 100 4 M12 14 1,39
50 60,3 61,1 140 16 110 4 M12 14 1,53
65 76,1 7,1 160 16 130 4 M12 14 1,89
80 88,9 90,3 190 18 150 4 M16 18 2,98
100 114,3 115,9 210 18 170 4 M16 18 3,46
125 139,7 141,6 240 20 200 8 M16 18 4,60
150 168,3 170,5 265 20 225 8 M16 18 5,22
200 219,1 221,8 320 22 280 8 M16 18 7,15
250 273 276,2 &1 24 686 12 M16 18 9,61
300 323,9 327,6 440 24 395 12 M20 22 12,60
350 355,6 359,7 490 26 445 12 M20 22 15,60
400 406,4 411 540 28 495 16 M20 22 18,40
500 508 513,6 645 30 600 20 M20 22 24,60
600 610 616,5 755 30 705 20 M24 26 32,63

PRESION NOMINAL 10 DIN 2576

e Poso g

10a 150 Los diametros nominales de 10 a 150 inclusive son iguales que los de la tabla DIN 2502 PN 16

200 219,1 221,8 340 24 295 8 M20 22 9,31

250 273 276,2 395 26 350 12 M20 22 11,90
300 323,9 327,6 445 26 400 12 M20 22 13,80
350 355,6 359,7 505 28 460 16 M20 22 20,60
400 406,4 411 565 32 SllS) 16 M24 26 27,90
500 508 513,6 670 38 620 20 M24 26 41,10
600 610 616,5 780 40 725 20 M27 30 51,87

Todas las dimensiones son en milimetros
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Bridas planas para soldar

o

i Presion nominal 16 a 40

A
(o

'

5 -

e S————

BT P P S O S [

10 17,2 17,7 90 4 M12 14 0,60
15 21,3 22 95 14 65 4 M12 14 0,66
20 26,9 27,6 1056 16 75 4 M12 14 0,93
25 33,7 34,4 115 16 85 4 M12 14 1,11

32 42,4 43,1 140 16 100 4 M16 18 1,62
40 48,3 49 150 16 110 4 M16 18 1,86
50 60,3 61,1 165 18 125 4 M16 18 2,47
65 76,1 77 185 18 145 4 M16 18 3,00
80 88,9 90,3 200 20 160 8 M16 18 3,79
100 114,3 115,9 220 20 180 8 M16 18 4,03
125 139,7 141,6 250 22 210 8 M16 18 5,46
150 168,3 170,5 285 22 240 8 M20 22 6,75
200 2191 221,8 340 24 295 12 M20 22 9,20
250 273 276,2 405 26 355 12 M24 26 13,40
300 323,9 327,6 460 28 410 12 M24 26 17,40
350 355,6 369,7 520 30 470 16 M24 26 28,60
400 406,4 411 580 32 525 16 M27 30 30,90
500 508 513,6 715 38 650 20 M30 33 54,00
600 610 616,5 840 42 770 20 M33 36 77,58

o [ om0 | o [ o ] b [ | e | hwee | & | Csskaim-

10a 150 Los didmetros nominales de 10 a 150, son iguales que la tabla de Presién Nominal 40
200 2191 221,8 360 30 310 12 M24 26 13,60
250 273 276,2 425 32 370 12 M27 30 19,40
300 323,9 327,6 485 34 430 16 M27 30 25,00
350 355,6 359,7 555 38 490 16 M30 33 38,20
400 406,4 411 620 40 550 16 M33 36 48,80
500 508 513,6 730 44 660 20 M33 36 67,20
600 610 616,5 845 50 770 20 M36 39 93,57

10 1 7.2 17,7 90 4 M12 0,70
15 21,3 22 95 16 65 4 M12 14 0,77
20 26,9 27,6 1056 18 75 4 M12 14 1,00
25 38,7 34,4 115 18 85 4 M12 14 1,28
32 42,4 43,1 140 18 100 4 M16 18 1,87
40 48,3 49 150 18 110 4 M16 18 2,13
50 60,3 61,1 165 20 125 4 M16 18 2,79
65 76,1 771 185 22 145 8 M16 18 3,48
80 88,9 90,3 200 24 160 8 M16 18 4,35
100 114,3 115,9 235 24 190 8 M20 22 5,78
125 139,7 141,6 270 26 220 8 M24 26 7,87
150 168,3 170,5 300 28 250 8 M24 26 10,10
200 219,1 221,8 375 34 320 12 M27 30 17,40
250 273 276,2 450 38 385 12 M30 33 27,60
300 323,9 327,6 515 42 450 16 M30 33 37,80
350 355,6 359,7 580 46 510 16 M33 36 53,40
400 406,4 411 660 50 585 16 M36 39 75,40
500 508 518,6 755 52 670 20 M39 42 88,30
600 610 616,5 890 54 795 20 M45 48 121,84

Todas las dimensiones son en milimetros
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Bridas planas de acero al carbono

EN 1092-1.Tipo 01 PN 6 (DIN 2573)

100

125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

80
90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645

755

iametro del
circulo de
tornillos

100
110
130
150
170
200
225
280
335
395
445
495
550
600

705

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1

www.tubasol.com

Diametro de
los orificios de|
tornillos

Diametro Espesor

—--m T “-

Typ 01

El nimero de orificios real consta en
la columna del nimero de tornillos

170,5
221,5
276,5
327,5
359,5
411,0
462,0
513,5

616,5

0,35

19,80
24,60
26,40

34,80
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=1 Bridas planas de acero al carbono
1. EN 1092-1. Tipo 01 PN 10 (DIN 2576) y PN 16 (DIN 2502)

El nimero de orificios real consta en
la columna del nimero de tornillos

ipo 01 PN 1

> iametro del | Diametro de
circulo de |los orificios de Tornillos Dflamebtrc:j Eip%sor
tornillos tornillos oriielo Brica rea

10a40 Utilizar las medidas de PN 40

50a 150 Utilizar las medidas de PN 16
200 340 295 22 8 M20 221,5 24 9,27
250 395 350 22 12 M20 276,5 26 11,80
300 445 400 22 12 M20 327,5 26 13,60
350 505 460 22 16 M20 359,5 30 20,40
400 565 515 26 16 M24 411,0 32 27,50
450 615 565 26 20 M24 462,0 36 33,60
500 670 620 26 20 M24 513,5 38 40,20
600 780 725 30 20 mM27 616,5 42 54,50

“ e
torn os

10 a40 Utilizar las medidas de PN 40
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 20 3,16
80 200 160 18 8 M16 90,5 20 3,60
100 220 180 18 8 M16 116,0 22 4,39
125 250 210 18 8 M16 141,5 22 5,41
150 285 240 22 8 M20 170,5 24 7,14
200 340 295 22 12 M20 221,5 26 9,73
250 405 355 26 12 M24 276,5 29 14,20
300 460 410 26 12 M24 327,5 32 19,00
350 520 470 26 16 M24 359,56 35 28,20
400 580 525 30 16 m27 411,0 38 35,90
450 640 585 30 20 M27 462,0 42 46,10
500 715 650 38 20 M30 58,5 46 64,00
600 840 770 36 20 M33 616,5 55 102,00

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1
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Bridas planas de acero al carbono

EN 1092-1. Tipo 01 PN 25 y PN 40 (DIN 2503)

o0 Typ 01

El nimero de orificios real consta en
la columna del nimero de tornillos

ipo 01 PN 25|

Diametro egmeltroddel I Dlanjfgtr.o dg Tornill Diametro Espesor
exterior CICLiojce | csjoriciosiee OIIOS orificio brida brida
tornillos tornillos

10a150 Utilizar las medidas de PN 40

200 360 310 26 12 M24 221,5 32 14,3
250 425 370 30 12 M27 276,5 35 20,1

300 485 430 30 16 M27 327,5 38 26,6
350 555 490 33 16 M30 359,5 42 41,8
400 620 550 36 16 M33 411,0 48 57,6
450 670 600 36 20 M33 462,0 54 69,8
500 730 660 36 20 M33 513,56 58 87,0
600 845 770 39 20 M36 616,5 68 127,0

|po 01 PN 40

Diametro Diam Itroddel I D'an?f?t'fo dg Tornill Diametro Espesor
s circulo de [los orificios de ornillos Gt e A
tornillos tornillos

4

M12 18,0 0,60
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,67
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,93
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 22 3,48
80 200 160 18 8 M16 90,5 24 4,32
100 235 190 22 8 M20 116,0 26 6,07
125 270 220 26 8 M24 1415 28 8,19
150 300 250 26 8 M24 170,5 30 10,30
200 375 320 30 12 M27 221,5 36 17,90
250 450 385 33 12 M30 276,5 42 29,30
300 515 450 33 16 M30 327,5 52 45,10
350 580 510 36 16 M33 359,5 58 66,70
400 660 585 39 16 M36 411,0 65 97,10
450 685 610 39 20 M36 462,0 a =
500 755 670 42 20 M39 513,5 a -
600 890 795 48 20 M45 616,5 a -

Todas las dimensiones son en milimetros
a A especificar por el cliente
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1

www.tubasol.com
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o

Bridas Bridas

roscadas
planas

DIN 2573 y DIN 2576

roscadas
de cuello

DIN 2566

HoA— =
1| T

o
N
s

Presion nominal 10 y 16 DIN 2566

I R 0 I I I I I I I I
15 21,3 R1/2” 95 14 65 20 35 45 2 4 M12 14 0,61
20 26,9 R3/4" 105 16 75 24 45 58 2 4 M12 14 0,91
25 33,7 R1” 115 16 85 24 52 68 2 4 M12 14 1,10
32 42,4 R114” 140 16 100 26 60 78 2 4 M16 18 1,60
40 48,3 R11%” 150 16 110 26 70 88 3 4 M16 18 1,78
50 60,3 R2” 165 18 125 28 85 102 3 4 M16 18 2,43
65 76,1 R2v2” 185 18 145 32 105 122 3 4 M16 18 3,18
80 88,9 R3” 200 20 160 34 118 138 8 4/8 M16 18 4,12
100 114,3 R4” 220 20 180 38 140 158 3 8 M16 18 4,47
125 139,7 R5” 250 22 210 40 168 188 3 8 M16 18 6,13
150 168,3 R6” 285 22 240 44 195 212 3 8 M20 22 7,92

Brida DN 80: especificar 4 ¢ 8 tornillos B . | .

ridas planas para riego
(7,85kg/dm3)
40 48,3 49 150 12 110 4 M16 18 0,90
50 60,3 61,1 165 12 125 4 M16 18 1,22
65 76,1 77 A 185 12 145 4 M16 18 1,65
80 88,9 90,3 200 12 160 8 M16 18 1,97
100 114,3 115,9 220 12 180 8 M16 18 2,20
125 139,7 141,6 250 12 210 8 M16 18 2,95
150 168,3 170,5 285 14 240 8 M20 22 3,55
200 2191 221,8 340 14 295 12 M20 22 5,90
250 273 276,2 405 14 355 12 M24 26 6,75
300 323,9 327,6 460 14 410 12 M24 26 7,40
350 355,6 359,7 520 14 470 16 M24 26 12,60
400 406,4 411 580 14 525 16 M27 30 12,84
500 508 513,6 715 16 650 20 M30 33 21,50
600 610 616 840 16 770 20 M33 36 31,50

Tornillos hexagonales con tuerca para las bridas DIN

o | e | s

10-15 M10x40 4 M12x45 4 Igual que PN10 M12x50 4 Igual que PN 25
20-25 M10x45 4 M12x50 Igual que PN10 M12x55 Igual que PN 25
32-40 M12x50 4 M16x55 4 Igual que PN10 M16x55 4 Igual que PN 25
50-65 M12x50 4 M16x55 4 Igual que PN10 M16x65 8 Igual que PN 25
80 M16x60 4 M16x60 8 Igual que PN10 M16x70 8 Igual que PN 25
100 M16x60 4 M16x60 8 Igual que PN10 M20x70 8 Igual que PN 25
125 M16x60 8 M16x65 8 Igual que PN10 M24x80 8 Igual que PN 25
150 M16x60 8 M20x70 8 Igual que PN10 M24x90 8 Igual que PN 25
200 M16x65 8 M20x70 8 M20x80 12 M24x90 12 M27x100 12
250 M16x70 12 M20x80 12 M24x30 12 M27x100 12 M30x110 12
300 M20x70 12 M20x80 12 M24x90 12 M27x100 16 M30x120 12
350 M20x80 12 M20x80 16 M24x100 16 M30x110 16 M33x120 16
400 M20x80 16 M24x90 16 M27x110 16 M33x120 16 M33x140 16
500 M20x80 20 M24x110 20 M30x110 20 M33x130 20 M39x150 20

Todas las dimensiones son en milimetros
www.tubasol.com
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Bridas de cuello para soldar

Presién nominal 10y 16

Presion nominal 10 DIN 2632,
Tubo

10 a 150
200 219,1 340 24
250 273 395 26
300 323,9 445 26
350 355,6 505 26
400 406,4 565 26
500 508 670 28
600 610 780 28

KN
10

15
20

350
400
500
600

Todas las dimensiones son en milimetros

www.tubasol.com

Brida

295
350
400
460
Bl
620
725

235
292
344
385
440
542
642

59
6,3
7,1
7,1
7,1
7,1
7,1

Cuello

I
— . }

! > T
d, : A
a7/ r *
Vi —— A
t - f
l . |

D !

Resalte

Lo Josol o ] o ol e [oo [ | oo | foamoa oo | o

Los didmetros nominales de 10 a 150, son iguales que la tabla DIN 2633, presién nominal 16

268
320
370
430
482
585
685

T I T B I B S T

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273
328,9
355,6
406,4
508
610

220
250
285
340
405
460
520
580
715
840

14
14
16
16
16
16
18
18

410
470
525
650
770

390
445
548
652

2,6
2,6
2,6
2,9
29
3,2
3,6

4,5
5,9
6,3
7,1
8

8,8

10
12
12
12
12
12
12

~N O O O O O O

12
12
12
16
16
16
16
16
18

40

438
490
610
725

&
3
4
4
4
4

5

Resalte

- Cantidad M

o A B B D OO W W WWWWWWDN NN DNDDN

8
12
12
16
16
20
20

Tornillos

M20
M20
M20
M20
M24
M24
M27

Tornillos

4

@ W o A » B B B b BD

12
12
12
16
16
20
20

M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16

M20
M24
M24
M24
M27
M30
M33

14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
18

Peso unidad

(7,85 ka/dm?) ~

11,3
14,7
17,4
23,6
28,6
38,1
44,6

Peso unidad

(7,85 ka/dm?) ~

0,580
0,648
0,952
1,14
1,69
1,86
2,53
3,06
3,70
4,62
6,30
7,75
11,0
15,6
22,0
31,2
39,3
61,0
75,4
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di___
I l 2 T
Ny : h Bridas de cuello para soldar
? l %_53__ | -[td Presion nominal 25y 40
| i
D {

Presion nominal 25 DIN 2634

L on Josol o | o | ] e Lo [ [ oo | o] hosea | g | 05K

Peso unidad

10a 150 Los didametros nominales de 10 a 150, son iguales que la tabla DIN 2633, presién nominal 40
200 219,1 360 30 310 80 244 6,3 10 16 278 3 12 M24 26 17,0
250 273 425 32 370 88 298 71 12 18 335 3 12 M27 30 24,4
300 3239 485 34 430 92 352 8 12 18 395 4 16 M27 30 31,2
350 355,6 555 38 490 100 398 8 12 20 450 4 16 M30 33 47,2
400  406,4 620 40 550 110 452 8,8 12 20 505 4 16 M33 36 61,7
500 508 730 44 660 125 558 10 12 20 615 4 20 M33 36 89,6
600 610 845 46 770 125 660 11 12 20 720 5 20 M36 39 104

Presion nominal 40 DIN 263

-mn (7,85 kg/dm?) ~

10 17,2 90 16 60 35 28 1,8 4 6 40 2 4 M12 14 0,661
15 21,3 95 16 65 38 32 2 4 6 45 2 4 M12 14 0,746
20 26,9 105 18 75 40 40 2,3 4 6 58 2 4 M12 14 1,06
25 33,7 115 18 85 40 46 2,6 4 6 68 2 4 M12 14 1,29
32 42,4 140 18 100 42 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,88
40 48,3 150 18 110 45 64 2,6 6 7 88 3 4 M16 18 2,33
50 60,3 165 20 125 48 75 2,9 6 8 102 3 4 M16 18 2,82
65 76,1 185 22 145 52 90 2,9 6 10 122 3 8 Mi16 18 3,74
80 88,9 200 24 160 58 105 3,2 8 12 138 3 8 Mi16 18 4,75
100 1143 235 24 190 65 134 3,6 8 12 162 3 8 M20 22 6,52
1256 139,7 270 26 220 68 162 4 8 12 188 3 8 M24 26 9,07
150 168,38 300 28 250 75 192 4,5 10 12 218 3 8 M24 26 11,8
200 2191 375 34 320 88 244 6,3 10 16 285 3 12 M27 30 21,5
250 273 450 38 385 105 306 7,1 12 18 345 3 12 M30 38 34,9
300 3239 515 42 450 115 362 8 12 18 410 4 16 M30 38 49,7
350 3556 580 46 510 125 408 8,8 12 20 465 4 16 M33 36 68,1
400  406,4 660 50 585 135 462 11 12 20 535 4 16 M36 39 96,5
500 508 755 52 670 140 562 14,2 12 20 515 4 20 M39 42 117

Todas las dimensiones son en milimetros
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Bridas con cuello de acero al carbono

Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 10 (DIN 2632) y PN 16 (DIN 2633).

El nimero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del numero de tomnillos

EN 1092-1. Dimensiones de las bridas Tipo 11 PN10 (DIN 2632)

Diametro Diametro o i Espesor
%'3{223:’ del circulo [los orificios de Tornillos exterior E%’:ﬁf‘;r Longitud dol cuallo | 2copla- | - dela
de tornillos| tornillos del cuello miento pared

L0 | k| L [Nimero|Tamaiol A | c | W | H | N_]| R [ S | Ko

10 a40 Utilizar las medidas de PN 40

50 a 150 Utilizar las medidas de PN 16
200 340 295 22 8 M20 2191 24 62 16 234 10 6,3 11,6
250 395 350 22 12 M20 273 26 68 16 292 12 6,3 15,8
300 445 400 22 12 M20 323,9 26 68 16 342 12 71 18,3
350 505 460 22 16 M20 355,6 26 68 16 385 12 71 25,3
400 565 515 26 16 M24 406,4 26 72 16 440 12 71 30,6
450 615 565 26 20 M24 457,0 28 72 16 488 12 71 35,1
500 670 620 26 20 M24 508,0 28 75 16 542 12 7,1 40,5
600 780 725 30 20 m27 610,0 30 82 18 642 12 8,0 52,9

D o Radio de | Espesor
i esa itud gé?g‘ueglrlg acopla- | dela
del cuello miento pared

L0 | K | L [Nimero|Tamaiol A | C | H | H | N | R [ s | Ko

10a40 Utilizar las medidas de PN 40
50 165 125 18 4 M16 60,3 18 45 8 74 6 2,9 2,53
65 185 145 18 8 M16 76,1 18 45 9 92 6 2,9 3,03
80 200 160 18 8 M16 88,9 20 50 10 105 6 3,2 3,92
100 26 180 18 8 M16 114,3 20 52 10 131 8 3,6 4,62
125 260 210 18 8 M16 139,7 22 &5 10 156 8 4 6,30
150 285 240 22 8 M20 168,3 22 55 12 184 10 4,5 7,81
200 340 295 22 12 M20 219,1 24 62 16 235 10 6,3 11,50
250 405 355 26 12 M24 273,0 26 70 16 292 12 6,3 16,70
300 460 410 26 12 M24 323,9 28 78 16 344 12 71 22,10
350 520 470 26 16 M24 355,6 30 82 16 390 12 8,0 32,80
400 580 525 30 16 m27 406,4 32 85 16 445 12 8,0 41,10
450 640 585 30 20 M27 457,0 34 83 16 490 12 8,0 50,60
500 715 650 33 20 M30 508,0 36 84 16 548 12 8,0 66,20
600 840 770 36 20 M33 610,0 40 88 18 670 12 10,88 104,00

Todas las dimensiones son en milimetros
* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1

www.tubasol.com
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Bridas con cuello de acero al carbono

Bridas EN 1092-1 Tipo 11 PN 25 (DIN 2634) y PN 40 (DIN 2635).

El nimero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del numero de tomnillos

iones de las bridas. Tipo 11 PN25 (DIN 2634)

ametro | Dia o de Diametro Radio de | Espesor
%Ixtn;re]gr del circulo |los orificios de Tornillos exterior Elsa;:%saor gitud gé??ueéﬁ% acopla- dela
de tornillos tornlllos del cuello miento pared

moroTamaro| A | & | A ] % | N | R

10a 150 Utilizar las medidas de PN 40

200 360 310 26 12 M24 219,1 30 80 16 244 10 6,3 17,1

250 425 370 30 12 M27 273,0 32 88 18 298 12 71 24,3
300 485 430 30 16 m27 323,9 34 92 18 352 12 8,0 31,8
350 555 490 33 16 M30 355,6 38 100 20 398 12 8,0 48,8
400 620 550 36 16 M33 406,4 40 110 20 452 12 8,8 63,3
450 670 600 36 20 M33 457,0 46 110 20 500 12 8,8 76

500 730 660 36 20 M33 508,0 48 125 20 558 12 10,0 97

600 845 770 39 20 M36 610,0 48 125 20 660 12 11,0 121

ol ﬁmmmWWM
i [ s | ko

10 90 60 14 4 M12 17,2 16 35 6 4 1.8 0,67
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 2,0 0,76
20 105 75 14 4 M12 26,9 18 40 6 40 4 2,3 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 18 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 1,91
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 20 48 8 75 6 2,9 2,85
65 185 145 18 8 M16 76,1 22 52 10 90 6 2,9 3,68
80 200 160 18 8 M16 88,9 24 58 12 105 8 3,2 4,78
100 235 190 22 8 M20 114,3 24 65 12 134 8 3,6 6,46
125 270 220 26 8 M24 139,7 26 68 12 162 8 4,0 8,86
150 300 250 26 8 M24 168,3 28 75 12 192 10 4,5 11,70
200 375 320 30 12 M27 2191 34 88 16 244 10 6,3 21

250 450 385 33 12 M30 273,0 38 105 18 306 12 71 34,20
300 515 450 33 16 M30 3239 42 115 18 362 12 8,0 47,60
350 580 510 36 16 M33 355,6 46 125 20 408 12 8,8 69,30
400 660 585 39 16 M36 406,4 50 135 20 462 12 11,0 98

450 685 610 39 20 M36 457,0 57 135 20 500 12 12,5 105
500 755 670 42 20 M39 508,0 57 140 20 562 12 14,2 130
600 890 795 48 20 M45 610,0 72 150 20 666 12 16,0 209

Todas las dimensiones son en milimetros

* Bajo pedido podemos suministrar de acuerdo con la norma europea EN 1092-1
www.tubasol.com
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Formas de las superficies de junta

DIN 2526

Campo de aplicacion

Esta norma contiene las denominaciones y abreviaturas de las formas de

las superficies de juntas necesarias para cada una

Forma A
Superficie de junta ~

Forma B
Superficie de junta V

de las clases de junta.

Forma F
Brida macho segun DIN 25

12

A A

Forma N
Brida hembra segun DIN 2512

FormaV 13
Brida con resalte segun DIN 2513

ll%

B

FormaR 13
Brida de rebaje segun DIN 2513

/'_—

TV | VAT

Indicar en los pedidos la forma de la cara de junta.

www.tubasol.com

FormaV 14

Brida de resalte segun DIN 2514

Forma C
Resalte de junta V

Forma D
Resalte de junta V V

Forma E
Resalte de junta V V V

LY/ | VA

Forma M

Chafléan para junta de membrana soldada

segun DIN 2695
}-

-

Forma L
Entalladura para junta lenticular segun

DIN 2696
'Hzg IR 77 W
FormaV 14

Brida de resalte segun DIN 2517
para junta de tubo contra tubo

7

N7

FormaR 14

Brida de rebaje segun DIN 2514

FormaR 14
Brida de rebaje segun DIN 2517
para junta de tubo contra tubo
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Caras de junta con encaje

DIN 2512-2513 /PN 10 a 100 Kg/cm?

DIN 2512 DIN 2513
Macho Resalte
FormaF V V FormaV 13

FormaFA V V V

4 £
i |

a ; //_, | o . | |
i 7, Vs i ' f I
! 'l'/l 'I 5 : AA .lj_\f L v 5*!_ / f'
b b—gy—8 P ' g’
Hembra —_-— =y Rebaje
FormaN V V Forma VR 13
FormaNA V V V ;-;—::‘——- 3
\ | Ealla ¢
e — = :__[ o, - = r— . . — 3
B RY N 3! & By TR N\
U N - el - } \\U ¢ b - 3 | )
)
Diametro
d 42 d 43 f1 d 41 d 44 f2
nominal
4/6 * 20 30 4 19 31 3
8* 22 32 4 21 33 3
10 24 34 4 23 35 3
15 29 39 4 28 40 3
20 36 50 4 35 51 3
25 43 57 4 42 58 3
32 il 65 4 50 66 3
40 61 75 4 60 76 3
50 73 87 4 72 88 3
65 95 109 4 94 110 3
80 106 120 4 105 121 3
100 129 149 4,5 128 150 3,5
125 155 175 4,5 154 176 3,5
150 183 203 4,5 182 204 3,5
(175) 213 233 4,5 212 234 3,5
200 239 259 4,5 238 260 3,5
250 292 312 4,5 291 313 3,5
300 343 363 4,5 342 364 3,5
350 395 421 S 394 422 4
400 447 473 5 446 474 4
500 549 876 5 548 576 4
600 649 675 5 648 676 4
700 751 77 5 750 778 4
800 856 882 5 855 883 4
900 961 987 5 960 988 4
1000 1061 1091 5 1060 1092 5

Medidas en milimetros

Las medidas nominales entre paréntesis deben evitarse.

* Sélo para técnica del frio.

1) Las bridas hembra o de rebajo pueden ser marcadas a peticion del cliente con una ranura de torno en el borde exterior.
b= Esta medida es la de la norma de la brida.

www.tubasol.com
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Tolerancias dimensionales para bridas

DIN 2519

Tolerancia mm.
Medidas Dimensiones
Mecanizada Sin mecanizar

Hasta 200 mm

+ +2
L . De 200 a 300 mm +1,5 +2
Diametro exterior
De 300 a 400 mm +2 +3
Méas de 400 mm +2 +5
, Bridas con cuello
Las demas
Hasta 100 mm L 05 para soldar
Agujero central De 100 a 400 mm 1 -1,0
+
Méas de 400 mm -1,5
+1,5
-2,0
Ambas superficies Una superficie +1,5
Hasta 10 mm
+0,5 +0,1 -1
+2
De 10 hasta 20 mm +0,8 +1,3 15
. +3
Espesor de la brida De 20 hasta 30 mm +1 +1,5 5
+4
De 30 hasta 50 mm +1 +1,5 3
i +5
Mas de 50 mm +1,5 +2 4
Hasta DN 80 +1,5
Altura De DN 80 hasta DN 250 +2
Mas de DN 250 +3
Hasta DN 100 +1,0 +1,5
Espesor del cuello De DN 100 hasta DN 400 +1,5 +2,0
Mas de DN 400 +2,0 +2,5
Hasta DN 80 -1
Diametro de resalte De DN 80 hasta DN 300 -2
Mas de DN 300 -3
L Para juntas de forma se ha de garantizar la concentricidad del circulo de orificios y del agujero central.
Diametro entre ) . . e . . e o e
. Las tolerancias para el diametro del circulo de orificios, distancia entre orificios y diametro de orificios
centros de orificios

de tornillos, vienen dadas por la diferencia entre el diametro del tornillo roscado vy el orificio.

www.tubasol.com
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Tipos de brida

EN 1092-1:2007

Tipo 01 Tipo 05

Brida plana para soldar Brida ciega

AN F SN AN
Tipo 11

Brida con cuello para soldar
I
|
1 1
i | NHS

Nota: Estos croquis son sélo esquematicos; no se muestra, en particular, ningin detalle de las superficies a acoplar.

Tipos de refrentados

EN 1092-1:2007

Tipo A Tipo B Tipo C Tipo D
Cara de union plana Cara de unién con Lengua Arandela
resalte (B1y B2)

%

- -

== |
=

NN

St

Tipo E Tipo F Tipo G Tipo H
Encastrado macho Encastrado hembra Encastrado hembra Encastrado macho
para junta térica para junta térica

N

o

+

o
%

NI

www.tubasol.com
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Tolerancias, brida plana

EN-1092-1 Tipo 01

Diametro exterior (D)

< DN 150: + 2,0mm
> DN 150 < DN 500 : + 3,0mm
> DN500<DN1200: + 5,0mm

Espesor de la brida (C1)
Mecanizada en ambas caras

< 18 mm espesor: + 1,0mm
> 18 =50 mmespesor: = 1,5mm

Mecanizada solo en la cara frontal

+ 2,0mm
{ < 18 mm espesor: { - 13mm
> 18 < 50 mm espesor: { _+ ?g mm

Diametro orificio de la brida (B1)

< DN 100: { + 8‘5 mm
> DN 100 < DN 400: { + émm

\Y

DN 400 < DN 600: { + 8‘5 mm

Diametro circulo bulones (K)
Bulones M10 a M24: + 1,0 mm

Tolerancias, brida con cuello

EN-1092-1 Tipo 11
Diametro exterior (D)

< DN 150: + 2,0mm
>DN150<DN500: + 3,0mm
>DN500<DN 1200: + 5,0 mm

Diametro circulo bulones (K)
Bulones M10aM24: + 1,0 mm
Bulones M27 aM45:  + 1,5 mm

H+

Diametro del refrentado (d1)

< DN 250: { rzomm
> DN 250: { ffé)r;”r?

Diametro del cuello (N1)

< DN 50: { . g,gn i
>DNS0sDN150: | ff,g“[:m
>DN150sDN300: | gygan?m
>DN300sDN600:  { ;’,g”;“m
> DN 600 DN 1200: { 1%ETnm

Tolerancias, brida ciega

EN-1092-1 Tipo 05

Diametro exterior (D)
< DN 150: + 2,0mm
>DN150<DN500: + 3,0mm
>DN500<DN 1200: + 5,0 mm

Diametro circulo bulones (K)
Bulones M10aM24: + 1,0 mm

www.tubasol.com

Diametro exterior del cuello (A)

+ 3,0mm
< DN 125 {  omm
+ 4,5 mm
>DN126<sDN1200: {  0'mm
+ 6,0 mm
> DN 1200 {  omm
Altura de la brida (H2)
< DN 80: + 1,5 mm
> DN 80 < DN 250: +2,0mm
> DN 250: + 3,0 mm
Espesor de la brida (C2)
Mecanizada en ambas caras
<18 mm espesor: + 1,0 mm
> 18 < 50 mm espesor: + 1,5 mm
> 50 mm espesor: + 2,0 mm

Mecanizada solo en la cara frontal

+2,0mm
< 18 mm espesor: { - 1,3mm
+ 4,0mm
> 18 < 50 mm espesor: { - 1,5mm
+ 7,0mm
> 50 mm espesor: { - 2,0mm

Espesor de la brida (C4)
Mecanizada en ambas caras
<18 mm espesor:
> 18 <50 mm espesor:

1,0 mm

+
+ 1,5mm

Mecanizada solo en la cara frontal

+2,0mm
< 18 mm espesor: { - 1,3mm
+ 4,0 mm
> 18 < 50 mm espesor: { - 1,5mm
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Abarcones

.o~ [ 8 | c | D |

/ 1/8” 29 14,5 13 4x70

B 1/4” 32 20 14 6 x 100
| 3/8” 37 23,5 15 6 x 100

_ 1/2” 42 28 17 6 x 100
3/4” 50 34 19 6 x 100

= R. métrica 1 62 il 24 6 x 100
| C "ITL— 1% Il 49 24 6 x 100

_— 1% 80 57 26 8x125

27 91 70 26 8x125
. 2" 117,5 85 85 10 x 150
Material: 3 130,5 100,5 35 10x 150
- Acero al carbono galvanizado 31" 143 114 35 10 x 150
- Acero inoxidable 47 155 127 35 10 x 150
Bajo pedido pueden suministrarse con tuerca 5" 186 154 40 10x 150
y contratuerca en lugar de arandela Groover 6" 213 181 40 10 x 150
8” 264 232 40 10x 150
10” 318 286 40 10 x 150
12" 378 339 50 14 x 200
14” 410 372 50 14 x 200
16” 470 422 60 14 x 200
18” 532 476 70 16 x 200
20" 585 529 70 16 x 200

Manguitos forjados EN-10241

Serie Media - Rosca ISO 7-1 . -
10 3/8 26

21,3

15 1/2 26,6 34
20 3/4 31,8 36
25 1 39,5 43
32 1% 48,3 48
40 1% 54,5 48
50 2 66,2 56
65 2% 82,0 65
80 3 95,0 71
100 4 121,4 83
125 5 146,3 92
150 6 173,3 92

CARRETES/BOBINAS/NIPPLES
roscados por ambos extremos
Material acero EN 10241 EN-10241 - Rosca ISO 7-1

CARRETES/BOBINAS/NIPPLES
roscados por un extremo
Material acero EN 10241 EN-10241 - Rosca ISO 7-1 negras

CARRETES/BOBINAS/NIPPLES
de prolongacion roscados
Material acero EN 10241 Rosca conica (exterior) - cilindrica (interior) rosca ISO 7-1
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Valvulas de mariposa conceéntricas cierre elastico

.- Cuello extendido para facilitar el

Palanca ajustable en posiciones intermedias. aislamiento térmico de la valvula.

.- Unién Disco-Eje roscada estandar
hasta DN300: la ausencia de
pasadores en el eje elimina fuentes de
corrosion y ofrece una menor pérdida
de carga en tamanos pequenos.

Brida ISO 5211 con eje cuadrado y cantos
redondeados para facil automatizacion.

Cuerpo con recubrimiento epoxy para
proteccion ambiental.

Perfil del disco con pulido fino.

Asiento reemplazable perfilado para
conseguir un cierre totalmente estanco.
Elimina la necesidad de juntas en el
montaje entre bridas.

Preciso Guiado del eje mediante 4
casquillos de PTFE.

Gran versatilidad en conexiones (wafer,
lug, bridadas, ranuradas) asi como en
materiales de construccion.

T 1505211

@) x 4holes x @M

I

PARTES Y MATERIALES PRINCIPALES

H.Fundido EN-JL1040 (GG25) / F. Ductil
EN-JS1030 (GGG40)

T CUERPO  Ac 1nox A351 CF8M / Acero Carbono A216
WCB
g | N F. Ductil Niquelada EN-JS1030 (GGGA40)

Ac. Inox CF8M / Al-Bronce / Uranus UB6
ASIENTO NBR / EPDM / Viton / Hypalon / Silicon / PTFE
EJE Ac. Inox AISI 416

TORICA EPDM, NBR

CASQUILLOS PTFE

PALANCA Aluminio / Fundicion Ductil

REDUCTOR  Fundicion Ddctil

[l
B
o O M W

er/Pala Worm Gear/Reductor

o O

[ & [oo | o [ €] n [os o [ow| 7 [ c | F sz o]
25 121 58] 65 88 32 X7 65 50 7 74 200 156 42 116 150
32 121 57 73 33 32 X7 65 50 74 200 156 42 116 150
40 130 61 82 88 32 9x9 65 50 74 200 156 42 116 150
50 137 77 95 43 32 9x9 65 50 74 200 156 42 116 150
65 142 88 109 46 32 9x9 65 50 200 156 42 116 150
80 158 95 127 46 32 9x9 65 50 74 200 156 42 116 150
100 180 107 152 52 32 11x11 65 50 74 200 156 42 116 150
125 192 122 180 56 42 14x14 90 70 79 278 156 42 168 250
150 215 144 207 56 42 14x14 90 70 9 79 278 156 42 168 250
200 242 171 260 60 30 17x17 125 102 11 40 355 223 70 195 300
250 280 205 &ils 68 32 22x22 150 125 13 40 507 223 70 195 300
300 310 235 370 78 32 27x27 150 125 13 37 507 223 80 195 300

© N NN NN N
~
~

350 337 259 418 78 45  27x27 160 125 14 = = 223 80 195 300
400 358 304 470 102 50  27x27 150 125 14 - - 270 114 208 300
450 380 365 525 114 50 30x30 210 165 22 = = 270 114 2568 300
500 427 392 575 127 65 30x30 210 165 22 - - 339 125 222 300
600 617 514 693 154 70  40x40 300 210 22 = = 339 125 222 300

Medidas en milimetros.

Opciones: Libres de Silicona. Finales de carrera. Sistemas de Bloqueo. Extensiones de Eje.
Todo tipo de accionamientos y accesorios. Diferentes materiales y disefios constructivos.

Aplicaciones Generales: Agua, Aceite, Aire Comprimido, Vapor a baja presion.
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Valvulas de bola con bridas

Q Bola de acero inoxidable espejo pulido,
- maciza hasta DN100. Pares reducidos
y éptimo cierre estanco.

Parte superior de acuerdo a Norma ..
ISO 5211, disponemos de un gran nimero
de acoplamientos para una rapida y facil
automatizacion. (BV42263)

.~ Componentes finamente mecanizados
para conseguir un éptimo rendimiento
en planta.

Empaquetadura del eje
recargable, arandelas Belleville
auto ajustables para los cambios

b - Bola flotante, disefio de cuerpo
termicos. ,

partido, bridas integrales con bulones
de unién en acero inoxidable.

Eje anti eyectable -...

BV42463/BV46666. Montura Directa, parte superior
preparada para recibir actuadores de acuerdo a Norma
ISO 5211; cuadradillo del eje con chaflan biselado. Facil
y répida automatizacion sin necesidad de acoplamientos.

i () ()~ (en) )

18— — BERPARTES Y MATERIALES PRINCIPALES]
j—2E L/ Material
- H BV42263 BV46666M BV42463M
Gn ) N
";/;-,---__f;f-'»,f 1 CUERPO Hierro Fundido EN-JL1040  Ac Inox 1.4408  Ac Carbono 1.0619
N = A
A | ¥ A _ 2 TORNILLOS Ac Inox Ac Inox Ac Inox
" "/”"\”{/% I 3 BOLA Ac Inox S§304 AcInox 1.4408  Ac Inox 1.4408
SUSE~7Z: T nox nox 1. nox 1.
SN\ § - o °n
|' 3 4 TAPA Hierro Fundido EN-JL1040  Ac Inox §S316  Ac Inox SS316
agig 8- L5 JUNTA PTFE PTFE PTFE + 15% Fibra de Vidrio
| J = 6 EE Ac Inox SS304 Ac Inox 85316 Ac Inox SS316
NN\ 7 ASENTOS PTFE PTFE PTFE
== ch .7/#1.%:" £ .l \
— R e— 8 EMPAQUETADURA  PTFE PTFE PTFE
L 18 MANETA Acero Cromado Ac Inox §5304  Ac Inox SS304

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

H w ISO-5211
(FTQ' vithigés/ (;,i\g' vithig'%/ ngzzigésl
BV42263) | Byassee) | BV42253) | Bvacess) BV46666)
15 115 120 9 175 125 95 65 4x14 47 FO4
20 120 120 102 175 125 105 75 4x14 57 FO4
25 125 130 102 175 160 115 85 4x14 67 F04-FO5
32 130 135 109 175 160 140 100 4x18 78 FO4-FO5
40 140 170 126 240 190 150 110 4x18 88 FO5-FO7
50 150 175 133 240 190 165 125 4x18 102 FO5-FO7
65 170 190 183 240 355 185 145 4x18 123 FO7-F10
80 180 220 195 330 355 200 160 8x18 135 FO7-F10
100 190 235 212 330 400 220 180 8x18 158 F10-F12
125 325 290 262 690 770 250 210 8x18 187 F10-F12
150 350 310 281 690 770 285 240 8x22 213 ['Flo-Fie
200 400 - 339 - 1100 340 295 12x22 268 F14

Medidas en milimetros.
Opciones: Actuadores neuméticos y eléctricos, Reductores Manuales, Finales de Carrera con palanca manual, Extension del eje, Dis-
positivo de bloqueo con candado, Interconexion de bloqueo.

Aplicaciones Generales: Agua, Lubricantes, Procesos, Aire comprimido, Vapor de baja
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Valvulas de Interrupcion PN-16

e Valvulas de cierre con husillo exterior roscado.
e Diseno con puente y tapa atornillada.

e Pruebas funcionales segun DIN 3230-3.

e Unidireccionales.

H {open)

vt

Tamano | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | o5 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 00
L 200 230 290 350 400 480 600 730 850

130 150 160 180 310
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460
K 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410

H(open) 172 173 182 200 255 273 295 332 369 432 483 606 758 830
nxd 4x14  4x14  4x14 4x19 4x19  4x19  4x19 8x19  8x19  8x19  8x23 12x23 12x28 12x28

Kg 3,6 4,0 50 6,8 9,3 12,2 18,0 24,5 35,0 55,0 77,0 1450 243,0 341,0
PARTES Y MATERIALE
Fig. 300N Hierro fundido  Hierro fundido ~ Acero Inox. Acero Inox. Acero Inox. Grafito Hierro fundido
9 EN-GJL-250  EN-GJL-250 X2013%Cr X2013%Cr X2013%Cr EN-GJL-250
APLICACIONES DIAGRAMA PRESION/TEMPERATURA
Los medios mas usuales de aplicacion son agua, vapor, fluidos 18
neutros. Aplicaciones para fluidos de gas requieren una junta de 16 \
PTFE. = 14 N
8 12
:E 10
E 8
o 6
4
Disponemos también en PN-40. 2
Consultar disponibilidad. 0

0 50 100 150 200 250 300
Temperatura (°C)
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Valvulas de diafragma paso ondulado

Indicador de posicion visual de color .
amarillo, permite identificacion de
valvula abierta desde cualquier angulo.

\olante ascendente ergonémico,
gran confort y facil operacion.

Lubricador del eje integrado en la
camara del gje, lubrica el eje a lo largo
Diafragmas de cierre fabricados con -, de la carrera evitando agarrotamiento.
elastomeros y fluoropolimeros,
proporcionan un cierre 100% estanco
al tiempo que aislan el eje del flujo.
Amplia eleccion de materiales para
todas las aplicaciones.

- Orificio testigo detector de fuga por
rotura del diafragma.

" Compresor con efectivo y preciso

guiado del diafragma en vertical.
Revestimientos sin porosidad,
diversidades de materiales para
aplicaciones anticorrosivas y abrasivas
sin necesidad de elevados costes de
metales exdticos.

- Caras de brida con recubrimiento
integral como estandar en las valvulas
revestidas de elastomeros.

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm

H (OPEN)
H1 (CLOSE)

K
- 5 Tipo W EN-558-1 S7 H1 EN1092-1 PN10 ANSI 1504
Paso ondulado (BS 5156) (W Type) (W Type) BS 4504 T.10

TSP T3 5 R N A

15 130 108 114 112 106 4x14 896 0.3 4x16 100
20 150 17 123 120 112 105 75 4x14 98 69.8 4x16 100

25 160 127 183 143 133 115 86 4x14 108 794 4x16 120
32 180 146 152 145 134 140 100 4x18 117 889 4x16 120
40 200 159 1656 1756 165 160 110 4x18 127 984 4x16 120
50 230 190 196 193 169 165 1256 4x18 162 120.6 4x19 164
65 200 216 222 233 198 185 145  4x18 178 139.7 4x19 220
80 310 254 260 245 205 200 160 8x18 191 1524 4x19 240
100 350 305 313 330 279 220 180 8x18 229 190.5 8x19 270
126 400 356 364 395 330 250 210 8x18 254 21569 8x22 270
160 480 406 414 472 394 285 240 8x22 279 2413 8x22 360
200 600 521 529 684 564 340 295 8x22 343 298.4 8x22 460
260 730 635 643 806 661 395 360 12x22 406 361.9 12x26 600
300 850 749 757 975 800 445 400 12x22 483 431.8 12x26 700

on PCD

*L(ul): Véalvulas con cuerpo sin revestir / *L(l): Véalvulas con cuerpo revestido
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<L

Valvulas de diafragma paso ondulado

EN)

H (0P

«
Z -“---ﬂ
C (1) 2 (abierto) (abierto) (1) 2
3/8”
o 1/2” 15 66 108 95 106 75 100 1.5
3/4” 20 85 117 105 17 75 100 2.0
; 17 25 110 127 122 141 85 120 3.2
1% 32 124 146 148 152 120 120 4.0
1 %" 40 140 159 155 176 120 120 6.0
27 50 165 190 183 196 120 164 8.0
21" 65 203 --- 212 - 165 --- 10.5
3" 80 254 --- 256 --- 230 --- 17.5

* Peso aproximado en kg, basado en material del cuerpo Hierro Fundido.
* Dimensiones en mm, solamente orientativo

(1): Dimensiones estandar para valvulas de Hierro Fundido

(2): Dimensiones estandar para valvulas de Acero Inox.

PARTES Y MATERIALES PRINCIPALES|
I S I

CUERPO Hierro Fundido - Fundicion Nodular
1A REVESTIMIENTO Caucho o Fluoropolimeros
02 DIAFRAGMA Caucho o PTFE
03 BONETE* Hierro Fundido - Fundicién Nodular
04 COMPRESOR Hierro Fundido
05 PASADOR COMPRESOR Acero
06 EJE Acero
07 VOLANTE HIERRO Fundido
08 PASADOR VOLANTE Acero
09 ESPARRAGOS ** Acero
10 TUERCAS ** Acero
11 ARANDELAS Nylon

*Con alzadores en DN 200-300 para manejo
**DN 15-80, 4 unidades / DN 100-125, 8 unidades / DN 150, 10 unidades

Opciones: Otros materiales de construccion, Conexiones roscadas, Bonetes Sellados, Finales de carrera, Dispositivo de bloqueo,
Capuchon protector de volante, Actuadores, Accesorios.
Aplicaciones Generales: Industria de Procesos, Aguas y Depuracion, Quimica y Mineria.

www.tubasol.com



DIVISION INDUSTRIAL ‘ 69

Valvulas de retencion Wafer de doble plato

. Discos con tratamiento de nickel
0 en acero inox

Cuerpo disefio Wafer, de
robusta construccion y de
facil maniobra

Placa de Identificacion

Asientos vulcanizados

Juntas de estanqueidad de EPDM
en el cuerpo

integrales ahorra juntas de montaje

N PARTES Y MATERIALES PRINCIPALES
& o I
Hierro Fundido EN-JL1040 (GG25) / Acero
C+ 1 CUERPO Inoxidable 316
~] I e .
8l 8 —= 2 Fundicion Nodular Niquelado EN- JS1030
L= =
i i (7 A | BiEed (GGG40) / Acero Inox. 316
7
% 3 ASIENTO EPDM / NBR
7 4 EJE Acero Inoxidable
- 5 RESORTE Acero Inoxidable
6 ESPARRAGO  Acero
7 CASQUILLO PTFE

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm),

[ ov
I T o

50 27 43 109 65

65 2" 46 129 80

80 3” 64 144 94
100 47 64 164 110
125 5” 70 194 145
150 6” 76 220 170
200 8” 89 275 224
250 10” 114 330 265
300 127 114 380 310
350 14” 127 440 362
400 16” 140 491 412
450 18” 1562 541 450
500 20" 152 596 505
600 247 222 698 624

Opciones: Otros materiales constructivos, otras presiones de disefio, tamafnos y normas API.
Aplicaciones Generales: Agua caliente, fria y lubricantes
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Filtros de tamiz desmontable paso en Y

e Filtro en Y con tamiz desmontable, PN16 Fig. 630

e | ongitud de construccion DIN 3202 F1, con bridas
DIN 2533 PN16

¢ Materiales componentes principales
e Cuerpo y tapa: H. Fundido / tamiz: A. Inox

e Paso de luz estandar: 1,1mm (DN15-100); 1,5mm
(DN125-300)

PARTES Y MATERIALES PRINCIPALE

CUERPO Hierro Fundido GG-25 (EN-GJL-250)

Marcaje EN 19; con indicacion
del flujo positivo, PN, DN y

material constructivo. Tapdn de purga; TAPA sl Frdls S 2o (BBl ol
Tapa atornillada; para permitir el " para el drenaje TAMIZ Acero Inoxidable 1.4301 -chapa perforada
desmontaje Qel tamiz extralblg en las del condenslado JUNTA Belpa CS25
operaciones de mantenimiento. y aguas en linea. )
TAPON Acero
PURGA

TORNILLERIA ~ Acero

|

DETALLE TAPON DE PURGA
(DN40-300)

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

L § kg Malla Conexion
Fig.630 (] roscada
15 85 95 65 14 4 14 2 70 1,1

130 45 2,05 15-32 ===
20 150 85 105 75 58 14 4 16 2 70 2,50 1,1 40-65 G1/2"
25 160 102 115 85 68 14 4 16 2 86 3,60 1,1 80-300 G 3/4"
32 180 125 140 100 78 18 4 18 2 102 5,50 1,1
40 200 135 150 110 88 18 4 18 3 108 6,40 1,1
50 2380 152 165 1256 102 18 4 20 3 118 9,00 1,1
65 290 178 185 1456 122 18 4 20 3 141 12,10 1,1
80 310 212 200 160 138 18 8 22 3 160 16,00 1,1
100 350 2566 220 180 168 18 8 24 3 190 24,10 1,1
126 400 310 250 210 188 18 8 26 3 223 35,50 1,5
150 480 405 285 240 212 22 8 26 3 295 563,50 1,5
200 600 495 340 295 268 22 12 30 3 368 97,00 1,5
260 730 750 405 355 320 26 12 32 3 480 191,00 1,5
300 850 765 460 410 378 26 12 32 4 515 232,00 1,6
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mmmmmm--mm--

Pérdida de
carga 556 540 525 509 490 467 432 399 387 365 350 321 284 239

P (mm/Hg)

Coeficiente
deresistencia 2,6 2,57 25 2,56 2,55 2,56 2,55 2,57 2,56 2,50 2,48 2,47 2,46 2,43

al flujo
Can;c;sd 42 77 120 196 306 47,8 70,3 1064 1663 251,7 361,8 6445 1006,6 14492
Kvmah) 547 973 152 249 389 60,8 1038 153,55 ©239,8 382,7 5559 9882 15365 22265

* Capacidad medida a 16 bar -g de presion.

ABLA DE PRESION / TEMPERATURA

g " RATMGPY

TG

* Capacidad medida a 16 bar -g de presion.

APLICACIONES PRINCIPALES]

Proteccion de equipos contra las impurezas arrastradas por el flujo en instalaciones de agua fria, caliente, condensados, vapor y acei-
tes. Observar compatibilidad de materiales y graficas de Presion / Temperatura.
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Manguitos antivibratorios de caucho

Disefo esférico para mejor eficiencia y
resistencia

Ligeros y faciles de instalar, no se requiere
mucho espacio, fuelles facilimente
recambiables

Diversos movimientos permisibles,
compresion y expansion axial, deflexion
lateral y angular

Bridas locas para facil montaje,

mecanizacion especial para colocacion del
fuelle, acero cincado

Diseno de fuelle moldeado, estanqueidad
atmosférica, no requiere juntas de montaje,
previene corrosion electrolitica

Numero de lote grabado
para trazabilidad

Inyeccion de caucho para moldeo del cuerpo

Capas externas en el caucho lo protegen del
0zono, golpes y otras agresiones ambientales

Diseno compacto de alta resistencia a la
rotura, absorcion de ruidos y vibraciones y

 resistente a golpes de ariete gracias a:

" - Refuerzo interno colocado entre las capas
internas y externas. Realizado de trenzas
de Nylon como estandar que aportan alta

. resistencia al cuerpo.

“. - Refuerzo del extremo del fuelle. Tiras de
cable de acero templado que aportan mas
resistencia al cuello del fuelle

Identificacion del material del
caucho y temperaturas de
servicio maximo

PARTES Y MATERIALES PRINCIPALE
1-Fuelle de caucho vulcanizado:

1.1 Cuerpo de caucho
1.2 Trenzas Nylon
1.3 Capa de caucho exterior
1.4 Cables de acero
Opciones de Caucho: EPDM, NBR, Hypalon, Neopreno, Vitén, Butilo, Caucho Natural

2-Bridas locas:

Material estandar: Acero Cincado Y Cromado S235JR segun EN 10025
(antiguo ST 37-2 — DIN 17100)

Opciones de Bridas: Acero Inoxidable AISI 304, AISI 316, Galvanizadas

] DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

Longitud de

Movimientos Max. Desde Posicion
Inicial*

Contruccion

0A 0c
Tolerancia | Com- (mm) | (mm)
| Instalada | presion flexion | flexion
8 3 (min-max) Axial lateral | Angular

5 — 'E? g 14" 32 95 89-97 8 4 8 15° 68 35

8 1" 40 95 89-97 8 5 8 15° 68 37

2" 50 105 99-107 8 6 8 15° 86 50

L 2.5" 65 115 107-118 12 6 10 15° 106 65

3" 80 130 122-133 12 10 10 15° 118 72

— s 4’ 100 135 122-138 18 10 12 15° 152 98
L] ! b 125 170 156-173 18 10 12 15° 182 122

Vedid nal ot ol ) 6" 150 180 167-183 18 10 12 15° 213 146

edidas nominales sujetas a tolerancias )
de fabricacion. 8 200 205 186-208 25 14 22 15° 262 194
*Los movimientos indicados estan 10 250 240 221-243 25 14 22 15° 323 245
referidos a una Unica direccion de 12" 300 260 241-263 25 14 22 15° 372 295
movimiento. Los valores se reducen 14 350 265 246-268 o5 14 29 150 409 320
proporcionalmente con la combinacion ) 5

de movimientos. 16 400 265 246-268 25 14 22 15 471 365
*El aumento de temperatura reduce la 18" 450 265  246-268 25 14 22 19° 520 420
capacidad de los movimientos asi como 20" 500 265 246-268 25 14 22 15° 572 480
el numero de ciclos. 24" 600 265 246-268 25 14 22 15 690 585

Opciones: Tirantes limitadores * Construccion para vacio, Otros materiales y opciones de disefio.
Aplicaciones Generales: Industria Naval, Aguas y Medio Ambiente, Climatizacion, Energia y Procesos. Fluidos: Agua, Aire Comprimido,
lubricantes y liquidos compatibles con el caucho empleado
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Valvulas de compuerta de cierre elastico

...................... - Volante estacionario, posibilidad
de mando fontanero

.~ Tornilleria de union cubierta
~ con silicona

Proteccion exterior .
epoxitada

Cuna recubierta de ..
caucho EPDM - NBR
Puente y husillo exterior (507),
con indicador de posicion

Paso total, auto

limpiante en linea,
minima pérdida de
carga

"l 10
e e
| 1 Cuerpo GGG40
| i\g\-.-"a$ 2 Cuha GGG40/NBR/EPDM
% B 3 Asiento posterior Laton 38-2-2
) //{é i?”z# r 4 4 Husillo Acero Inox 410/13%Cr
Ig % Q'E'é: 5  Bonete GGG40
' /,/,,/,,//2 § S /},,’//f,? 6  Husillo estanqueidad NBR
§ E 7 Juntas toricas NBR
= =§I : = 4114 8  Casquillo de prensa Laton 38-2-2
///////”}i//,z//:\///;////z//;,‘y/ 9  Juntas del casquillo NBR
7 //C 10  Volante GGG40
iz

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

L F4

140 150 170 180 190 200 210 230 250 270 290 310

F5 240 250 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600
H Fig 504 260 270 283 311 3562 435 485 520 632 745 835 953
Fig 507 === 405 440 465 510 580 645 745 975 1165 1540 1760
C 88 102 122 138 158 188 212 268 320 378 438 490
M 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410 470 525
D 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580
b 18 20 20 22 22 24 24 26 28 30 32 32
f 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4
w 160 180 180 200 250 280 320 350 400 450 500 550
n-d 4x18 4x18 4x18 8x18 8x18 8x18 8x22 12x22 12x26  12x26  16x26  16x30

Dimensiones desde DN450-DN800, sobre demanda en nuestro Dpto. Técnico

Opciones: Valvulas construccion AWWA, Valvulas con bridas ANSI/ BS T.D, 16, Homologadas UL/FM, Valvulas con bonete extendido,
finales de carrera, Volante cadenado, actuacion eléctrica, accionadas por reductor manual.

Aplicaciones Generales: Aguas, Liquidos Neutros, Sistemas de Proteccion Incendios (507)
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Vistas de nuestros almacenes en Barcelona

www.tubasol.com



Division
Petroleo/Quimica

s ﬁ.@ﬂi 4%5% nu‘“'*

ox I
o . [ i
[ Tl e ‘Eﬁs-r
I hq ._.-_. :_::‘;.- o =
A 1T T ’




76 7 DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Dimensiones v pesos de tubos de acero
sin soldadura y soldados segun asme 8-36.10

XXS
nomlnal nomlnal sch. 10 | sch.20 | sch. 30 sch. 120 | sch. 140 | sch. 160 doble
...MMMM... extrafuerte

103 0,36 0,46 036 046
1,73 241 173 2,41
0,63 0,80 063 0,80
V4 137 293 3.02 223 302
0,85 1,10 08 1,10
8/8 71 231 320 231 320
1,26 1,62 105 126 162 254
e 23 277 373 475 277 373 747
1,68 219 289 168 219 363
84 287 287 3,91 556 287 391 7.82
; _— 2,50 3,23 423 250 823 545
' 338 455 635 338 455 910
i oo 3,38 4,46 560 338 446 7,75
' 356 485 635 356 48  9.70
4,05 5,40 723 405 540 954
e | 483 368 508 714 368 508 1016
) 0.3 5,43 7,47 1110 543 7,47 1344
' 391 554 873 391 554 11,07
8,62 11,40 1490 862 11,40 2038
2% 73,02 516 7,01 952 516 7,01 14,02
5 859 11,28 15,04 21,30 1128 1524 27,65
' 5,49 7,62 1113 549 7.2 1524
13,60 18,62 1356 18,62
da | e 574 8,08 574 808
4 1143 16,06 22,29 08,24 3350 16,06 22,29 40,98
' 6,02 8,56 1113 1349 602 856 1712
B 21,76 30,93 40,24 49,05 21,76 8093 57,36
: 6,55 9,52 12,70 1587 6,55 9,52 1905
6 1683 08,23 42,50 54,19 67,49 2823 4252 7910
' 7,11 10,97 14,29 1826 7,1 1097 2195
B 3328 36,75 4248 5306 64,57 7578 90,31 100,87 111,87 4248 6457 107,78
: 635 7,04 818 1032 1270 1508 1826 2062 2302 818 1270 2222
0 o 4173 5095 6023 8146 9583 11458 132,83 15495 171,95 60,23 81,46
635 7,80 927 1270 1508 1826 21,43 2540 2858 927 1270
i 4968 6513 79,71 10895 131,79 159,65 186,73 207,84 23857 73,76 97,36
' 635 838 10,32 1427 1748 2143 2540 2857 8332 952 1270
14 assg 5462 6798 8125 0431 12648 157,92 194,62 224,33 25320 281,46 8121 107,28
6 635 702 952 1113 1508 19,05 2383 27,78 8175 3572 952 12,70
16 | a0p4 6258 7792 9312 12318 16002 20329 24531 28630 332,67 36489 93,12 123,18
4 635 792 952 1270 1667 21,43 2619 30,96 8653 4049 952 12,70
8 asyp 7058 8785 12212 15587 20574 25536 309,68 36356 408,67 459,37 10502 139,07
2§35 702 1113 1427 1905 2380 2936 8493 8967 4524 952 12,70
50 | s0g 7856 11696 15496 18326 24782 81103 88153 44153 50866 56454 11697 15497
635 952 1270 1506 20,65 26,18 32,54 3810 4445 5001 952 12,70
i eogp 9445 14080 20943 25478 85526 44194 54771 63900 72094 807,32 14080 186,75
6 635 982 1407 1744 2459 30,04 8889 4602 5237 5951 952 12,70
127,50 202,83 152,87 202,83
26 6604 7o 1270 952 12,70
g 711p 13742 21873 27218 164,80 21873
2 790 12,70 1588 952 12,70
50 | 7ep 14736 23464 20206 176,73 234,64
792 1270 1588 952 12,70
4  gipg 157,28 250,55 311,95 842,70 188,66 250,55
8 792 1270 1588 17,48 952 12,70
94 gegp 16794 26646 33183 36401 200,59 266,46
6 79 1270 1588 17,48 952 12,70
a5 gias 17713 28236 351,72 42021 212,52 282,36
4792 1270 1588 19,05 982 12,70
00454 298,24
38 9652 952 12,70
236,53 314,22
40 1016 952 12,70
248,52 330,19
42 10668 982 12,70
Peso Kg/m. Espesor mm.
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Tubos de acero sin soldadura para conducciones

Segun ASTM A53 y A106

COMPOSICION QUIMICA

I I T e e e e
0,0 - 0,4 0,4 0,4

A-53 B 0,3 1,2 ,05 0,045 , , 0,15 , 0,08
A-53 B La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1%
A-106 B 0,3 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 0,4 0,15 0,4 0,08
A-106 C 0,35 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 0,4 0,15 0,4 0,08
A-106 C La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1%

T alicting Resistencia % alargamiento en 50 mm min.
Norma Grado le“:s eIa:lt/lco T'"' a la traccion min.

A-53 B 240 415 Segun norma

A-106 B 240 415 30 16,5

A-106 C 275 485 30 16,5

A-106 ¢} Alargamiento minimo basico en probeta

I S [ e ——" p———

A-53 1/8al + 0,4 mm
A-53 1% a36 + 1 % diametro ext. especificado
A-106 1/8al +0,4 mm
A-106 1pad 0.8 mm Espesor minimo no debe

estar en ningun pto. por

A-106 4a8 +1,6mm-0,8mm debajo del 12,5% del
espesor especificado

A-106 8a18 + 2,4 mm - 0,8 mm
A-106 18 a 26 +3,2mm - 0,8 mm
A-106 26 a34 + 4,0 mm - 0,8 mm
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Tubos de acero soldados v sin soldadura
para conducciones

Segun norma API 5L

COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADES MECANICAS

. Resistencia
Grado 2 — - Limete o2

L175/A25 021 06 0,03 0,03 - - - 175 310
v 0,21 06 0,045 0,08 0,03 - - - 175 310
L210/A 0,22 09 - 0,03 0,03 - - - 210 335
L245/B 0,28 12 - 0,03 0,03 a a a 245 415

L290/X42 0,28 13 - 0,03 0,03 a a a 290 415

L320/X46 028 14 - 0,03 0,03 a a a 320 435

L360/X52 0,28 14 - 0,03 0,03 a a a 360 460

L390/X56 0,28 1.4 - 0,03 003 a a a 390 490

L415/X60 0,28 14 - 0,03 0,03 b b b 415 520

L450/X65 0,28 1.4 - 0,03 003 b b b 450 535

L485/X70 0,28 14 - 0,03 0,03 b b b 485 570

a Suma de concentraciones de Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,06%.
b Salvo requerimientos por acuerdo la suma de concentraciones de Ni, Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,15%.

OLERANCIAS DE DIAMETRO EXTERIOR
Rango diametro nominales (in) Tubo S/S (mm) Tubo Soldado (mm)

API 5L /1SO 3183 1/8a2 -0,8a+0,4 -0,8a+0,4
API 5L /1SO 3183 2a6 +0,0075 D +0,0075 D
API 5L /1SO 3183 6az24 +0,0075 D +0,0075 D (max. + 3,2)
API 5L /1SO 3183 24 a 36 +0,01D + 0,005 D (max. + 4)
<40 +0,6/-0,5
>4,0a<25,0 + 0,150t -0,125t

Sin soldadura
Mayor de +3,7 6 +0,1 t

> 25 Mayor de -3,0 6 -0,1 t

<5,0 +0,5
Soldado >50a<15,0 +0,1t

>15 +=1,5
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Normas de acero, composicion quimica y
caracteristicas mecanicas segun normas ASTM

A-179: Tubos sin soldadura. A-214, tubos soldados para usos en condensadores y cambiadores de calor.
A-333: Tubos soldados o sin soldadura para usos a bajas temperaturas; De 1/8” a 48” norma ASTM A-530.
A-335: Tubos sin soldadura ferriticos para usos a temperaturas elevadas; De 1/8” a 48” norma ASTM A-530.

Propiedades mecanicas

Material
b nH

A-179

A-214 0,18 max 0,63 max 0,035 0,035 Dureza méxima 72 HRB
1 0,30 max 01"“865‘ 0025 0,025 380 205 35 25
3 0,19 max 065‘38461 0025 0,025 061,3§7a 35882"1 450 240 30 20
4 012 max 01’5:’85"" 0,025 0,025 061,3?73 06“‘;83 O{‘c‘;a %Ll‘g‘g‘f:ggg’ 415 240 30 165
6 0,30 max 01'?863 0,025 0,025 0,10 min 415 240 30 165
A333 7 0,19 max 0,90 méx 0,025 0,025 061’3?26‘ Zé?g’f 450 240 30 22
8 0,13max 0,90 max 0,025 0,025 od?gza 8éf‘goa 690 515 22
9 0,20 max 01""863 0025 0,025 1é‘?§4a Cu075a125 435 315 28
Cu 0,15 m;’lx.
10 0,20 méx 11'1;’0& 0035 0015 061,258‘ 025max 995 9,15 @8,'?222? 550 450 22
Nb 0,05 max
P1 O(')?goa Ofgoa 0025 0,025 061‘5?06‘ Oéf‘gsa 380 205 30 20
P2 oé?goa Oé?’gf‘ 0025 0,025 Oé?é’oa Oéf‘g5a Oéfﬁf 380 205 30 20
P5 0,15 max oé?goa 0,025 0,025 0,50 méx O(')f‘655a 4('5?803 415 205 30 20
P5b 0,15 méx od?goa 0025 0,025 12'?805‘ Oéf‘g5a 46980"" 45 205 30 20
P5c 0,12 méx oé?goa 0025 0,025 0,50 max O(')f‘g5a 46‘?806‘ 415 205 30 20
P9 0,15 max O(f‘goa 0025 0,025 Ofgoa 01'?1003 %’8%8 415 205 30 20
aass P11 0tsmax % 0025 o025 O%R e[ 45 205 80 20
P12 0,15 méax o(,):‘agoa 0,025 0,025 0,50 Max Oéf‘g‘Sa 01'?556‘ 415 220 30 20
P15 0,15 méx Oéfgoa 0025 0,025 11’1‘256‘ Oé"‘gsa 415 205 30 20
P21 0,15 méax Oé?goa 0,025 0,025 0,50 max Oﬁgea 23?55"" 415 205 30 20
P22 0,15 max oé:’agoa 0,025 0,025 0,50 méx 01'?1738 12'%’03 415 205 30 20
V0,1820,25
po1 0% 0308 0020 o010 %52 08a Sa NY (3(,)2061”%2.7 585 415 20
! ! ! ’ ’ Al 0,04 méax.
Nb 0,06 2 0,10
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Accesorio acero al carbono ASTM 4]

CODOS 90%/45° RADIO LARGO segtin ASME B16.9 -~ PN
Sin soldadura o soldados T p

Material segun ASTM A-234 WPB A I N/

L

nominal exterior

=

21.3 2,77 0,077 3,73 0,100
34 26.7 38 19 2,87 0,077 3,91 0,100
1 33.4 38 22 3,38 0,154 4,55 0,195
11/4 42.2 48 25 3,56 0,263 4,85 0,340
112 48.3 57 29 3,68 0,376 5,08 0,481
2 60.3 76 35 3,91 0,676 5,54 0,907
212 73.0 95 44 5,16 1,33 7,01 1,73
3 88.9 114 51 5,49 2,08 7,62 2,78
312 101.6 133 57 5,74 2,92 8,08 3,96
4 114.3 162 64 6,02 3,95 8,56 5,40
5 141.3 190 79 6,55 6,67 9,52 9,34
6 168.3 229 95 7,11 10,4 10,97 15,5
8 2194 305 127 8,18 20,9 12,70 31,3
10 273.0 381 159 9,27 37,0 12,70 49,4
12 323.8 457 190 9,52 54,0 12,70 71,2
14 355.6 533 222 9,52 69,9 12,70 91,6
16 406.4 610 254 9,52 ol 2 12,70 120,2
18 457 686 286 9,52 116,1 12,70 153,3
20 508 762 318 9,52 143,8 12,70 190,1
22 5569 838 343 9,52 174,6 12,70 238
24 610 914 381 9,52 207,7 12,70 274,9
26 660 991 405 9,52 244.5 12,70 323,4
28 711 1067 438 9,52 = 12,70 =
30 762 1143 470 9,562 326,6 12,70 432,3
32 813 1219 502 9,62 = 12,70 =
34 864 1295 533 9,562 420 12,70 558,5
36 914 1372 565 9,62 471,7 12,70 626,0
38 965 1448 600 9,62 . 12,70 .
40 1016 1524 632 9,52 590 12,70 794
42 1067 1600 660 9,62 644,1 12,70 852,7

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
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Accesorio acero al carbono ASTM

CODO 90° RADIO CORTO segun ASME B16.9
Sin soldadura o soldados
Material segun ASTM A-234 WPB

nominal exterior en roéog( remo

1 33.4
11/4 422 32 - - - -
112 48.3 38 3,38 0,104 5,08 0,132
2 60.3 51 3,56 0,172 5,54 0,227
212 73.0 64 3,68 0,249 7,01 0,327
3 88.9 76 3, 0,449 7,62 0,603
312 101.6 89 5,16 0,875 8,08 1,14
4 114.3 102 5, 1,38 8,56 1,83
5 141.3 127 5,74 1,93 9,52 2,61
6 168.3 152 6,02 2,62 10,97 3,58
8 219.1 203 6,55 4,42 12,70 6,21
10 273.0 254 7,11 6,89 12,70 10,3
12 3238 305 8,18 13,8 12,70 20,7
14 355.6 356 9,27 24,5 12,70 32,9
16 406.4 406 9,52 36,1 12,70 47,2
18 457 457 9,52 46,3 12,70 61,2
20 508 508 9,52 61,2 12,70 80,3
22 559 559 9,52 77,6 12,70 102,1
24 610 610 9,52 96,2 12,70 126,1

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
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Accesorio acero al carbono ASTM S

TES IGUALES segdn ASME B16.9 fi {

Sin soldadura o soldados | N M

Material segiin ASTM A-234 WPB __+_ {
|

nominal exterior

21.3 2,77 0,113 3,73 0,205
34 26.7 29 29 2,87 0,168 3,91 0,27
1 33.4 38 38 3,38 0,345 4,55 0,815
1% 42.2 48 48 3,56 0,608 4,85 0,86
1% 48.3 57 57 3,68 0,916 5,08 1,22
2 60.3 64 64 3,91 1,34 5,54 1,86
2 73.0 76 76 5,16 2,36 7,01 3,07
3 88.9 86 86 5,49 3,37 7,62 4,295
37 101.6 95 95 5,74 4,47 8,08 6,15
4 114.3 106 106 6,02 5,72 8,56 7,24
5 141.3 124 124 6,55 8,98 9,53 12,95
6 168.3 143 143 7,11 13,3 10,97 19,25
8 2191 178 178 8,18 24,4 12,7 34,42
10 273.0 216 216 9,27 41,4 12,7 58,4
12 323.8 254 254 9,53 59,9 12,7 79,3
14 355.6 279 279 9,53 72,1 12,7 117,78
16 406.4 305 305 9,53 99,3 12,7 142,69
18 457 343 343 9,53 127,9 12,7 170
20 508 381 381 9,53 160,6 12,7 270
22 5569 419 419 9,53 198,2 12,7 350
24 610 432 432 9,53 228,6 12,7 430
26 660 495 495 9,53 287,6 12,7 509
28 711 521 521 9,53 = 12,7 =
30 762 559 559 9,53 387,8 12,7 626
32 813 597 597 9,563 = 12,7 =
34 864 635 635 9,53 515,3 12,7 740
36 914 673 673 9,53 586,9 12,7 830

Todas las dimensiones son en milimetros

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
Podemos suministrar tes reducidas bajo consulta
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Accesorio acero al carbono ASTM

REDUCCIONES CONCENTRICAS Y EXCENTRICAS segin ASME B16.9
Sin soldadura o soldados
Material segin ASTM A-234 WPB

Diametrs - Diametro exterior en bisel STD XS
nominal (o) | ootmenor | oEtmenor | n_|"eeefrox (9] Fesespoc 9

™ 3/8 20x 10 26,7 17,3 38 0,09 0,1
1/2 20x 15 26,7 21,3
- 1/2 25x15 33,4 21,3 51 0,14 0,16
3/4 25 x 20 33,4 26,7
172 32x15 42,2 21,3 51 0,2 0,23
1 Vax 3/4 32x20 42,2 26,7
1 32 x 25 42,2 33,4
1/2 40x 15 48,3 21,3 64 0,2 0,35
3/4 40 x 20 48,3 26,7 0,22
1% x
1 40 x 25 48,3 33,4 0,24
1% 40 x 32 48,3 42,2 0,26
3/4 50 x 20 60,3 26,7 76 0,33 0,57
1 50 x 25 60,3 33,4 0,37
2x 1% 50 x 32 60,3 42,2 0,39
1% 50 x 40 60,3 48,3 0,41
1 65 x 25 73 33,4 89 0,59 1,01
1% 65 x 32 78 42,2 0,67
2% x
1% 65 x 40 73 48,3 0,68
2 65 x 50 73 60,3 0,73
1% 80 x 32 88,9 42,2 89 0,77 1,36
5 1% 80 x 40 88,9 48,3 0,86
2 80 x 50 88,9 60,3 0,91
2% 80 x 65 88,9 73 0,98
1% 90 x 32 101,6 42,2 102 1,07 1,89
1% 90 x 40 101,6 48,3 1,14
31X 2 90 x 50 101,6 60,3 1,23
2% 90 x 65 101,6 73 1,34
3 90 x 80 101,6 88,9 1,38
1% 100 x 40 114,3 48,3 102 1,24 2,27
2 100 x 50 114,3 60,3 1,44
4 x 2% 100 x 65 114,3 73 1,562
3 100 x 80 114,3 88,9 1,59
3% 100 x 90 114,3 101,6 1,64
2 125 x50 141,3 60,3 127 2,29 3,93
2V 125 x 65 141,3 73 2,51
5x 3 125x 80 141,3 88,9 2,6
3% 125 x 90 1413 101,6 2,66
4 125 x 100 141,83 1143 2,72
2% 150 x 65 168,3 73 140 3,45 5,95
3 150 x 80 168,3 88,9 3,63
6 X 32 150 x 90 168,3 101,6 3,69
4 150 x 100 168,3 114,3 3,72
5 150 x 125 168,3 141,3 3,93

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
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Accesorio acero al carbono ASTM

REDUCCIONES CONCENTRICAS Y EXCENTRICAS segin ASME B16.9
Sin soldadura o soldados
Material segin ASTM A-234 WPB ¥

H

Diametro S Diametro exterior en bisel sTD XS
| oodtmenor | oEtmenor | w | "es0anex 9 Fesospoe 9

nominal (pulg.)

31 200 x 90 219,1 101,6 152 5,81 9,86
4 200 x 100 219,1 1143 5,95
8x 5 200 x 125 219,1 141,3 6,08
6 200 x 150 2191 168,3 6,31
4 250 x 100 273 1143 178 0,58 145
5 250 x 125 273 1413 9.9
10x 6 250 x 150 273 168,3 10,1
8 250 x 200 273 219,1 10,5
5 300 x 125 323,8 1413 203 13,8 19,8
s 6 300 x 150 303,8 1683 14,1
8 300 x 200 323,8 219,1 14,6
10 300 x 250 303,8 273 15,2
6 350 x 150 355,6 168,3 330 253 35,5
8 350 x 200 355,6 219,1 26
1ax 10 350 x 250 355,6 273 27,04
12 350 x 300 355,6 303,8 08,8
8 400 x 200 406,4 219,1 356 31,9 44
16x 10 400 x 250 406,4 273 33,1
12 400 x 300 406,4 3038 34,3
14 400 x 350 406,4 356,6 381 352 53
10 450 x 250 457 273 39,4
18x 12 450 x 300 457 303,8 405
14 450 x 350 457 355,6 41,3
16 450 x 400 457 406,4 427
12 500 x 300 508 457 508 60,8 79
2o 14 500 x 350 508 406,4 61,3
16 500 x 400 508 355,6 62,6
18 500 x 450 508 303,8 64,5
14 550 x 350 559 355,4 508 67,2 86
sy 16 550 x 400 559 406,4 68,5
18 550 x 450 559 457 69,9
20 550 x 500 5659 508 71,3
16 600 x 400 610 406,4 508 72,6 04
o 18 600 x 450 610 457 74
X 20 600 x 500 610 508 75,8
22 600 x 550 610 559
18 650 x 450 660 457 610 1 1235
. 20 650 x 500 660 508
22 650 x 550 660 559
24 650 x 600 660 610
20 700 x 500 711 457 610 % 133
. 22 700 x 550 711 508
24 700 x 600 711 610
26 700 x 650 711 660
29 750 x 550 762 508 610 100 143
0 24 750 x 600 762 610
X 26 750 x 650 762 660
28 750 x 700 762 711

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
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Accesorio acero al carbono ASTM

Caps ASTM segun ASME B16.9
Material segun ASTM A-234 WPB

D

- F —

or
-— F 1
nominal (pulg.) . . E* 1 Peso aprox. (kg)|Peso aprox. (kg)
1/2 15 21,3 25 4,57 25 0,032
3/4 20 26,7 25 3,81 25 0,059
1 25 33,4 38 4,57 38 0,1 0,125
1% 32 42,2 38 4,83 38 0,14 0,18
1% 40 48,3 38 5,08 38 0,17 0,225
2 50 60,3 38 5,59 44 0,23 0,32
2% 65 73 38 7,11 51 0,37 0,47
3 80 88,9 51 7,62 64 0,64 0,85
3% 90 101,6 64 8,13 76 0,96 1,3
4 100 114,3 64 8,64 76 1,16 1,68
5 125 1413 76 9,65 89 1,91 2,65
6 150 168,3 89 10,92 102 2,91 4,3
8 200 219,1 102 12,7 127 5,13 7,6
10 250 273 127 12,7 152 9,08 12
12 300 323,8 152 12,7 178 13,4 17,2
14 350 355,6 165 12,7 191 16 20,5
16 400 406,4 178 12,7 203 20,1 26,2
18 450 457 203 12,7 229 25,9 33,5
20 500 508 229 12,7 254 32,5 42,6
22 550 559 254 12,7 254 39,3 51
24 600 610 267 12,7 305 46,3 59,4
26 650 660 267 - - 49,3 66
28 700 711 267 - - - -
30 750 762 267 - - 56,7 84,2
32 800 813 267 - - - -
34 850 864 267 - - 72,6 95,5
36 900 914 267 - - 79,4 107

Todas las dimensiones son en milimetros

(1) E, aplica para espesores mayores que los que aparecen en la columna “Limites de espesores de pared
para E” para DN menor o igual que 24. Para DN mayor que 26 el valor de E, sera por acuerdo entre el
fabricante y el comprador.

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-234)
como baja temperatura (A-420)
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Accesorio acero al carbono ASTM

olerancias dimensionales segin ASME B16.

Dimensiones Longitud Longitud
Diametro ext. Diametro Espesor "
§ r : Centro a fin total total
en bisel D int. a fin de pared, t

A H A
12-2 1% 15 -65 +1,6 -0,8 0,8 2 2 8
3-3% 80 - 90 +1,6 1,6 Espesor 2 2 3
4 100 +1,6 1,6 minimo 2 2 3

no debe estar
5-8 125 - 200 +2,4-1,6 1,6 en ninguin pto. 2 2 6
10- 18 250 - 450 +4,0-3.2 32 por debajo 2 2 6

del 12,5% del
20-24 500 - 600 +6,4 -4,8 4,8 espesor 2 2 6
26-30 650 - 750 16,448 48 SEEETi R 3 5 10
32-48 800 - 1200 +6,4 -4,8 4,8 5 5 10

Todas las dimensiones son en milimetros
—Q

olerancias angulares segun B16.9, »ieQ e Q

Dlametro nominal
S B o
—Q

- Q re—Q
%-2% 15-65 2 7y i
- - - A _— A -

3-83% 80 - 90 2 4 Tess

4 100 3 5 rie—Q e Q
5-8 125 - 200 8 6
10-18 250 - 450 4 10 m M
20 - 24 500 - 600 5 10 '
26 - 30 650 - 750 5 13

riw— P

32-48 800 - 1200 5 19
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Materiales de accesorios para soldar ASME B-16.9.
Aceros al carbono vy aleados

Matera de partida H. Hnlnl R;s;sat?:- e%g:tllt:o
e raccitn | i, pa
o N/mm2| @ N/mm2
SIS s e OB s oo O MO OO 08 M0 as e 2w
TuboA106C  WPC 0,35 Ofgﬁa 005 0oss 040 040 040 015 040 5 pp  p 14
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Aclaraciones:

En el A-234 grado WPB el accesorio fabricado de chapa puede tener C 0,35% max.

En el A-234 grado WPB y WPC el accesorio fabricado de forja puede tener C 0,35% max. y Si 0,35 max. sin limitacion del minimo.

En el A-234 grado WPB y WPC y A-420 grado WPLE por cada reduccion de 0,01% C por debajo 0,30% C, se permitira un incremento
de 0,05% de Mn por encima de 1,06% Mn hasta un maximo de 1,35% de Mn.En el A-420 grado WPL6 el accesorio fabricado de forja
debe tener Mn 1,35 max.

En el A-420 grado WPL3 el accesorio fabricado de forja o chapa puede tener Mn 0,90 max.
En el A-420 grado WPLS8 el accesorio fabricado de chapa puede tener Mn 0,90% max.
Cuando el accesorio es de construccion soldado, se marcara ademas con la letra W.
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Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W.)
Material S/ASTM A-105N

-] A C G-‘A‘ -A-)/
G p C + c
A BJk —_t-l J-Fﬁ_ D
5T |8 vy | A A
Y
I 1 J
J { 1
T c

Diametro Diametro de paso Espesor de pared  |Profundidad Centro a fondo de enchufe A mm Tol .
enchufe D mm C mm de enchufe olérancias
max./min max./min minimo minimo | Codos 90°, tes y cruces Codos de 45° £
[ Bmm | 30001bs | 60001bs | 30001bs | 6000 Ibs 30001bs | 60001bs | 30001bs | 60001bs | Amm |
1/8

11,2 7,6 4,8 3,18 3,43 9,5 11,0 11,0 8,0 8,0 1,0
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 71 3,30 4,01 9,5 11,0 13,6 8,0 8,0 1,0
14,2 8,5 5,6
3/8 18,0 13,3 €9 3,50 4,37 9,5 13,5 15,5 8,0 11,0 1,5
17,6 1,8 8,4
172 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,5 15,5 19,0 11,0 12,5 1,5
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 19,0 22,5 13,0 14,0 1,5
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,56 22,5 27,0 14,0 17,5 2,0
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 27,0 32,0 17,5 20,5 2,0
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,64 7,80 12,5 32,0 38,0 20,5 25,5 2,0
48,8 40,1 33,2
2 61,7 53,3 43,6 6,04 9,50 16,0 38,0 41,0 25,5 28,5 2,0
61,2 51,7 421
2% 74,4 64,2 = 7,67 = 16,0 41,0 = 28,5 = 2,5
73,9 61,2 - - - -
3 90,3 79,4 = 8,30 = 16,0 57,0 = 32,0 = 2,5
89,8 76,4 - - - -
4 115,7 103,8 = 9,35 = 19,0 66,5 = 41,0 = 2,5

152 100,7 - - - :

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W)
Material S/ASTM A-105N

Manguito Cap
B, B I
“[c o ’*C K] R
e I [ N
] ¥ J NI !
<
,:‘l:‘ E ] ol

Diametro | Diametro de paso Espesor de pared i
enchufe D mm Cmm de enchufe Longitudes Tolerancias + ST O LI

max./min. max./min. minimo minimo i
Medio
I e e s e e e e e
1/8 11,2 7,6 4,8 3,18 3,43 9,5 6,5 16,0 1,5 1,0 4,8 6,4
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 7,1 3,30 4,01 9,5 6,5 16,0 1,5 1,0 4,8 6,4
14,2 8,5 5,6
3/8 18,0 13,3 9,9 3,50 4,37 9,5 6,5 17,5 3,0 1,5 4,8 6,4
17,6 11,8 8,4
1/2 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,5 9,5 22,5 3,0 1,5 6,4 7,9
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 9,5 24,0 3,0 1,5 6,4 7,9
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,5 12,5 28,5 4,0 2,0 9,6 11,2
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 12,5 30,0 4,0 2,0 9,6 11,2
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,54 7,80 12,5 12,5 32,0 4,0 2,0 11,2 12,7
48,8 40,1 33,2
2 61,7 GEke 43,6 6,04 9,50 16,0 19,0 41,0 4,0 2,0 12,7 15,7
61,2 51,7 421
2% 74,4 64,2 - 7,67 - 16,0 19,0 43,0 5,0 2,5 15,7 19,0
73,9 61,2 -
8 90,3 79,4 - 8,30 - 16,0 19,0 44,5 5,0 2,5 19,0 22,4
89,8 76,4 -
4 115,7 103,8 = 9,35 = 19,0 19,0 48,0 5,0 2,5 22,4 28,4
115,2 100,7 -

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono roscados

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

Codo 90°

c
I _
C

/
LLJ
Centro a extremo Centro a extremo Diametro exterior
NPS Codos, Tes, Cruces A mm Codode 45° Cmm H mm
1/8

3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs

21 25 17 19 22 25
174 25 28 19 22 25 33
3/8 28 33 22 25 33 38
172 33 38 25 28 38 46
3/4 38 44 28 33 46 56
1 44 51 33 35 56 62
1% 51 60 35 43 62 75
1% 60 64 43 44 75 84
2 64 83 44 52 84 102
2% 83 95 52 64 102 121
3 95 106 64 79 121 146
4 114 114 79 79 1562 152

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono roscados

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

[
N *
——=/ TGFA/

A |
ean 1l wa“?:%@ j /LEi:ﬁz
lt_z_;_/ — **284-————3’4 < { é*
TT/ J T‘-_DA.J <« D —>|

< D —>

Extremo a extremo
manguitos W mm

3000 y 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs

Extremo a extremo
P mm

Diametro exterior

D mm

Espesor minimo

del fondo

G mm

1/8 32 19 - 16 22 4,8 -
1/4 35 25 o7 19 25 48 6,4
3/8 38 25 27 22 32 4,8 6,4
1/2 48 32 33 28 38 6,4 7,9
3/4 51 37 38 35 44 6,4 7,9
1 60 41 43 44 57 9,7 1,2
1% 67 44 46 57 64 9,7 1,2
1% 79 44 48 64 76 1,2 12,7
2 86 48 51 76 92 12,7 15,7
2% 92 60 64 92 108 15,7 19,0
3 108 65 68 108 127 19 22,4
4 121 68 75 140 159 22,4 28,4
ASME A-733 A
Material S/ASTM A-106 GrB |,
1
1C
A
Nipple hexagonal
| Digmetro | 1747 | 38 [ 2r [ 4 | 1 | aw | 1w [ 2r [ 2w [ 3 [ 4 |
Amm) 12,5 14,5 17,5 19 20,5 22,0 24,0 25,5 30,0 38,0 45,0
B (mm) 6,5 8,0 8,0 9,5 9,5 12,5 14,5 16,0 19,0 20,5 25,5
Cmm) 160 17,5 22,0 27,0 36,5 46,0 51,0 63,5 76,0 94,0 118,0
Peso= 18 2,7 5,5 9,5 16,3 34,0 32,7 72,1 110,0 1300  240,0
Kg/100

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-335) como baja temperatura (A-333)
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Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

Tapon cabeza Tapon cabeza Tapon cabeza Bussing
cuadrada hexagonal redonda hexagonal
F /\

1
L

]
|

T
g
i

i
I
il
L
ﬂ
n\

i

Tapon cabeza cuadrada Tapon cabeza redonda Tapon y Bussing hexagonal

Longitud Altura minima | Entre caras Diametro Longitud Altura minima hexagono
minima cuadrado cabeza minimo cabeza minima Entre caras
Amm B Cm Emm Dmm Fmm | Bussing G mm | Tapon Hmm

1/8 10 6 7 10 35 1 = 6
174 11 6 10 14 41 16 3 6
3/8 13 8 11 18 41 18 4 8
172 14 10 14 21 44 22 5 8
3/4 16 1 16 27 44 27 6 10
1 19 13 21 33 51 36 6 10
1% 21 14 24 43 51 46 7 14
1% 21 16 28 48 51 50 8 16
2 22 18 32 60 64 65 9 18
2% 27 19 36 73 70 75 10 19
3 28 21 41 89 70 90 10 21
4 32 25 65 114 76 115 13 25

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado
para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182)
como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono

Dimensiones S/BS 3799
Material ASTM A-105N

w
w

\\\I

7\

)

/#////// 1\_\ T

“\‘\\\\ N

Tuercas unién Socket Welding

3000 Ib

Distanci o E r L
S ? cg Diametro de SPeso Diametro de | Espesor de | Anchura A/F | Altura de la
interior panel del -
enchufe Zona union hombros de tuerca tuerca
de enchufes enchufe

Profundidad

del enchufe

1/8 10.7
1/4 8 10 17 141 3.3 9.2 3.2 32 18
3/8 10 10 17 17.6 3.5 12.5 3.2 36 i
172 15 10 18 21.8 4.1 15.5 4.0 41 21
3/4 20 13 20 27.4 4.3 21.0 4.8 50 24
1 25 13 26 34.1 5.0 26.5 4.8 60 25
1% 32 13 28 42.9 5.3 36.0 5.6 70 29
1% 40 13 30 49.0 5.6 40.5 5.6 78 30
2 50 16 36 61.0 6.1 52.0 6.4 95 37
22 65 16 57 73.8 7.7 62.0 9.6 125 48
3 80 16 70 89.7 8.3 78.0 12.7 140 51

\\\\\\\\

\\
MJ " 'I'IIII |

/7/ \‘\\\

\\\\\ \&\

B\/ L9

Tuercas uniéon H-H NP

3000 Ib

Anchura A/F Altura de la Anchura A/F gitud de la
Extremo-extremo i Anchura hombros
tuerca de union tuerca extremos rosca

A | 8 | ¢ } o | e | by |

1/8 6 40 32 16 17 3.2 6.70
1/4 8 43 32 18 19 3.2 10.21
3/8 10 48 36 19 22 3.2 10.36
1/2 15 51 43 21 30 4.0 13.56
3/4 20 57 50 24 36 4.8 13.86
1 25 64 60 25 41 4.8 17.34
1% 32 70 70 29 50 5.6 17.93
1% 40 79 78 30 60 5.6 18.38
2 50 89 95 37 70 6.4 19.22
27 65 118 125 48 85 9.6 28.89
3 80 121 140 51 100 12.7 30.48

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono

Material S/ASTM A-105N

3"outlet

(nom. size)

14-12x3
STD A105 1805

.
L 1,16 mm

eldolets, sockolets y thredolets|

Clases

SCH. 160

STD XS 3000 LBS 6000 LBS

Correspondencia de medidas

—----—--n

1% 1% 2% 3% 4

1/2 1/2 1-3/4 3/4 1 1% 1% 2 2% 3 3% 4 5

1-34  1-34  2w-1u 1 1p-1% 1w 2 2% 3 3% 4 5 6

2%-1% 2w%1% 36-3 1 %1% 2 -2 2 2% 3 4 4 5 6 8

&3 36-3 36-3 2 %2 5-3 2% 3n3 431 5 5 6 8 10
C‘% 8-3 126 313 5-4 6-5 6 6 8 10 14-12
36-10  36-14 5-4 8-6 12-8 10-8 8 10 14-12  20-16
10-6 1810  24-14 1812 1210 1412  20-16  36-24

36-12 3620 36-26 3620 1814  20-16  36-24
36-20  36-24

eldolet 160 XXS hredolet, Sockolet 6000 LB

IS T B T N N S T AT T

Yo 1-% 1%-1% 1% -% 1 1%-1% 1% 2%

1 %% 2-1% 2-1% 2 15-2 2 16-2 2% 21V 2V-1% 2%-2 2%-2 2% 3
2 36-17%  6-2% 10-3 10-3 3 12-3 3 2-3 6-2 %2 10-3 10-3 31%-3 3%-3 4
h;: 36-8 36-12 36-12 8-4 5-4 ;’_— 36-8 36-12 36-12 8-4 5-4 5
2 36-24 8-6 0%: 20-10 8-6 6

18-10 36-24 18-10 10-8

36-20 36-20 20-12

36-24

Consultar otras dimensiones
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono

Dimensiones segun MSS SP-97/ASME B.16.9-B16.25
Material ASTM A-105N

A Tolerancias:
1/8 -1/4 +0,8 mm.
¥ 1-4 +1,6 mm.
5-12 + 3,2 mm.
« B 14-24 + 4,8 mm.
Diametro nominal | Diametro nominal
NPS
6 1/8 16 16 0,04 16 16 0,04
8 Ya 16 16 0,04 16 16 0,04
10 3/8 19 19 0,07 19 19 0,07
15 Ya 19 24 0,08 19 24 0,09
20 % 22 30 0,12 22 30 0,14
25 1 27 36,5 0,22 27 36,5 0,22
32 1% 32 44,5 0,36 32 44,5 0,40
40 1% 33 51 0,45 33 51 0,50
50 2 38 65 0,80 38 65 0,79
65 2% 41 76 1,15 41 76 1,18
80 3 44 93,5 1,80 44 93,5 1,85
90 3% 48 101,5 2,50 48 101,5 2,54
100 4 51 120,5 2,90 51 120,5 2,90
125 5 57 141 4,60 57 141 4,70
150 6 60 170 7 78 170 10,4
200 8 70 220,5 12 99 220,5 20,4
250 10 78 274,5 19,5 94 265 24,8
300 12 86 325,5 26,7 108 316 35,0
350 14 89 357 29,9 100 351 37,7
400 16 94 408 34,0 106 402 46,2
450 18 97 459 44,0 111 452 58,9
500 20 102 510 53,5 119 503 71,5
600 24 116 611 99,7 140 605 141
i
I3
I
Cr Dimensiones segun MSS SP-97 ASME B16.11
7 Material ASTM A-105N
Didm. Nominal DN | Diam. Nominal NPS B min. (mm)
6 1/8 10 10 0,06 - -
8 Va 10 10 0,06 - -
10 3/8 10 13 0,09 = =
15 ) 10 16 0,11 24 0,30
20 % 13 16 0,17 25 0,50
25 1 13 22 0,29 29 0,85
82 1% 13 22 0,41 30 0,90
40 1% 13 24 0,46 32 1,45
50 2 16 24 0,80 37 2,75
65 2% 16 25 1,40 - -
80 8 16 30 2 - -
100 4 19 30 3,35 - -

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.tubasol.com



96 7 DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorios forjados de acero al carbono

Dimensiones segin MSS SP-97 - Roscado segun B1.20.1
Material S/ASTM A-105N

A. NOM
\C:____::)/ ................ v
Tolerancias:
1/8-1/4 +0,8 mm.
1-4 + 1,6 mm.
Didmetro nominal DN | Didametro nominal NPS
6 1/8 19 - - -
8 Ya 19 - - -
10 3/8 21 - - -
15 Y2 25 0,12 32 0,30
20 % 27 0,19 & 0,50
25 1 33 0,31 40 0,90
32 1% 33 0,45 41 0,85
40 1% 35 0,50 43 1,45
50 2 38 0,87 52 2,75
65 2% 46 1,50 - -
80 3 51 2,15 - -
90 3% 54 2,85 - -
100 4 57 3,60 - -

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Accesorios de acero al carbono

Dimensiones segun MSS SP-95
Material S/ASTM A-234 WPB

Swages nipples concéntricos Swages nipples excéntricos

o

L vy,

Ambos extremos roscados Ambos extremos roscados Extremo menor plano,
mayor roscado

L T Y \\E
/
{

Y

Extremo menor roscado, Extremo menor biselado, Extremo menor biselado, Ambos extremos planos
mayor biselado mayor plano mayor roscado

Codigo para nomenclatura de los extremos

P.B.E. Extremos planos T.B.E. Extremos roscados
P.L.E. Extremo mayor plano T.L.E. Extremo mayor roscado
P.S.E. Extremo menor plano T.S.E. Extremo menor roscado
B.B.E. Extremos biselados T.0.E. Un extremo roscado
B.L.E. Extremo mayor biselado P.O.E. Un extremo plano
B.S.E. Extremo menor biselado B.O.E. Un extremo biselado

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
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Bridas \Welding-Neck 20°30 + |

de acero al carbono ‘ % Tt
Material S/ASTM A-105N- ASME B 16.5 OE ‘ 16=1z

Welding Neck - Clase 150 Lbs
—— Brida — p—-
nominal | 0mm | Bmm | tmm | ymm | Amm_| Xmm | Rmm | Nimero | Imm | Kmm ]| aprox kg

172" 90 15,8 96 46 21,3 30 34,90 4 1575 60,30 0,90
3/4" 100 20,9 11,2 51 26,7 38 42,90 4 1575 6990 0,90
1 110 26,6 12,7 54 33,4 49 50,80 4 15,75 7940 1,40
194" 115 35,1 14,3 56 42,2 59 63,50 4 15,75 8890 1,40
1% 125 40,9 15,9 60 48,3 65 73,00 4 1575 98,40 1,80
2" 150 52,5 17,5 62 60,3 78 92,10 4 19,05 120,70 2,70
2% 180 62,7 20,7 68 73,0 9 104,80 4 19,05 139,70 3,60
3" 190 77,9 22,3 68 88,9 108 127,00 4 19,05 152,40 4,50
3% 215 90,1 22,3 70 101,6 122 139,70 8 19,05 177,80 540
4 230 1023 223 75 114,3 135 157,20 8 19,05 190,50 6,80
5" 255 1282 22,3 87 141,3 164 185,70 8 2235 21590 860
6" 280 154,1 239 87 168,3 192 21590 8 22,35 24130 10,90
8" 345 2027 27,0 100 2191 246 269,90 8 22,35 29850 17,70
10" 405 2546 286 100 2730 305 323,80 12 2540 362,00 23,60
12" 485 3048 302 113 3238 365 381,00 12 2540 431,80 36,30
14" 535  Depeser 334 125 3556 400 412,70 12 28,45 47630 50,00
16" 595  oopecificade 35:0 125 4064 457 469,90 16 28,45 539,80 64,00
18" 635 por el 38,1 138 4570 505 533,40 16 31,75 577,90 68,00
20" 700 onoagor 4193 143 5080 559 58420 20 31,75 63500 81,60
24" 815 46,1 151 6100 663 692,10 20 3505 749,30 118,00

Welding Neck - Clase 300 Lbs
p— Brida Resale Peso
nominal [ _Omm | Bmm | tmm [ ymm | Amm_| Xmm_] Rmm [ Nimero | Imm | Kmm_| aprox kg

112" 95 15,8 12,7 51 21,3 38 34,90 4 1575 6670 0,90
3/4” 115 20,9 14,3 56 26,7 48 42,90 4 1905 8260 1,40
17 125 26,6 15,9 60 33,4 54 50,80 4 1905 8890 1,80
114" 135 35,1 17,5 64 42,2 64 63,50 4 19,05 9840 2,30
11" 156 40,9 19,1 67 48,3 70 73,00 4 2235 11430 320
2 165 52,5 20,7 68 60,3 84 92,10 8 19,05 127,00 4,10
2% 190 62,7 23,9 75 73,0 100 104,80 8 22,35 14920 540
3 210 77,9 27,0 78 88,9 117 127,00 8 2235 16830 6,80
3% 230 90,1 28,6 79 101,6 133 139,70 8 2235 18420 820
4 255 1023 3802 84 114,33 146 157,20 8 2235 200,00 11,30
5 280 1282 334 97 141,3 178 185,70 8 2235 23500 14,50
6 320 154,1 35,0 97 168,3 206 215,90 12 2235 269,90 19,00
8 380 202,7 39,7 110 219,1 260 269,90 12 2540 330,20 30,40
107 445 2546 46,1 116 273,0 321 323,80 16 2845 387,40 41,30
127 520 3048 49,3 129 323,8 375 381,00 16 31,75 450,80 83,50
147 585  Debeser 524 141 355,6 425 412,70 20 31,75 51440 81,60
16” 650 especificado | 956 144 406,4 483 469,90 20 3505 571,50 113,00
18’ 710 por el 58,8 157 457,0 533 533,40 24 3505 628,60 145,00
20 775 opador 620 160 508,0 587 584,20 24 3505 68580 181,00
24 915 68,3 167 610,0 702 692,10 24 4115 812,80 263,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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N M Bridas Slip-On

1 — | Y
AN de acero al carbono
‘ § L1616 Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5

Slip-on - Clase 150 Lbs

Dimetr Brida oo [ e peso
vominal [ omm | Gmm | tom | ymm | Xmm | Rmm | Wameo | imm | Kmm | @rocks
30

12’ 90 22,2 9,6 14 34,90 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 27,7 11,2 14 38 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 34,5 12,7 16 49 50,80 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 43,2 14,3 19 59 63,50 4 15,75 88,90 1,40
1% 125 49,5 15,9 21 65 73,00 4 15,75 98,40 1,40
2" 150 61,9 17,5 24 78 92,10 4 19,056 120,70 2,30
2" 180 74,6 20,7 27 90 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3” 190 90,7 22,3 29 108 127,00 4 19,05 152,40 3,60
32" 215 103,4 22,3 30 122 139,70 8 19,05 177,80 5,00
4” 230 116,1 22,3 32 135 157,20 8 19,056 190,50 5,90
5” 255 143,8 22,3 35 164 185,70 8 22,35 215,90 6,80
6" 280 170,7 23,9 38 192 215,90 8 22,35 241,30 8,60
8” 345 221,5 27,0 43 246 269,90 8 22,35 298,50 13,60
10” 405 276,2 28,6 48 305 323,80 12 25,4 362,00 19,50
127 485 327,0 30,2 54 365 381,00 12 25,4 431,80 29,00
147 535 359,2 33,4 56 400 412,70 12 28,45 476,30 41,00
16” 595 410,5 35,0 62 457 469,90 16 28,45 539,80 44,50
18” 635 461,8 38,1 67 505 533,40 16 31,75 577,90 59,00
20” 700 5131 41,3 71 559 584,20 20 31,75 635,00 75,00
24" 815 616,0 46,1 81 663 692,10 20 35,05 749,30 99,80

Slip-on - Clase 300 Lbs

i Brida Taladros Peso
Diametro Cuello Resalte

nominal [ Omm | Bmm | tmm [ ymm | aprox. Kg

127 95 22,2 12,7 21 34,90 4 15 75 66,70 0,90
3/4” 115 27,7 14,3 24 48 42,90 4 19,056 82,60 1,40
17 125 34,5 15,9 25 54 50,80 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 43,2 17,5 25 64 63,50 4 19,05 98,40 1,80
1% 155 49,5 1Eh 29 70 73,00 4 22,35 114,30 2,70
2’ 165 61,9 20,7 32 84 92,10 8 19,056 127,00 3,20
2" 190 74,6 23,9 37 100 104,80 8 22,35 149,20 4,50
3’ 210 90,7 27,0 41 117 127,00 8 22,35 168,30 5,90
3" 230 103,4 28,6 43 133 139,70 8 22,35 184,20 7,70
4” 255 116,1 30,2 46 146 157,20 8 22,35 200,00 10,00
5” 280 143,8 33,4 49 178 185,70 8 22,35 235,00 12,70
6" 320 170,7 35,0 51 206 215,90 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 221,5 39,7 60 260 269,90 12 25,4 330,20 26,30
10” 445 276,2 46,1 65 321 323,80 16 28,45 387,40 36,70
127 520 327,0 49,3 71 375 381,00 16 31,75 450,80 52,20
147 585 359,2 52,4 75 425 412,70 20 31,75 514,40 74,80
16” 650 410,56 55,6 81 483 469,90 20 35,056 571,50 86,20
18” 710 461,8 58,8 87 533 533,40 24 35,05 628,50 113,00
20” 775 5131 62,0 94 587 584,20 24 35,05 685,80 143,00
24" 915 616,0 68,3 105 702 692,10 24 41,15 812,80 215,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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1 OO 7 DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Bridas Lap-Joint - N :
‘ ~ 5 |V
de acero al carbono ‘ IR
r |
——— k B —
Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5 o) >
— ¥
il T e o B 5 aprox. Kg
1/2” 22,9 11,2 3 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 28,2 12,7 16 3 38 4 15,75 69,90 0,90
1” 110 34,9 14,3 17 3 49 4 15,75 79,40 0,90
1 %" 115 43,7 15,9 21 5 59 4 15,75 88,90 1,40
115" 125 50,0 17,5 22 6 65 4 15,75 98,40 1,40
2" 150 62,5 19,1 25 8 78 4 19,05 120,70 2,30
2 180 75,4 22,3 29 8 90 4 19,05 139,70 3,20
3” 190 91,4 23,9 30 10 108 4 19,05 152,40 3,60
3 1h” 215 1041 23,9 32 10 122 8 19,05 177,80 5,00
4" 230 116,8 23,9 33 11 135 8 19,05 190,50 5,90
5" 255 144.,4 23,9 36 11 164 8 22,35 215,90 6,80
6” 280 171,4 25,4 40 13 192 8 22,35 241,30 8,60
8” 345 2222 28,6 44 13 246 8 22,35 298,50 13,60
10” 405 277,4 30,2 49 13 305 12 25,40 362,00 19,50
12” 485 328,2 31,8 56 13 365 12 25,40 431,80 29,00
14” 535 360,2 35,0 79 13 400 12 28,45 476,30 47,60
16" 595 411,2 36,6 87 13 457 16 28,45 539,80 63,50
18” 635 462,3 39,7 97 13 505 16 31,75 577,90 72,60
20" 700 514,4 429 103 13 559 20 31,75 635,00 88,50
24" 815 616,0 47,7 111 13 663 20 3505 749,30 125,00
— - pess
el T i B 0 WP BT e
1/2” 95 22,9 14,3 3 38 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 28,2 15,9 25 3 48 4 19,05 82,60 1,40
1” 125 34,9 17,5 27 3 54 4 19,05 88,90 2,40
1 V" 135 43,7 19,1 27 5 64 4 19,05 98,40 1,80
115" 155 50,0 20,7 30 6 70 4 22,35 114,30 2,70
2" 165 62,5 22,3 33 8 84 8 19,05 127,00 3,20
2 1" 190 75,4 25,4 38 8 100 8 22,35 149,20 4,50
3” 210 91,4 28,6 43 10 117 8 22,35 168.30 5,90
3 %" 230 104,1 30,2 44 10 133 8 22,35 184,20 7,70
4” 255 116,8 31,8 48 11 146 8 22,35 200,00 10,00
5" 280 144,4 35,0 51 11 178 8 22,35 235,00 12,70
6” 320 171,4 36,6 52 13 206 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 2222 41,3 62 13 260 12 25,40 330,20 26,30
10” 445 277,4 47,7 95 13 321 16 28,45 387,40 41,30
127 520 328,2 50,8 102 13 375 16 31,75 450,80 63,50
14” 585 360,2 54,0 111 13 425 20 31,75 514,40 86,20
16" 650 411,2 57,2 121 13 483 20 35,05 571,50 113,00
18” 710 462,3 60,4 130 13 533 24 35,05 628,50 134,00
20" 775 514,4 63,5 140 13 587 24 35,05 685,80 168,00
24" 915 616,0 69,9 152 13 702 24 41,15 812,80 249,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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. HAIHD | Bridas Socket-\Welding

772 NI4T s de acero al carbono

R | 6= Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5
k .

Socket welding - Clase 150 Lbs

Diametro Brida Cuello Peso
nominal (5o ] o | Amm | Dom [ tom | ymn | Xmm [Nameo | rmn | Ko | apioc kg
14 30

12" 90 15,8 22,2 10 9,6 4 15,75 60,30 0,40

3/4” 100 20,9 27,7 11 11,2 14 38 4 15,75 69,90 0,70
17 110 26,6 34,5 13 12,7 16 49 4 18,78 79,40 0,90
1% 115 35,1 43,2 14 14,3 19 59 4 15,75 88,90 1,20
1% 125 40,9 49,5 16 15,9 21 65 4 15,75 98,40 1,60
2" 150 52,5 61,9 17 17,5 24 78 4 19,05 120,70 2,30
2 %" 180 62,7 74,6 19 20,7 27 90 4 19,05 189,70 3,70
3” 190 77,9 90,7 21 22,3 29 108 4 19,05 152,40 4,20
Brida Cuslo
vominal [ ~0mm | Bmm | Amm | Dmm | tam [ ymm | Xmn [Wamew [ tmm | Kmm | aron kg
172 95 15,8 22,2 10 12,7 21 38 4 15,75 66,70 0,70
3/4” 115 20,9 27,7 11 14,3 24 48 4 19,05 82,60 1,20
17 125 26,6 34,5 13 15,9 25 54 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 35,1 43,2 14 17,5 25 64 4 19,05 98,40 1,90
1% 155 40,9 49,5 16 19,1 29 70 4 22,35 114,30 2,80
2" 165 52,5 61,9 17 20,7 32 84 8 19,05 127,00 3,30
2% 190 62,7 74,6 19 23,9 37 100 8 22,35 149,20 4,60
3" 210 77,9 90,7 21 27,0 41 117 8 22,35 168,30 6,30

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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. 4 ! !
Bridas Blind de = T T
acero al carbono R— | |,

k 1,6=]_6
Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5 o
Resale Peso
nominl Amm [ wmero T tmm | Kem ] apron kg

1/2” 34,90 4 15,75 60,30 0,50

3/4” 100 11,2 42,90 4 15,75 69,90 0,90

1” 110 12,7 50,80 4 15,75 79,40 0,90

114" 115 14,3 63,50 4 15,75 88,90 1,40

1 156” 125 15,9 73,00 4 15,75 98,40 1,80

2" 150 17,5 92,10 4 19,05 120,70 2,30
2 " 180 20,7 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3” 190 22,3 127,00 4 19,05 152,40 4,10
3 1" 215 22,3 139,70 8 19,05 177,80 5,90
4" 230 22,3 157,20 8 19,05 190,50 7,70
5” 255 22,3 185,70 8 22,35 215,90 9,10
6” 280 23,9 215,90 8 22,35 241,30 11,80
8” 345 27,0 269,90 8 22,35 298,50 21,00
10” 405 28,6 323,80 12 25,40 362,00 31,80
12” 485 30,2 381,00 12 25,40 431,80 49,90
14” 535 33,4 412,70 12 28,45 476,30 63,50
16” 595 35,0 469,90 16 28,45 539,80 81,60
18” 635 38,1 533,40 16 31,75 577,90 99,80
20" 700 41,3 584,20 20 31,75 635,00 129,00
24" 815 46,1 692,10 20 35,05 749,30 195,00
Reoate Peso
nomil Amm [ Namew [ tmm | Kmm | awox ko
1/2” 12,7 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 1 15 14,3 42,90 4 19,05 82,60 1,40
1” 125 15,9 50,80 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 17,5 63,50 4 19,05 98,40 1,80
11" 155 19,1 73,00 4 22,35 114,30 2,70
2" 165 20,7 92,10 8 19,05 127,00 3,60
2 190 23,9 104,80 8 22,35 149,20 5,40
3” 210 27,0 127,00 8 22,35 168.30 7,30
3" 230 28,6 139,70 8 22,35 184,20 9,50
4 255 30,2 157,20 8 22,35 200,00 12,20
5” 280 33,4 185,70 8 22,35 235,00 15,90
6” 320 35,0 215,90 12 22,35 269,90 22,70
8” 380 39,7 269,90 12 25,40 330,20 36,70
10” 445 46,1 323,80 16 28,45 387,40 57,00
12” 520 49,3 381,00 16 31,75 450,80 84,00
14” 585 52,4 412,70 20 31,75 514,40 113,00
16” 650 55,6 469,90 20 35,05 571,50 134,00
18” 710 58,8 533,40 24 35,05 628,60 178,00
20” 775 62,0 584,20 24 35,05 685,80 229,00
24” 915 68,3 692,10 24 41,15 812,80 358,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA ‘ 1 03

Caras de Junta

ASME B 16.5 Clase 150 - 2500 Ibs
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104 7 DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Tolerancias Bridas

ASME B.16.5
Espesor Brida (t)
(todas)
Welding Neck
Diametro (A)
Diametro (B)
Altura (Y)
Diametro
Lap-Joint (B)
Slip-Joint (B)
Socket-Welding (B)
Bridas Welding-Neck
et
— \
20°30 I
~—B— ‘ y
Nt
f
- E—»\ ‘ 61"
o 16
Bridas Lap-Joint
. X >
«— B —
N 1))

www.tubasol.com

NPS < 18 +3mm  -0mm
NPS > 20 +5mm -0mm
NPS <5 +2mm  -1mm
NPS > 6 +4mm  -1mm
NPS < 10 +1,0 mm
12<NPS <18 +1,5mm
NPS > 20 +3mm  -1,5mm
NPS <4 +1,5 mm
5<NPS <10 +1,5mm -3,0mm
NPS > 12 +3,0mm -5,0mm
NPS < 10 +1,0mm -0mm
NPS > 12 +1,5mm -0mm
1/2<NPS <3 +0,25 mm
Bridas Socket-Welding
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA ‘7 1 05

20°30 . . .
NP\ o Bridas Welding-Neck/Blind
i t
T e de acero al carbono
© ° Material S/ASTM A-105N
. —~ e ASME B16.47 Serie A (MSS SP-44)
= M4t
o J]|
g 1,6=ﬁ

Welding Neck/Blind - Clase 150 Lbs

_— et
EEEkE e
26 869,95 * 68,33 68,33 120,65 660,40 676,15 749,30 24 35,05 806,45
28 927,10 * 71,37 71,37 125,48 711,20 726,95 800,10 28 35,05 863,60
30 984,25 * 74,68 74,68 136,65 762,00 781,06 857,85 28 35,05 914,40
32 1069,5 * 81,038 81,08 144,563 812,80 831,85 914,40 28 41,15 977,90
34 1111,3 * 82,55 82,65 149,35 863,60 882,65 965,20 32 41,15 1028,7
36 1168,4 * 90,42 90,42 167,23 914,40 933,45 1022,4 32 41,15 1085,9
38 1238,3 * 87,38 87,38 167,23 96520 990,60  1073,2 32 41,15 1149,4
40 1289,1 * 90,42 90,42 163,58 1016,0 1041,4 1124,0 36 41,15 1200,2
42 1346,2 * 96,77 96,77 171,45 1066,8 1092,2 1193,8 36 41,15 1257,3
44 1403,4 * 101,60 101,60 177,80 1117,6 1143,0 1294,6 40 41,15 1314,5
46 1454,2 * 103,13 103,13 185,67 1168,4 1196,9 1295,4 40 41,15 1365,3
48 1511,3 * 107,95 107,95 192,02 1219,2 12477 1358,9 44 41,15 1422,4

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

Diémetro osalte
2 R i Ca R
26 971,65 * 79,25 84,07 184,15 660,40 720,85 749,30 28 44,45 876,30
28 1035,1 * 85,85 90,42 196,85 711,20 774,70 800,10 28 44,45 939,80
30 1092,2 * 91,95 95,25 209,565 762,00 827,02 857,25 28 47,75 996,95
32 1149,4 * 98,55 100,08 222,25 812,80 881,13 914,40 28 50,80 10564,1
34 1206,5 * 101,60 104,65 231,65 863,60 936,75 965,20 28 50,80 1104,9
36 1270,0 * 104,65 111,25 241,30 914,40 990,60 1022,4 32 53,85 1068,4
38 1168,4 * 107,95 107,95 180,85 965,20 993,65 1028,7 32 41,15 1092,2
40 1238,3 * 114,30 114,30 193,55 1016,0 1047,8 1085,9 32 44,45 11565,7
42 1289,1 * 119,18 119,18 200,15 1066,8 1098,6 1136,7 32 44,45 1206,6
44 1352,6 * 128,95 128,95 206,25 1117,6 1149,4 1193,8 32 47,75 1263,7
46 1416,1 * 128,52 128,52 215,90 1168,4 1203,5 12440 28 50,80 1320,8
48 1466,9 * 138,35 138,35 223,77 1219,2 1254,3 1301,8 32 50,80 1371,6

* La dimensioén B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182) como
baja temperatura (A-350)
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. \ ) 20°30 |
Bridas Welding-Neck/Blind —B—NL y
B i 4 It
de acero al carbono I e
. 0 16
Material S/ASTM A-105N
ASME B16.47 Serie B (API 605) S
! !
7= My it
BEE
ckJ 1,6=]—6
et it — el
26 785,88 * 41,15 44,45 88,90 661,92 684,28 711,20 36 22,35 744,47
28 836,68 * 44,45 47,75 95,25 712,72 735,08 762,00 40 22,35 795,27
30 887,48 * 44,45 50,80 100,08 763,52 787,40 812,80 44 22,35 846,07
32 941,32 * 45,97 53,85 107,95 814,32 839,72 863,60 48 22,35 900,18
34 1004,8 * 49,28 57,15 110,24 865,12 892,06 920,75 40 25,40 957,33
36 1057,1 * 52,32 58,67 117,35 915,92 944,63 971,55 44 25,40 1009,7
38 1124,0 * 53,85 63,50 123,95 968,25 996,95 1022,4 40 28,45 1069,8
40 1174,8 * 55,63 66,55 128,52 1019,0 1049,3 1079,5 44 28,45 1120,6
42 1225,6 * 58,67 68,33 183,36  1069,8 1101,9  1130,3 48 28,45 1171,4
44 1276,4 * 60,45 71,37 136,65 1120,6 1152,7 1181,1 52 28,45 1222,2
46 1341,4 * 61,48 74,68 144,68  1171,4  1205,0  1234,9 40 31,75 1284,2
48 1392,2 * 65,02 77,72 149,35 1222,2 1257,3 1289,1 44 31,75 1335,0

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

Diémetro Brida : osalte
sl T e = T T R Rl T RN
26 866,65 * 88,90 88,90 144,53 665,23 701,65 736,60 32 35,056 803,15
28 920,75 * 88,90 88,90 149,35 716,03 755,55 787,40 36 35,05 857,25
30 990,60 * 93,73 93,73 157,99 768,35 812,80 844,65 36 38,10 920,75
32 10564,1 * 103,12 103,12 168,15 819,15 863,60 901,70 32 41,15 977,90
34 1107,9 * 103,12 103,12 172,97 869,456 917,45 962,50 36 41,15 1031,7
36 1071,4 * 103,12 103,12 180,85 920,75 965,20 1009,7 32 44,45 1089,2
38 1222,2 * 111,25 111,25 192,02 971,55 1016,0 1060,5 36 44,45 1140,0
40 1273,0 * 115,82 115,82 198,37 1022,4 1066,8 1114,6 40 44,45 1190,8
42 1333,5 * 119,18 119,18 204,72 1074,7 1117,6 1168,4 36 47,75 1244,6
44 1384,3 * 127,00 127,00 214,38 1125,5 1173,2 1219,2 40 47,75 1295,4
46 1460,5 * 128,52 130,056 22225 1176,3 12289 1270,0 36 50,8 1365,3
48 1511,3 * 128,52 134,87 223,77 12271 1277,9 1327,2 40 50,8 1416,1

* La dimensioén B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182) como
baja temperatura (A-350)
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. M Bridas Slip-On

AL de acero al carbono
‘ 5 L 1e=T Material S/ASTM A-105N - BS 3293

Slip-On - Clase 15

Brida Resalte

nominal | 0mm | Bmm | tmm | ymm | Xmm Rmm | Nimero | _Imm | Kmm |
2 870,0 666,8 50,8 85,5 724,0 743,0 24 35,0 806,5
28 927,0 717,6 52,4 87,5 781,0 793,8 28 35,0 863,6
30 984,5 768,4 54,0 89,0 832,0 857,3 28 35,0 914,4
32 10605 8192 57,2 92,0 889,0 908,1 28 415 977,9
34 1110 8700 58,7 93,5 940,0 958,9 32 415 1028,7
36 11685 9208 60,3 95,5 9970 10224 32 415 1089,5
38 12380 9716 60,3 95,5 10605 10732 32 415 1149,4
40 12890 10224 63,5 98,5 1110 11240 36 415 1200,2
42 13460 10732 66,7 1016 11685 11938 36 415 1257,3
44 14035 11239 66,7 1016 12190 12446 40 415 1314,
46 14540 11747 68,3 1030 12700 12954 40 415 1365,3
48 15115 12255 69,9 1050 13270 13589 44 415 1422,4

Slip-On - Clase 300 Lbs

Didmetro Brida Cuello | Resalte
nominal | _0mm__| _Bmm__| _tmm | _ymm | _Xmm Rmm__| _Nimero | _1mm | _Kmm |

26 9r71,5 666,8 79,4 184,1 720,5 749,3 28 44,4 876,3
28 1035,0 747,6 85,7 197,0 774,5 800,1 28 44,4 939,8
30 1092,0 768,4 92,1 209,5 827,0 857,2 28 47,6 997,0
32 1149,5 819,2 98,4 222,0 881,0 914,4 28 50,8 10541
34 1206,5 870,0 101,3 232,0 936,5 965,2 28 50,8 1104,9
38 1270,0 920,8 104,8 241,5 990,5 1022,3 32 54,0 1168,4

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Especificaciones de materiales

Accesorios forjados (fittings) y bridas

Composicion quimica

Material
tonto | iein 9 1 C si | s Cr T | cu Cé)rres;pgn-
N/mm2 b| tencia e a tubo

EM%ﬁﬁﬁmﬂ—%%%mm%M% 00 8 02 prns
Sz ees BOE D 8 WYMo R0 ER - M OEIE aws
s e B2 DD 00 o oo G0 2 G2 0000 02 s
wor T DA 0@ OO - G
gamrs S E @m0 Wm0 e
Suwr FOW D008 Lm0 OWaman - 05 - - - - e
o = 2 ] - e ] = ] ==
worz s WOR OB MG oamowmon @ e

Accesorio acero al carbono ASTM

“Presion de trabajo - Temperatura” para Grupo de Material 1.1 segun (ASME B 16.5)
Material S/ASTM A-105

PRESION DE TRABAJO POR CLASES [BAR]

Clase (LBS)
IR N S O O [

-29a 38 19,6 nl 68,1 102,1 153,2 255,3 425,5
50 19,2 50,1 66,8 100,2 150,4 250,6 47,7
100 17,7 46,6 62,1 93,2 139,8 233 388,3
150 15,8 451 60,1 90,2 135,2 225,4 375,6
200 13,8 43,8 58,4 87,6 131,4 219 365
250 12,1 41,9 55,9 83,9 125,8 209,7 349,5
300 10,2 39,8 53,1 79,6 119,5 199,1 331,8
325 9,3 38,7 51,6 77,4 116,1 193,6 322,6
350 8,4 37,6 50,1 75,1 112,7 187.,8 313
375 7,4 36,4 48,5 72,7 109,1 181,8 303,1
400 6,5 34,7 46,3 69,4 104,2 173,6 289,3
425 55 28,8 38,4 57,5 86,3 143,8 239,7
450 4,6 23 30,7 46 69 115 191,7
475 3,7 17,4 23,2 34,9 52,3 87,2 145,3
500 2,8 11,8 15,7 23,5 35,3 58,8 97,9
538 1,4 59 7,9 11,8 17,7 29,5 49,2

*Presiones de trabajo maximas expresadas en bar.
*No recomendable el uso prolongado por encima de 425°C

www.tubasol.com
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Materiales para esparragos vy tuercas (ASTM)

Materiales para esparragos roscados ASME B 16.5 Rosca ASME/ANSI B 1.20.1

ASTM especificaciones

ofee] intoo | e

(=]
S A307 = B
.E
S
©
@ A354 - BC - BD
g
<
B5 AISI 501
A193  B6-B6X  AISI410
@ *  B7-BIM  ASI4140
S B16 Cr-Mo-V
2 L7 ASI4140
8 agpo LA Asido7
2 h L7B AISI4137
L7C  AISI8740
143 AISI4340
w8 B21 Cr-Mo-V
Ss B22 4142H
88 A0 B3 pazdon
8 B24 4340 Mod.
B8BBA  AISI 304
» A193 BSCBSCA  AISI347
S + B8MBBMA AISI316
= BSTBSTA  AISI 321
=<
% B8 AISI 304
8 BSC AISI 347
R S )
BSF AISI 303
B8M AISI 316
& - 660
S
S 453
= *
2
S
= - 651
Vanadio =V Tantalo = Ta
Niobio = Nb Titanio = Ti
Material para tuerca;
==
gg Al 224
28
<
28
S A9 4 Carb.Moly
22 A 7 AISI 4140
«©
w0
z 8,8A AISI 304
= 8C,8CA  AISI 347
= A94  8MBMA  AISI316
S A 8TBIA  ASI321
g 8F AISI 303
8 8F  AISI 303 5e

e Baja temperatura.

* Alta temperatura.

¢ | |

0,28-0,55

O<1%" _
0,33-0,55

0>1%"

0,10 max. 1,00 max.
0,15 max. 1,00 max.
0,37-0,49  0,65-1,10
0,36-0,47  0,45-0,70
0,38-0,48  0,75-1,00
0,35-0,40  0,70-0,90
0,35-0,40  0,70-0,90
0,38-0,43  0,75-1,00
0,38-0,43  0,60-0,85
0,36-0,44  0,45-0,70
0,39-0,46  0,65-1,10
0,37-0,44  0,60-0,95
0,37-0,44  0,70-0,90
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 méx.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 méx. 2,00 max.
0,15 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,28-0,35  0,75,1,50

Carbono=C
Aluminio = Al

0,40 min. 1,00 max
0,40-0,50  0,70-0,90
0,37-0,49  0,65-1,10
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,08 max. 2,00 max.
0,15 max. 2,00 max.
0,15 méax. 2,00 max.

0,040

0,035
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,20
0,20

0,040 0,050
0,040 0,045
0,040 0,030
0,040 0,030
0,035 0,040
0,035 0,040
0,035 0,040
0,035 0,040
0,035 0,040
0,035 0,040
0,035 0,040
0,025 0,025
0,025 0,025
0,025 0,025
0,025 0,025
0,045 0,030
0,045 0,030
0,045 0,030
0,045 0,030
0,045 0,030
0,045 0,030
0,045 0,030
0,20 0,015 min.
0,045 0,030
0,040 0,030
0,040 0,030
Boro =B

Tungsteno =W

0,050

0,040
0,035

0,030
0,030
0,030
0,030
015-min.
0,060

Composicién quimica %

5 [ o [ oruonene |

1,00 méx -
1,00 méx -
0,15-0,35 -
0,15-0,35 =
0,15-0,35 -
0,15-0,35 -
0,15-0,35 -
0,15-0,35 0,40-0,70
0,15-0,35  1,65-2,00
0,15-0,35 -
0,15-0,35 -
0,15-0,35 1,55-2,00
0,15-0,35 1,65-2,00
1,00 max 8-11
1,00 max 9-12
1,00 méx 10-14
1,00 max 9-12
1,00 max 8-11
1,00 méx 9-12
1,00 max 9-12
1,00 méx 8-10
1,00 méx 10-14
1,00 méx. 24-27
0,30-0,80 8-11

Cobre = Cu

Selenio = Se
0,40 max -
0,15-0,35 -
0,15-0,35 -
1,00 max. 8-11
1,00 méax. 9-12
1,00 max. 10-14
1,00 max. 9-12
1,00 méax. 8-10
1,00 max. 8-10

A Alta temperatura y presion.

4,00-6,00
11,50-13,50

0,75-1,20

0,80-1,15

0,80-1,10

0,80-1,10
0,40-0,60
0,70-0,90

0,80-1,15
0,75-1,20
0,65-0,95
0,70-0,95

18-20
17-19
16-18
17-19

18-20
17-19
17-19
17-19
16-18

13,50-16

18-21

0,75-1,20

18-20
17-19
16-18
17-19
17-19
17-19

0,40-0,65
0,15-0,25
0,50-0,65 V=0,25-0,35
0,15-0,25
0,20-0,30
0,15-0,25
0,20-0,30
0,20-0,30
0,50-0,65 V=0,25-0,35
0,15-0,25
0,20-0,30
0,30-0,40
- Nb+Ta=10 xC cont. min.
2-3 Ti =5 xC cont. min.
No+Ta=10x (G+N) oot min (1,1 ma)
_ Ti=5xC cont. min. (0,7 méx,)
2-3
Ti=1,90-2,35
Al=0,35 max.
100-1.50 9 70-0,50
B=0,001-0,01
W=1-1,75
Ti=0,10-0,35
100175 ny_025-0,60
Cu=0,5 max
0,20-0,30
0,15-0,25
- Nb +Ta=10 xC cont. min.
2-3

- Ti=5x(C+N)cont. min. (0,7 méx)

- Se=0,15 min.

www.tubasol.com
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Tubo para intercambiadores y condensadores

Sin soldadura acero al carbono A-179
Sin soldadura y soldado acero inoxidable A-213/A-269

Peso tedrico

Minimo (Kg.m.) | Medio (Kg./m.)

Peso tedrico

Minimo (Kg.m.) | Medio (Kg./m.)

Diametro espe-
sor x AV. W.T.
(mm.)

Diametro espe-
sor x exterior
minimo (mm.)

Medidas Medidas

5/8" BWG 18 15,87x1,25 0,460 0,511 1" BWG 18 25,4x1,25 0,750 0,832
5/8" BWG 16 15,87x1,65 0,590 0,655 1" BWG 16 25,4x1,65 0,981 1,089
5/8” BWG 14 15,87x2,11 0,727 0,807 1" BWG 14 25,4x2,11 1,231 1,366
5/8" BWG 12 15,87x2,77 0,909 1,009 1"BWG 12 25,4x2,77 1,570 1,742
3/4” BWG 18 19,05x1,25 0,557 0,618 17" BWG 16 31,75x1,65 1,244 1,380
3/4” BWG 16 19,05x1,65 0,719 0,798 1% BWG 14 31,75x2,11 1,566 1,738
3/4" BWG 14 19,05x2,11 0,895 0,993 1 %" BWG 12 31,75%x2,77 2,010 2,231
3/4” BWG 12 19,05%x2,77 1 %" BWG 14 38,01x2,11 1,897 2,105
11" BWG 12 38,01x2,77 2,444 2,713
2" BWG 12 50,08x2,77 3,281 3,642
PRUEBA HIDROSTATICA SEGUN ASTM A 530 EQUIVALENTES DECIMALES Y METRICOS DE LAS
Exceptuando lo abajo indicado cada tubo sera sometido, por (a8 ICINI SN o) = V) MeT\o)S
el fabricante,a una prueba hidrostatica, la cual producira en Inch mm Inch mm Inch mm
la pared del tubo una ten-sion no menor del 60% del limite ; & =001562 | 040 - 3 w2438 g3l E 0572 | 17.07
elastico minimo especificado para tubosen aceros al carbono | ,=003125 | 078 ) & =03584 | 913| W,_ =0688 |1745
-, . , mi=0,04588 | 1,19 2 0 =0,375 9,52 o #0703 | 17,85
y ferriticos o del 50% del especificado para tubos deacero W =0,0625 1,58 & =0,3006 §.62 #_ =070 |w2
. ; [ . % =0,07812 | 1,98 u =0,8062 | 10,32 a =073 | 18,65
aleado austeniticos y determinada por la siguiente ecuacion: 3 000375 | 238 ¥ " 04219 1072 1 . =075 19.05
g =i, 10938 2,718 = = =0,4375 11.11 . =i, 766 19,45
_ Pracidn hi - o =0135 318 | ki =04531 | 1151 =, =0781 |19,84
P=Presion hidrostatica (MPa). D aeonaos2 | 357 , deoasss [mer| 8 o7m |20
ost S=Tension en la pared del tubo (MPa). = =0,15625 | 3.97 o =04544 12,30 o, =081 | 20,64
=D _ . w =0, 17188 437 @ =05 12,70 u =0B28 21,03
D t =Espesor nominal del tubo (mm). ; L =0, 1875 4,76 E o =0,5156 13.10 g = =0,844 21,43
D=Diametro exterior especificado del tubo (mm.). ;4 =020312 | 516 o= =05312 | 1349 , W w0850 | 3183
1 =0, 21875 5,56 R =), 5469 13,889 K =0,875 22,232
; »a=0,23438 25 v o =0,5625 14.29 o =0.891 22,62
La presion hidrostatica minima para satisfacer lo ante- 4 =05 635 | e =05781 |1468| =  =0906 |2300
. ) g B =i}, 26562 B.75 5 2 =0,5938 15,08 o =0,922 23,42
riormente expuesto nodebera exceder de 17 MPa para & =0z8125 | 7.4 s 05094 |isem| W =03 |z3m
1 ] "
diametros exteriores de 312" y menores, nide 19 MPa para y m=029688 | 754 |, a =0,625 1588, . =0853 |24
L ” . W, =03125 7.54 & w06 16,27 = =0,9&0 24,61
diametros mayores de 3'2”. Esto no prohibe ensayos amayor E=03m12 | B33 2 06562 16,67 o =004 | 2500
presion si se acuerda con el fabricante.El tiempo minimo de
prueba hidrostatica seré de cinco segundos.
EQUIVALENCIAS Y UNIDADES
PRESIONES TEMPERATURA VOLUMEN SUPERFICIES
1 psi=1Ib/sq. °C 5 op a0 1 pie cubico (1 ft3) = 0,028316 m?® 1 square inch (sg.inch) = 645 mm?
in = 0,0703 Kg/cm? - T( -32) 1 pulgada cubica (1 in®) = 16,387 cm?® 1 square foot (sq.ft) = 0,093 m?
1 Ib/sq.ft = 4,88 Kg/cm? 9 1 mé= 35,315 ft® 1 acre = 0,405 ha.
1 atmosfera (at) = 1 Kg/cm? °C= 5 (°C +32) 1 cm?= 0,061025 in 1 m?= 10,763 sq. ft.
1 bar = 14,503 Ibs/sqg.in
LONGITUDES ESFUERZO MECANICO
PESOS 1 pulgada (inch) = 25,4 mm 1 N/mm?2=0,10197 Kg/
11b = 0,4536 Kg 1 pie (foot) = 12 pulgadas = 304,8 mm mm?=1MPa=10 Kg/cm?
1Kg =2,205 Ib 1 cm = 0,394 pulgadas 1 Kg/mm?= 9,806 N/mm?= 9,806 MPa
1long. ton = 1.016 Kg 1m = 23,2808 ft
PESOS POR UNIDAD ESCALAS DE TEMPERATURA
DE LONGITUD Medidas en Punto fusion Punto evaporacion
1 Kg/m = 0,672 Ib/ft del hielo del agua
1 kg/cm = 5,6 Ibs/in Celsius 0°C 100° C
1 lo/in = 0,178 Kg/cm Fahrenheit 32°F 212°F
1 Ib/ft = 1,4881 Kg/m Kelvin 273°K 373° K
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@111

Indice del programa de Hastinik

Acero inoxidable
1. Tubos de conduccién milimétricos.
2. Tubos para diversas aplicaciones, espesores bajos (T <1mm).

3. Accesorios para soldar milimétricos

Codos, reducciones, valonas, caps,tes, bridas planas, locas cadmiadas, ciegas, accesorios roscados.

Tubos soldados segun ISO-1127.

oA

Accesorios para soldar. Norma ISO
Codos, collarines,reducciones concéntricas / excéntricas, tes iguales,caps,bridas con cuello, prensadas,

de aluminio.

6. Tubo alimentario.

~

Accesorios para soldar. Alimentario
Codos, reducciones, tes, cruces, valvulas.

8. Tubos para decoracion, redondos, alta frecuencia.
9. Soldadura fria. Tubos para prensado rapido y accesorios.
10. Tubos cuadrados y rectangulares, alta frecuencia.
11. Barres.
12. Chapas.
1 3 Pletinas, angulos, perfiles, tes, U.
14. Tubos soldados y sin soldadura, ASME B36.19 y B36.10.

15. Accesorios para soldar ASME B16.9
Codos 90°, tes iguales / reducidas, stub ends, caps, reducciones concéntricas / excéntricas.

16. Bridas segin ASME B16.5
Welding neck, slip on, lap joint, socket welding, blind (150 LBS/300 LBS).

17. Accesorios forjados ASME B16.11
Socket welding, roscados.

18. Accesorios swages y de derivacion.

1 9 Tubos de intercambiador de calor.

Aleaciones especiales
20. Aleaciones de niquel (barra, chapa, tubos) y accesorios.

Aleaciones de titanio (barra, chapa, tubos) y accesorios.

Hastinik, S.A.

www.tubasol.com
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Indice de productos Inox Ibérica S.A.

. ®
Inoxiber

Inox Ibérica S.A.

DIN

DIN B4 DIN 85

tornillo tornillo
cabeza cabeza
cilindrica alomada

cabeza
hexagonal

DIN S DIN 964 DIN 965 r DIN 366

tornillo tornillo tornillo tornillo

cabeza cabeza cabeza cabeza

avellanada gota de avel lanada gota sebo
sebo philips philips

DIN 7985 DIN 7991 DIN 912 ik IS0 7380

tornillo
tornillo L cabeza
allen « redonda
cabezs - hexdgono
avellanada \ interiar

DIN 603 . DIN 913 DIN 914 DIN 916

nilla ‘ ' :

q I Bsparrago esparrago esparrago
cuello b allen allen
cuadrado X e cf punta c/filo

- anular

DIN 875 ¢ ™ DIN 439 DIN 1587
varilla : erca tuerca
roscada hexagonal especial
| altura
infer

tuerca
ciega

DIN 315 _—— DIN 985 DIN 929 J DIN 935

tugrca Nt tuerca tuarca tuerca
marip * soldable almenada
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DIN 125

arandela
plana

DIN 433

arandela

Ovallllo

arandela
et

DIN 7981

tornillo
para chapa

[a]

DIN 6928

tornillo
para chapa

al

DIN 571

tirafondo
cabeza
hexagonal

DIN 9021

superior

DIN 137 A

arand ela
elastica

DIN 7971

tornillo
para cl
cabeza
cilindrica

DIN 7982

tornillo
FIE.IFF.I chapa
cabeza
avellanada
philips

DIN 35

tirafondo
de cabeza
gota de
sebo

DIN 54

aleta

pieza

-

o m— =

~SUHARIANAS

()

&

=

DIN 127

arandela
gr er

NFE 25511

arandela
contact

DIN 7983
torni
cabgza

gota sebo
philips

redonda

tornillo
para
aglomerado
pozidrive

7T 113

DIN 6758
A=)

arandela
dentada

DIN 6799

arandela
seguridad

DIN 7973

tornillo
para chapa
cabeza
gota sebo

DIN 7976

tornillo
para chapa

DIN 97
ciraf

de ca g
avellanada

Cadena
DIN 763

DIN 766
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indice de productos de Aerotécnica

runciones DEM | g € l ’ /ﬁ i i

Fijaciones Autoinsertables y Prensas Insertadoras
- Pernos, tuercas y separadores insertables.

- Prensas insertadoras PEMSERTER.

- Cierre de panel y tornillos cautivos.

- Insertos para plésticos.

Camloc
———

e Cierres de 1/4 de vuelta, cierres de palanca
y refuerzos de rosca Keenserts.

ArvinMeritor

* Amortiguadores de gas.Sistema varilift,
se calibra lapresion a medida.

e Aplicaciones como mobiliariourbano,
automocion,maquinaria diversa, etc.

~Aeccuride

* Amortiguadores de gas.Sistema varilift, se
calibra lapresion a medida.

e Aplicaciones como mobiliariourbano,
automocién,maquinaria diversa, etc.

industrilas ab

SIMAF

e Tuercas remachables.

e Insertos para plasticos e insertos para
madera.

e Tuercas enjauladas.

Tuercas remachables antigiro.
Redondas, hexagonales, en acero bicromatadas
y acero inoxidable.

www.tubasol.com
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Certificaciones registro segun
UNE-EN-ISO-9001-2008
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1 1 6 z DELEGACIONES Y ALMACENES

(GRUPO HASTINIK)

Inox Ibérica, S.A.

% Aerotécnica, S.A.

%
Tubasol, S.A. //?FC/ Hastinik, S.A.
@

Tubos inoxidables e Tornillos de acero
milimétricos, ISO y ASTM.

e Tubos inoxidables
cuadrados y rectangulares.

Tubos acero al carbono DIN,
ASTM, soldados y sin
soldadura.

Accesorios, curvas, bridas.

inoxidable.
e Tornilleria bajo plano.

Valvulas. e Accesorios inoxidables.
e Chapa, barras, pletinas,

angulos.

e Aleaciones de aluminio.
e Aleaciones niquel, titanio.

e Sistemas de fijacion.

e Cierres 1/4 vuelta y de palanca.

¢ Insertos, separadores.

* Tuercas remachables.

e Resortes de gas.

e Guias telescépicas.

e Tiradores manetas y bisagras
para armarios eléctricos.

* Prensas insertadoras.

CATALUNA
C/. Solsona, 3
Polig. Industr. La Florida

08130 Santa Perpetua de la Mogoda

(Barcelona)
Tel. 93 565 30 00
Fax 93 565 30 10

C/. Rossello, s/n

Poligono Industrial Casa Nova
17181 Aiguaviva (Girona)
Tel. 972 4069 12

Fax 972 4069 17

C/. Portugal, parcela 14 bis
Poligono industrial Constanti
43120 Constanti (Tarragona)
Tel. 977 1920 74

Fax 977 19 20 69

MADRID
C/. Gutemberg, 4
Polig. Industr. San Marcos
28906 Getafe (Madrid)
Tel. 91 696 33 93
Fax 91 601 96 69

Pais Vasco
Poligono Industrial Ayala
01479 Murga (Alava)
Tel. 945 39 97 00
Fax 945 39 97 10

ANDALUCIA
C/. Lared diecisiete, 18
Poligono Industrial La Red Sur
41500 Alcala de Guadaira (Sevilla)
Tel. 95 563 58 70
Fax 95 563 58 75

VALENCIA
C/. La Alhdndiga, 3
Poligono Industrial La Pahilla
46370 Chiva (Valencia)
Tel. 96 252 42 30
Fax 96 252 41 02

GaLicia
C/. Paralela 3, Parcela 195 - 196
Poligono Industrial A Granxa
Apartado de Correos 114
36400 Porriio (Pontevedra)
Tel. 986 34 29 40
Fax 986 34 29 35

C/. Rua Felipe Minguez Serrano,25
Centro Logistico de Transporte de Ledofio
15199 Culleredo (A Coruna)

Tel. 981 67 97 59

Fax 981 67 97 60

ARAGON
C/. Retama, 29
Poligono Industrial Empresarium
50720 La Cartuja (Zaragoza)
Tel. 876 26 26 50
Fax 876 26 26 20

MuRrcia
C/. Cieza, 36
Poligono Industrial La Polvorista
30500 Molina de Segura (Murcia)
Tel. 968 82 64 40
Fax 968 82 63 74

CasTILLA Y LEON
C/. Cobalto, 53
Poligono Industrial San Cristobal
47012 Valladolid
Tel. 983 21 93 53
Fax 983 39 84 12

CANTABRIA
Parcela n° 30
Poligono Industrial La Yesera
39612 Parbayén (Cantabria)
Tel. 942 58 95 87
Fax 942 58 93 67

MADRID
C/. Gutemberg, 4
Polig. Industr. San Marcos
28906 Getafe (Madrid)
Tel. 91 696 33 93
Fax 91 601 96 69

BARCELONA
C/. Solsona, 3
Polig. Industr. La Florida
08130 Santa Perpetua
de la Mogoda (Barcelona)
Tel. 93 565 30 03
Fax 93 565 30 10

GaALiciA/PORTUGAL
C/. Paralela 3, Parcela 195 - 196
Poligono Industrial A Granxa
Apartado de Correos 114
36400 Porriino (Pontevedra)
Tel. 986 34 29 40
Fax 986 34 29 35

e-mail: comercial@tubasol.com
web: www.tubasol.com

e-mail: comercial@hastinik.com
web: www. hastinik.com

web: www.inoxiberica.com

e-mail: comercial@inoxiberica.com

e-mail: comercial@aerotecnica.es
web: www.aerotecnica.es



